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ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÎÑÍÎÂÍÛÕ ÊÎÌÏËÅÊÒÎÂ ÐÀÁÎ×ÈÕ ×ÅÐÒÅÆÅÉ
Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ

107-2024/Ì10-ÂÊ

107-2024/Ì10-ÝÌ

Âíóòðåííèé âîäîñòîê

Âíóòðåííåå ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå

Ïðèìå÷àíèå

Ëèñò

ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈÉ
Íàèìåíîâàíèå

ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ×ÅÐÒÅÆÅÉ ÎÑÍÎÂÍÎÃÎ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ
Ëèñò
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Îáùèå äàííûå.

Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

Ïðèìå÷àíèå

ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÑÑÛËÎ×ÍÛÕ È ÏÐÈËÀÃÀÅÌÛÕ ÄÎÊÓÌÅÍÒÎÂ
Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

ÑÏ 20.13330.2016

ÑÏ 16.13330.2017

ÑÏ 28.13330.2017

ÑÍèÏ 2.01.07-85* Íàãðóçêè è âîçäåéñòâèÿ

Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè

Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè

Ïðèìå÷àíèå

Êàòåãîðèÿ ïîìåùåíèé ïî âçðûâî-ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè

(îïðåäåëåíà ïî Ïðàâèëàì âçðûâîáåçîïàñíîñòè ÍÏÁ 105-2003) - Â;

Êëàññ ïîæàðíîé îïàñíîñòè ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé - ÊÎ (íå ïîæàðîîïàñíûå);

Êëàññ êîíñòðóêòèâíîé ïîæàðíîé îïàñíîñòè çäàíèÿ - ÑÎ;

Êëàññ ôóíêöèîíàëüíîé ïîæàðíîé îïàñíîñòè çäàíèÿ - Ô5.1;

ÎÁÙÈÅ ÄÀÍÍÛÅ
1. Íàñòîÿùèå ðàáî÷èå ÷åðòåæè ðàçðàáîòàíû íà îñíîâàíèè Çàäàíèÿ íà ïðîåêòèðîâàíèå îò 07.12.2023ã. ïî îáúåêòó:
"Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèÿ è ïëèòû ïîëà öåõà" íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä",
ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã.Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí, 42.
Àáñîëþòíàÿ îòìåòêà íóëÿ ïîëà ñîîòâåòñòâóåò îòìåòêå 110,150

2. Ðàéîí ñòðîèòåëüñòâà Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà õàðàêòåðèçóåòñÿ ñëåäóþùèìè äàííûìè

(ÑÏ 131.13330.2020, òàá.ÑÏ 20.13330.2016):

- íîðìàòèâíîå çíà÷åíèå âåñà ñíåãîâîãî ïîêðîâà äëÿ III ðàéîíà Sg = 1,5 êÏà;

- íîðìàòèâíîå çíà÷åíèå âåòðîâîãî äàâëåíèÿ äëÿ I ðàéîíà w0 = 0,23 êÏà;

- Òåìïåðàòóðà íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè îáåñïå÷åííîñòüþ 0,92: - 'ìèíóñ'26°C;
- Òåìïåðàòóðà âíóòðåííåãî âîçäóõà +21-22°Ñ.
- Ñðåäíÿÿ òåìïåðàòóðà îòîïèòåëüíîãî ïåðèîäà <=8°Ñ - 'ìèíóñ'3°C;
- Ïðîäîëæèòåëüíîñòü îòîïèòåëüíîãî ïåðèîäà 206 äíåé.

- Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè - Á "Íîðìàëüíûå"

3. Ñîñòàâ ðàáîò, ïðåäóñìîòðåííûõ ïðîåêòîì è ðåàëèçîâàííûõ â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

4. Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ÷åðòåæàõ, ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ýêîëîãè÷åñêèõ, ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèõ,
ïðîòèâîïîæàðíûõ è äðóãèõ íîðì, äåéñòâóþùèõ íà òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè, è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíóþ äëÿ æèçíè è
çäîðîâüÿ ëþäåé ýêñïëóàòàöèþ îáúåêòà.
5. Ðàáî÷àÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè ñòðîèòåëüíûìè íîðìàìè, ïðàâèëàìè, ñòàíäàðòàìè
Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè.
6. Âñå ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíûå ðàáîòû âûïîëíÿòü ñ ñîáëþäåíèåì ìåð ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ
12-03-2011; ÑÍèÏ 12-04-2002; ÑÏ 12-135-2003 è ñ Ïðàâèëàìè ïî îõðàíå òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå, óòâåðæäåííûìè Ìèíèñòåðñòâîì
òðóäà è ñîöèàëüíîé çàùèòû Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè îò 11 äåêàáðÿ 2020 ãîäà ¹883í.
7. Íà ïåðèîä ïðîèçâîäñòâà ðàáîò âñå ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè äîëæíû áûòü çàêðåïëåíû îò ïîòåðè óñòîé÷èâîñòè. Ïðè
ïðîèçâîäñòâå ðàáîò ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ ÑÍèÏ 12-03-2001 "Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå. ×àñòü1. Îáùèå òðåáîâàíèÿ" è
ÑÍèÏ 12-04-2002 "Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå. ×àñòü2. Îáùèå òðåáîâàíèÿ".
8. Ïðè ïðîèçâîäñòâå ðàáîò ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ ÑÏ 48.13330.2019; ÑÏ 45.13330.2017, ÑÏ 126.13330.2017; ÑÏ 70.13330.2012, ÑÏ
28.13330.2017; ÐÒÌ 393-94 è äðóãèõ äåéñòâóþùèõ íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ.

9. Â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè Çàêîíà ¹135-ÔÇ îò 26.07.2006ã. (ñ èçìåíåíèÿìè îò 29.07.2018ã.) "Î çàùèòå êîíêóðåíöèè":
- îáîðóäîâàíèå, èçäåëèÿ è ìàòåðèàëû, ïðåäóñìîòðåííûå ïðîåêòîì, íå ÿâëÿþòñÿ îáÿçàòåëüíûìè ê ïðèìåíåíèþ. Ïî æåëàíèþ
Çàêàç÷èêà è ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ïðîåêòíîé îðãàíèçàöèåé îáîðóäîâàíèå è ìàòåðèàëû ìîãóò áûòü çàìåíåíû è äîëæíû èìåòü
ñîîòâåòñòâóþùèå ñåðòèôèêàòû è ñâèäåòåëüñòâà;

- ïðåäóñìîòðåííûå â ñïåöèôèêàöèè îáîðóäîâàíèå, èçäåëèÿ è ìàòåðèàëû ïðèâîäÿòñÿ êàê àíàëîã ñ íåîáõîäèìûìè
òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè;

- çàêóïêà îáîðóäîâàíèÿ, èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ äëÿ îáúåêòà äîëæíà ïðîèçâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ çàêîíîäàòåëüñòâîì
ÐÔ, ñ ïðîâåäåíèåì òåíäåðíûõ òîðãîâ. Ïðè ýòîì çàêóïàåìîå îáîðóäîâàíèå, èçäåëèÿ è ìàòåðèàëû äîëæíû èìåòü ñõîäíûå
òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè, ïðåäóñìîòðåííûå ïðîåêòîì, íî ìîãóò îòëè÷àòüñÿ ïî ìàðêå è ïðîèçâîäèòåëþ.

Ïëîùàäü ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèé - 23700  ì2
Âûñîòà -   12,0ì
Ñòåïåíü îãíåñòîéêîñòè çäàíèÿ -II

ÒÅÕÍÈÊÎ-ÝÊÎÍÎÌÈ×ÅÑÊÈÅ ÏÎÊÀÇÀÒÅËÈ:

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

Äàííóþ ðàáî÷óþ äîêóìåíòàöèþ ñìîòðåòü ñîâìåñòíî ñ ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèåé ïî îáúåêòàì: 1. "Ðåêîíñòðóêöèÿ öåõà
Ì10. Ìåòàëëè÷åñêèå êîíñòðóêöèè" íà òåððèòîðèè ÀÎ «Êîëîìåíñêèé çàâîä»  ïî àäðåñó: Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà,
óë. Ïàðòèçàí 42.

10. Мероприятия по этапному производству работ учтены в комплекте 107-2024/М10-ПОС
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Îáùèå äàííûå
ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ"

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà

Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Óòâ. Ëèñîâñêàÿ

Ñïåöèôèêàöèÿ íà ïîë

1

1. Äåìîíòàæ  ïðîôèëÿ ðåëüñà Ð65.
2. Ìîíòàæ ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå
3. Ìîíòàæ êîììóíèêàöèîííîãî ëîòêà
4. Äåìîíòàæ ñóùåñòâóþùåãî ïîëà
5. Ìîíòàæ ïîëà.

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: "Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

107-2024/Ì10-ÊÆ Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå

Ðàñõîä ìàòåðèàëîâ íà âîäîîòâîäíîé ëîòîê

Ðàñõîä äåìîíòèðóìûõ ðåëüñîâ

ÑÏ63.13330-2018 Æåëåçîáåòîííûå êîíñòðóêöèè

Ïëàí íà îòì. 0,000
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14 Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Ìîå÷íàÿ ìàøèíà ÀÌ1800 BS
(çàäàíèå ÁÌÏ 24-35, äîêóìåíòàöèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ) Ïîäãîòîâêà îñíîâàíèÿ. Ó÷àñòîê íóæíî ðàñ÷èñòèòü è âûðîâíÿòü, äîïóñòèìû ïåðåïàäû âûñîò íå áîëåå 2 ñì.

Íàñûïêà ïåñêà. Ìàòåðèàë çàñûïàþò ðîâíûì ñëîåì òîëùèíîé 200ìì.
Ïåðâè÷íîå âûðàâíèâàíèå. Ïåñîê ðàçðàâíèâàþò è íåìíîãî ñìà÷èâàþò (äî òåõ ïîð, ïîêà ïðè ñæàòèè îí íå ïåðåñòà¸ò
ðàññûïàòüñÿ).
Íàñòðîéêà âèáðîïëèòû. Ïåðåä çàïóñêîì íóæíî îñìîòðåòü îáîðóäîâàíèå íà íàëè÷èå ïîâðåæäåíèé, ïðîâåðèòü óðîâåíü ìàñëà è
òîïëèâà â äâèãàòåëå.
Ïåðâîå ïðîõîæäåíèå âèáðîïëèòîé. Íà÷èíàþò óòðàìáîâêó ñ êðàÿ ó÷àñòêà, ïðîäâèãàÿñü ïî ïðÿìîé ëèíèè. Âèáðîïëèòó äåðæàò
ðîâíî è äâèãàþòñÿ ìåäëåííî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ðàâíîìåðíîå óïëîòíåíèå ñ êîýôôèöèåíòîì óïëîòíåíèÿ 0,98. Êàæäîå
ïðîõîæäåíèå äîëæíî ïåðåêðûâàòü ïðåäûäóùåå íà 20�30%.
Ïðîâåðêà ïëîòíîñòè. Ïîñëå ïåðâîãî ïðîõîäà ïðîâåðÿþò ïëîòíîñòü ïåñêà. Ýòî ìîæíî ñäåëàòü ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîãî
îáîðóäîâàíèÿ èëè ïðîñòî ïðîéäÿñü ïî ïîâåðõíîñòè: åñëè ïåñîê íå ïðîäàâëèâàåòñÿ ïîä âåñîì, çíà÷èò, óïëîòíåíèå ïðîâåäåíî
ïðàâèëüíî.
Âòîðîå è ïîñëåäóþùèå ïðîõîæäåíèÿ. Äëÿ äîñòèæåíèÿ îïòèìàëüíîé ïëîòíîñòè îáû÷íî òðåáóåòñÿ íåñêîëüêî ïðîõîäîâ
âèáðîïëèòîé. Ïîñëå êàæäîãî ïðîõîäà ïðîâåðÿþò ïëîòíîñòü è ðàâíîìåðíîñòü ïîâåðõíîñòè.
Çàâåðøàþùèå ðàáîòû. Ïîñëå çàâåðøåíèÿ óòðàìáîâêè óáèðàþò âèáðîïëèòó è îñìàòðèâàþò ïîâåðõíîñòü íà ïðåäìåò äåôåêòîâ.
Óáåæäàþòñÿ, ÷òî âñÿ ïëîùàäü óïëîòíåíà ðàâíîìåðíî è íå èìååò ðûõëûõ ó÷àñòêîâ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîâîäÿò
äîïîëíèòåëüíûå êîððåêòèðîâêè ëîïàòîé èëè ãðàáëÿìè.

Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ïåñêà

107-2024/Ì10-ÏÂ Ïðîòèâîäûìíàÿ âåíòèëÿöèÿ

107-2024/Ì10-ÍÊ Íàðóæíûé âîäîñòîê

107-2024/Ì10-ÀÏÑèÑÎÓÇ
Ñèñòåìà ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè ,ñèñòåìà
îïîâåùåíèÿ ïðè ïîæàðå

107-2024/Ì10-ÝÑ-2 Ñèñòåìà ýëåêòðîñíàáæåíèÿ ïðîòèâîäûìíîé âåíòèëÿöèè

Ðàçðàâíèâàíèå ãðóíòà. Ðàáî÷óþ ïëîùàäêó ðàçðàâíèâàþò ãîðèçîíòàëüíûìè ñëîÿìè òîëùèíîé 20--40
ñì â ðûõëîì ñîñòîÿíèè.
Îòñûïêà ãðóíòà. Ãðóíò óêëàäûâàþò ÷åðåäóþùèìèñÿ ñëîÿìè, ñîçäàâàÿ íåáîëüøîé óêëîí äëÿ îòâîäà
âîäû è àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ.
Óïëîòíåíèå. Èñïîëüçóþò ñïåöèàëüíûå ìàøèíû: êàòêè, âèáðîïëèòû, òðàìáîâêè. Ãðóíò óïëîòíÿþò
ó÷àñòêàìè (çàõâàòêàìè) ñ êîýôôèöèåíòîì óïëîòíåíèÿ 0,98, êàæäûé ïîñëåäóþùèé ïðîõîä òåõíèêè
ïåðåêðûâàåò ñëåä ïðåäûäóùåé íà 10--20 ñì.

Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ãðóíòà

Òåõíîëîãèÿ ðó÷íîãî óïëîòíåíèÿ:

Ùåáåíü çàñûïàþò â òðàíøåþ è âûðàâíèâàþò ëîïàòîé.
Ñ ïîìîùüþ óðîâíÿ ïðîâåðÿþò, äåéñòâèòåëüíî ëè ïîâåðõíîñòü ãîðèçîíòàëüíàÿ, íåò ëè ïåðåêîñîâ.
Ñëîé ùåáíÿ 10 ñì, åãî çàñûïàþò ïîðöèÿìè è óïëîòíÿþò êàæäóþ îòäåëüíî. Ìîæíî òàêæå ñìåøèâàòü ìàòåðèàë ñ
âåðõíèìè ñëîÿìè ãðóíòà.
Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ òðàìáîâêè áåðóò çà ðó÷êó è ñ ñèëîé ïðåññóþò ãðóíò ñî ùåáíåì. Óäàðû ïîâòîðÿþò â îäíîì
ìåñòå íåñêîëüêî ðàç, ïîêà ãðóíò ïîëíîñòüþ íå îñÿäåò.  Êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ -0,98.
Çàòåì ïåðåõîäÿò ê ñëåäóþùåìó ó÷àñòêó.
Êîãäà ðàáîòà çàêîí÷åíà, îïÿòü ïðîâåðÿþò, ðîâíàÿ ëè ïîâåðõíîñòü, è çàñûïàþò ñëåäóþùèé ñëîé.

Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ãðóíòà ùåáíåì

Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Моечная машина для мойки
крышек цилиндров ММ1042 (çàäàíèå ÁÌÏ 24-46, äîêóìåíòàöèÿ
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)
Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Óñòàíîâêà äðîáåíàêëåïà
ASMSP-28784-1 (çàäàíèå ÁÌÏ 24-51, äîêóìåíòàöèÿ
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)
Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå:Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ÎÖ SMX3100ST
(çàäàíèå ÁÌÏ 24-87, äîêóìåíòàöèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)
Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Òîêàðíî-ôðåçåðíûé ÎÖ ñ ×ÏÓ
ÒÌ-2500ST(çàäàíèå ÁÌÏ 24-88, äîêóìåíòàöèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)
Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Òîêàðíûé ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì
(çàäàíèå ÁÌÏ 24-88, äîêóìåíòàöèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)

Ðàñ÷åò ïîäñòèëàþùåãî ñëîÿ

Ïèñüìî ¹501/1160 îò 22.05.2025ã.

Äîêóìåíòàöèÿ íà îáîðóäîâàíèå: Ýëåêòðîïå÷ü øàõòíàÿ ÏØÎ
6.20/8È1-Ê (çàäàíèå ÁÌÏ 29-24-1, äîêóìåíòàöèÿ
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ)

Âåäîìîñòü îáúåìîâ ðàáîò

Ïèñüìî ¹501/2708 îò 06.10.2025ã.

Ïèñüìî ¹501/2526 îò 12.09.2025ã.

15 Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî ïîìåùåíèÿ ¹1 â îñÿõ Ê-Ë/4'-5'

16 Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî ïîìåùåíèÿ ¹2 â îñÿõ Ô-Ò/4'-5'

17 Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî ïîìåùåíèÿ ¹3 â îñÿõ ×-Ó/4'-5'

18 Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî ïîìåùåíèÿ ¹4 â îñÿõ Ø-Ö/23-24

19 Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî ïîìåùåíèÿ ¹5 â îñÿõ Ã-Â/22-24

Ëèñò ËèñòîâÑòàäèÿ

ÑÎ
ÃË

ÀÑ
ÎÂ

ÀÍ
Î:

  Ð

  Ôîðìàò À0

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ-1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå".

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST. Ïëàí.

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST. Ðàçðåçû 1-1 è 2-2

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ïëàí

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ðàçðåçû 1-1 è 2-2

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ñïåöèôèêàöèÿ ìåòàëëà

Áåòîííûé âîäîîòâîäíîé ëîòîê .

Äåìîíòèðóåìûé ïðîôèëü ðåëüñà Ð65

Ôóíäàìåíò ïîä ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST. Ïëàí.

Ôóíäàìåíò ïîä ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST.

Ïîë. Ïðîôèëüíîå óïëîòíåíèå ÀÊÂÀÑÒÎÏ òèï ÅËÎ×ÊÀ-À 32. Óçëû. Ñïåöèôèêàöèÿ

Ñïåöèôèêàöèÿ ñòàëè íà ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì

Ñïåöèôèêàöèÿ ñòàëè íà ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST.

Ñïåöèôèêàöèÿ íà ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê.
Ñïåöèôèêàöèÿ íà ôóíäàìåíò ïîä ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. ÊîëîìíàПлан специальных фундаментов. М 1:200

2-1

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- Ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé áåòîííûé ËÊÁ Optima 300 Í350 ñ èçîëÿöèîííûì øâîì âîêðóã ëîòêà äëèíîé 3501,2 ï.ì.

- Ñóùåñòâóþùèå ðåëüñû Ð-65

- Àáñîëþòíàÿ îòìåòêè ñóùåñòâóþùåãî ïîëà

- Ó÷àñòêè ïîëà, ÍÅ âõîäÿùèå â îáúåì ïðîåêòèðîâàíèÿ, âûïîëíÿåìûå ïî äðóãîìó ïðîåêòó

- Ó÷àñòêè ïîëà ñî ñïåöèàëüíûìè ôóíäàìåíòàìè ïîä îáîðóäîâàíèå

- Ó÷àñòêè ïîëà ñ ôóíäàìåíòàìè (ïîä îáîðóäîâàíèå), êîòîðûå âõîäÿò â ñîñòàâ ñèëîâîé ïëèòû

- Îòíîñèòåëüíàÿ îòìåòêà óãëóáëåíèÿ ñïåöèàëüíîãî ôóíäàìåíòà ïîä îáîðóäîâàíèå

110.101

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âîññòàíîâèòü
êîëîäöû ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-145.000 АС-1

Ôóíäàìåíòû äëÿ äâóõ
установок дробенаклепа
ASMSP-28785-1

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-088.000 АС

Ôóíäàìåíò äëÿ установки
дробенаклепа ASMSP-28784-1

Ôóíäàìåíòû äëÿ
многофункционального ОЦ Puma
SMX3100ST

Ôóíäàìåíò äëÿ nокарно-
фрезерного ОЦ с ЧПУ
ТМ-2500ST

Ôóíäàìåíò äëÿ токарного
ОЦ с ЧПУ 600М

Ôóíäàìåíòû äëÿ ìîå÷íîé
ìàøèíû äëÿ ìîéêè êðûøåê è
öèëèíäðîâ

Ôóíäàìåíòû äëÿ моечной
машины АМ1800 BS

-1.742

-1.742

Ôóíäàìåíò äëÿ электропечи
шахтной ПШО 6.20/8И1-К
(указан контур углубления,
без учета подпорных стен)

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-078.000 КР

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-001.000 АС

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèìå÷àíèå:

1. Óñòðîéñòâî îòâåðñòèé â ñòåíêàõ ïðèÿêîâ äëÿ ñëèâà âîäû èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñëå ìîíòàæ ïðèÿìêîâ.
2. Âîññòàíîâëåíèå äåìîíòèðóåìûõ âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé ñìîòðè íà ëèñòàõ (âïèñàòü).

1

дан. лист

110,150
0,000

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß
1. Òðåáîâàíèÿ ê ïîëó íà óñòàíîâêó äðîáåíàêëåïà ÀSÌSÐ-28784-1 (çàäàíèå ÁÌÏ 24-51, ïîç. 1,2,3)-
äîïóñê ïëîñêîñòè íå áîëåå 5ìì íà 1000ìì;
- îáùåå îòêëîíåíèå íå áîëåå 30ìì;
2. Òðåáîâàíèÿ ê ïîëó óñòàíîâêè ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê (çàäàíèå 29-24-1, ïîç. 1)-
óêëîí ïîëà íå áîëåå 1/1000.
3. Èçîëÿöèîííûé øîâ âäîëü ëîòêîâ êîììóíèêàöèîííûõ è ïðèÿìêîâ äëÿ ñëèâà âîäû íà ïëàíå óñëîâíî íå
ïîêàçàí.
4. Èçîëÿöèîííûé øîâ âäîëü ñòåí ðàñïîëîæèòü ìåæäó ïðîåêòèðóåìûì ïîëîì ôóíäàìåíòàìè íàðóæíûõ
ñòåí. Òî÷íîå ðàñïîëîæåíèå èçîëÿöèîííîãî øâà (ïðèâÿçêó) óòî÷íèòü ïîñëå âñêðûòèÿ ñóùåñòâóþùåãî
ïîëà.
5.  Èçîëÿöèîííûé øîâ ìåæäó êîëîííàìè è íàðóæíûìè ñòåíàìè íå ïðåäóñìîòðåí.

Ôóíäàìåíò äëÿ
òîêàðíîãî ñ ×ÏÓ
SPL330MS, âûïîëíåíî ïî
ïðîåêòó 25-106.000 ÀÑ

Ôóíäàìåíò äëÿ ôðåçåðíîãî ñ ×ÏÓ
UMBG VMC120/604À, âûïîëíåíî ïî
ïðîåêòó 25-106.000 ÀÑ

- Èçîëÿöèîííûé øîâ (âîêðóã ñïåöèàëüíûõ ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå,
  äëèíà øâà âîêðóã ôóíäàìåíòîâ (ïîä îáîðóäîâàíèå), êîòîðûå âõîäÿò â ñîñòàâ ñèëîâîé ïëèòû - 111,8 ï.ì.,

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

109,08 êâ.ì.

357,12 ì2

12,405 ì2 12,405 ì2 12,405 ì2 12,405 ì2

79,37 ì2

14,7 ì2

82,04 ì2

4,32 ì2

1,82 ì2

1,79 ì20,37 ì2 1,08 ì2

2,64 ì2

9,08 ì2

Подземный переход

Ïîìåùåíèå ¹1

Ïîìåùåíèå ¹ 2

Ïîìåùåíèå ¹3

Ïîìåùåíèå ¹4

Ïîìåùåíèå ¹5
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Н
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:

  Ôîðìàò À0

Ñòàäèÿ

  Ð

Ëèñò Ëèñòîâ

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ-1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå".
Ñìèðíîâ

ÌàðèíîâàÃÈÏ

Ðàçðàáîòàë

Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà

Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

44,52 êâ.ì.

81,25 êâ.ì.

19,80 êâ.ì.

9,12 êâ.ì.
3,7 êâ.ì.

13,29 êâ.ì.13,29 êâ.ì.3,88 êâ.ì.3,88 êâ.ì.3,88 êâ.ì.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. ÊîëîìíàПлан плиты пола. М 1:200

2-2

- Ó÷àñòêè ïðîåêòèðóåìîé ñèëîâîé ïëèòû ïîëà

.
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Ïîìåùåíèå èç ÏÂÕ

Ïðîèçâîäñòâåííîå
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- Ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé áåòîííûé ËÊÁ Optima 300 Í350 ñ èçîëÿöèîííûì øâîì âîêðóã ëîòêà äëèíîé 3501,2 ï.ì.

- Ñóùåñòâóþùèå ðåëüñû Ð-65

- Àáñîëþòíàÿ îòìåòêè ñóùåñòâóþùåãî ïîëà

- Ó÷àñòêè ïîëà, ÍÅ âõîäÿùèå â îáúåì ïðîåêòèðîâàíèÿ, âûïîëíÿåìûå ïî äðóãîìó ïðîåêòó

- Ó÷àñòêè ïîëà ñî ñïåöèàëüíûìè ôóíäàìåíòàìè ïîä îáîðóäîâàíèå

- Ó÷àñòêè ïîëà ñ ôóíäàìåíòàìè (ïîä îáîðóäîâàíèå), êîòîðûå âõîäÿò â ñîñòàâ ñèëîâîé ïëèòû

- Îòíîñèòåëüíàÿ îòìåòêà óãëóáëåíèÿ ñïåöèàëüíîãî ôóíäàìåíòà ïîä îáîðóäîâàíèå

110.101

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âîññòàíîâèòü
êîëîäöû ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-141.000 АС

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-145.000 АС-1

Ôóíäàìåíòû äëÿ äâóõ
установок дробенаклепа
ASMSP-28785-1

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-088.000 АС

Ôóíäàìåíò äëÿ установки
дробенаклепа ASMSP-28784-1

Ôóíäàìåíòû äëÿ
многофункционального ОЦ Puma
SMX3100ST

Ôóíäàìåíò äëÿ nокарно-
фрезерного ОЦ с ЧПУ
ТМ-2500ST

Ôóíäàìåíò äëÿ токарного
ОЦ с ЧПУ 600М

Ôóíäàìåíòû äëÿ ìîå÷íîé
ìàøèíû äëÿ ìîéêè êðûøåê è
öèëèíäðîâ

Ôóíäàìåíòû äëÿ моечной
машины АМ1800 BS

-1.742

-1.742

Ôóíäàìåíò äëÿ электропечи
шахтной ПШО 6.20/8И1-К
(указан контур углубления,
без учета подпорных стен)

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-078.000 КР

Âûïîëíåíî ïî ïðîåêòó
24-001.000 АС

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû
èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû, íèç
íà îòì. -0,800, íèç
êàíàëèçàöèîííîé òðóáû íà
îòì. -0,600, ïåñêîóëîâèòåëü
H=0,2ì

Ïðèìå÷àíèå:

1. Óñòðîéñòâî îòâåðñòèé â ñòåíêàõ ïðèÿêîâ äëÿ ñëèâà âîäû èç ïîëîìîå÷íîé ìàøèíû îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñëå ìîíòàæ ïðèÿìêîâ - Òåìïåðàòóðíî-óñàäî÷íûé øîâ (Íàðåçêà êàðò ïðîèçâîäèòñÿ ðàçìåðîì 6,0õ6,0ì, äëèíà øâà 4826,8 ï.ì.)
- Èçîëÿöèîííûé øîâ (âîêðóã ñòåí, êîëîíí, äëèíà 659 ï.ì.)

1

дан. лист

110,150
0,000

- Äåôîðìàöèîííûé øîâ (äëèíà 291,8 ï.ì.)

Ôóíäàìåíò äëÿ
òîêàðíîãî ñ ×ÏÓ
SPL330MS, âûïîëíåíî ïî
ïðîåêòó 25-106.000 ÀÑ

Ôóíäàìåíò äëÿ ôðåçåðíîãî ñ ×ÏÓ
UMBG VMC120/604À, âûïîëíåíî ïî
ïðîåêòó 25-106.000 ÀÑ

- Èçîëÿöèîííûé øîâ (âîêðóã ñïåöèàëüíûõ ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå,
  äëèíà øâà âîêðóã ôóíäàìåíòîâ (ïîä îáîðóäîâàíèå), êîòîðûå âõîäÿò â ñîñòàâ ñèëîâîé ïëèòû - 111,8 ï.ì.,

109,08 êâ.ì.

357,12 ì2

12,405 ì2 12,405 ì2 12,405 ì2 12,405 ì2

79,37 ì2

14,7 ì2

82,04 ì2

4,32 ì2

1,82 ì2

1,79 ì20,37 ì2 1,08 ì2

2,64 ì2

9,08 ì2

Подземный переход

Ñòàäèÿ

  Ð

Ëèñò Ëèñòîâ

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ-1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå".
Ñìèðíîâ

ÌàðèíîâàÃÈÏ

Ðàçðàáîòàë

Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà

Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ
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:

  Ôîðìàò À0

44,52 êâ.ì.

81,25 êâ.ì.

19,80 êâ.ì.

9,12 êâ.ì.
3,7 êâ.ì.

13,29 êâ.ì.13,29 êâ.ì.3,88 êâ.ì.3,88 êâ.ì.3,88 êâ.ì.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

1-1
Ì1:20

Ñåòêà Ñ-1- 3 øò

1

øàã 200õ200

Ôóíäàìåíòíûé áîëò
Ì16õ650

Ñåòêà Ñ-1
Ì1:20

2
3

1,28

1,98

Ïðèìå÷àíèå:
1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåí ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì.
2. Ôóíäàìåíò âûïîëíèòü èç áåòîíà Â25(Ì350) V=1,9 ì3.
3. Ïîâåðõíîñòü ôóíäàìåíòà øëèôîâàòü.
4. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïîñòàâëÿþòñÿ â êîìïëåêòå ñ îáîðóäîâàíèåì.
5.Ôóíäàìåíò ïðåäóñìàòðèâàåò òî÷íóþ óñòàíîâêó ñòàíèíû (ñì. ïàñïîðò ñòàíêà)
Çàïðåùàåòñÿ ïîäëèâêà öåì.-ïåñ÷àíîãî ðàñòâîðà ïîä ñòàíîê, èìåþùèé ðåãóëèðóåìûå îïîðû, äëÿ âîçìîæíîñòè âûâåðêè åãî ïðè
îñàäêå ôóíäàìåíòà.
6.Âíóòðåííÿÿ ñòåíêà êîëîäöà ïîä ôóíäàìåíòíûé áîëò äîëæíà áûòü øåðîõîâàòîé è íåðîâíîé, ÷òîáû áåòîí, çàëèòûé âî
âòîðîé ðàç, ìîã áûñòðî è ïîëíîñòüþ ñîåäèíèòüñÿ ñ áåòîíîì, çàëèòûì â ïåðâûé ðàç.
7. Ïðèâÿçêó ôóíäàìåíòà ñì. íà ëèñòå 1.
8. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1.
9. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ôóíäàìåíò. Âñåãî ôóíäàìåíòîâ 3.

3

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí
òîëù. 8-10ìì

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

Ñïåöèôèêàöèÿ ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ: òîêàðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ñ-1 äàííûé ëèñò Ñåòêà Ñ-1 3

Ñåòêà Ñ-1

2

3

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=1440ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=2220

11

8

øò

øò

øò

29,92

29,92

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=550 96øò 0,49

Áåòîí êë. Â25 (Ì350) ì3 1,90

Óïëîòíåííûé ãðóíò ì2 3,3

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí òîëù. 8-10ìì ì2 4,1

øò 1

øò 3

Ùåáåíü óïëîòíåííûé ñ êîýôôèöèåíòîì
 óïëîòíåíèÿ 0,98 Ì400 (ÃÎÑÒ 8267-93)

3 ñë. îáìàçî÷íîé
ãèäðîèçîëÿöèè Òåõíîíèêîëü

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà êë. Â7,5

Áåòîí êë. Â7,5 ì3 0,17

10,07Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ÒÅÕÍÎÍÈÊÎËÜ â
3 ñëîÿ

ì2

Ïëàí ôóíäàìåíòà 1
Ì1:20

1 1

9

Ð

Ïëàí ôóíäàìåíòà 2
Ì1:20

1 1

8

Ð

Ïëàí ôóíäàìåíòà 3
Ì1:20

1 1

7

Ð

ì3Ùåáåíü ìàðêè Ì 400ÃÎÑÒ 8267-93 6,0

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíûé ñòàíîê
ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì

Стадия

  Р

  Ôîðìàò À2

Лист Листов

С
О

ГЛ
АС

О
ВА

Н
О

:
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Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Ôóíäàìåíò äëÿ îáîðóäîâàíèÿ: òîêàðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ 600Ì â ñîñòàâå
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ïëàí ôóíäàìåíòà 2
Ì1:20

1 1

2 2

4

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ:

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ôóíäàìåíò äëÿ îáîðóäîâàíèÿ:

Ñ-1
äàííûé ëèñò Ñåòêà Ñ-1

Ñåòêà Ñ-1

2

3

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=2460ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=4920

øò

øò

øò

1
ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=600

Áåòîí êë. Â25 (Ì350) ì3

Óïëîòíåííûé ãðóíò ì2

2 198,39

øò 325 0,52

5 ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=1300 øò 204 2,06

Ïðîòèâîâèáðàöèîííûé ñëîé-ÂÈÁÐÎÔÀÌ
SD10(12,5)-ïîëèóðåòàíîâûé ýëàñòîìåð

7,5

ì2 9,0

ì3Ùåáåíü ìàðêè Ì 400ÃÎÑÒ 8267-93 2,5

12,41

25

13

3,89

7,78

198,39øò 1

Áåòîí êë. Â7,5 ì3 0,62

37,2Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ÒÅÕÍÎÍÈÊÎËÜ â
3 ñëîÿ

ì2

Ïðèìå÷àíèå:
1. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ôóíäàìåíò. Âñåãî ôóíäàìåíòîâ 2.

Ïëàí ôóíäàìåíòà 1
Ì1:20

1 1

2 2

5

Ð

4

Ð

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé
ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST. Ïëàí.
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Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

 òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST. -2 øò

 òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ðàçðåç 1-1
Ì1:20

Ñåòêà Ñ-1
2 øò

1
øàã 200õ200 Áåòîí êë. Â25

Öåìåíòíî-ïåñ÷àíûé
ðàñòâîð Ì150

Ïðîòèâîâèáðàöèîííûé
ñëîé-ÂÈÁÐÎÔÀÌ SD10(12,5)-
ïîëèóðåòàíîâûé ýëàñòîìåð

Ñåòêà Ñ-1
Ì1:20

2

3

Ðàçðåç 2-2
Ì1:10

Ôóíäàìåíòíûé áîëò
Ì16õ650

Ïðèìå÷àíèå:
1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåí ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ  ÒÌ-2500ST.
2. Ôóíäàìåíò âûïîëíèòü èç áåòîíà Â25(Ì350) V=7,5 ì3, ðàñõîä ïðîòèâîâèáðàöèîííîãî ñëîÿ -9,0ì2, ðàñõîä âûñîêîïðî÷íîãî
ùåáíÿ ìàðêè Ì1400-2,50ì3.
3. Ïîâåðõíîñòü ôóíäàìåíòà øëèôîâàòü.
4. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïîñòàâëÿþòñÿ â êîìïëåêòå.
5.Ôóíäàìåíò ïðåäóñìàòðèâàåò òî÷íóþ óñòàíîâêó ñòàíèíû (ñì. ïàñïîðò ñòàíêà)
Çàïðåùàåòñÿ ïîäëèâêà öåì.-ïåñ÷àíîãî ðàñòâîðà ïîä ñòàíîê, èìåþùèé ðåãóëèðóåìûå îïîðû, äëÿ âîçìîæíîñòè âûâåðêè åãî ïðè
îñàäêå ôóíäàìåíòà.
6.Èñïîëüçûâàòü ãîôðèðîâàííóþ òðóáó äèàìåòðîì Ô 300ìì, ïîñëå çàñòûâàíèÿ áåòîíà òðóáó óäàëèòü.
7. Ïðèâÿçêó ôóíäàìåíòà ñì. íà ëèñòå 1
8. Ðàñõîä ïðîòèâîâèáðàöèîííîãî ñëîÿ ÂÈÁÐÎÔÀÌ SD(12,5)-9,0ì2
9. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1

Ãîôðèðîâàííàÿ òðóáà Ô 300 ìì

5

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

à à

à-à

Ô 16ÀIII, øàã 100 ìì

Äîïîëíèòåëüíàÿ àðìàòóðà
â ìåñòàõ ïðîõîäà òðóá Ô300ìì

5

Ùåáåíü óïëîòíåííûé ñ êîýôôèöèåíòîì
 óïëîòíåíèÿ 0,98 Ì400 (ÃÎÑÒ 8267-93)

3 ñë. îáìàçî÷íîé
ãèäðîèçîëÿöèè Òåõíîíèêîëü

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà êë. Â7,5

Ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé
ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ ÒÌ-2500ST.

Ðàçðåçû 1-1 è 2-2
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ïëàí ôóíäàìåíòà
Ì1:20

Êîíòóð ýëåêòðîïå÷è

1 1

2

2

Ñåòêà Ñ-4
Ì.1:50

12

13

6

15

øàã 200ìì

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé
ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ïëàí

Стадия

  Р

  Ôîðìàò À3

Лист Листов

  Ôîðìàò À3
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Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ðàçðåç 1-1
Ì1:20

Áîëò Ì24õ200
4 øò

1

äàí. ëèñò

1

Ì.1:10 1

2

øàã 300

Ñ-2

3
4

øàã 200
øàã 200

Áåòîí êë. Â25

Ðàçðåç 2-2
Ì1:20

Ñåòêà Ñ-4

Ñåòêà Ñ-2
Ì.1:50

Ñåòêà Ñ-1
4 øò

2 øò

Ñåòêà Ñ-3
4 øò

5

6

7

8

Ñåòêà Ñ-3
Ì.1:50 9

10

11

øàã 200õ200

11

øàã 200õ200

Ñåòêà Ñ-1
Ì.1:50

Ñò. ðèôëåíàÿ -5ìì
ïî ÃÎÑÒ 8568-57*

7

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

Вспененный полиэтилен
толщ. 8-10мм

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà êë. Â7,5

3 ñë. îáìàçî÷íîé
ãèäðîèçîëÿöèè Òåõíîíèêîëü

Ùåáåíü óïëîòíåííûé ñ êîýôôèöèåíòîì
 óïëîòíåíèÿ 0,98 Ì400 (ÃÎÑÒ 8267-93)

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé
ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ðàçðåçû 1-1 è 2-2
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ïðèìå÷àíèå:
1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåí ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé ÏØÎ 6.20/8È1-Ê.
2. Ôóíäàìåíò âûïîëíèòü èç áåòîíà Â25(Ì300) V=10,3 ì3.
3. Ïîâåðõíîñòü ôóíäàìåíòà øëèôîâàòü.
4. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïîñòàâëÿþòñÿ â êîìïëåêòå ñ îáîðóäîâàíèåì. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû óñòàíîâèòü ïî
ìåñòó.
5. Ïðèâÿçêó ôóíäàìåíòà ñì. íà ëèñòå 1
6. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1.
7. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ôóíäàìåíò. Âñåãî ôóíäàìåíòîâ 1.

8

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ôóíäàìåíò äëÿ îáîðóäîâàíèÿ

Ñ-1 äàííûé ëèñò Ñåòêà Ñ-1 øò 4

Ñ-2 --//-- Ñåòêà Ñ-2 2øò

Ñ-3 --//-- Ñåòêà Ñ-3 øò 4

65,26

109,26

97,96

Ñ-4 --//-- Ñåòêà Ñ-4 øò 1 7,60

1 ÃÎÑÒ 8509-93 L50õ5, L=1000 øò 13,278 3,77

2 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-6-À240Ñ, L=240ÃÎÑÒ 34028-2016 øò 45 0,06

11 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-6-À240Ñ, L=280ÃÎÑÒ 34028-2016 øò 765 0,12

4 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=845ÃÎÑÒ 34028-2016 øò 58 0,76

3 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=625ÃÎÑÒ 34028-2016 øò 58 0,56

14 Ñò. ðèô. -300õ5ìì, L=689ÃÎÑÒ 8568-57* øò 1 8,75

15 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=2000 øòÃÎÑÒ 34028-2016 88 1,78

Áåòîí êë. Â25 (Ì350)

Óïëîòíåííûé ãðóíò

ì3

ì2

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí òîëù. 8-10ìì ì2

10,3

11,9

29

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=2000

Ñåòêà Ñ-1 øò 1

5

6

18 1,78

65,26

øò

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=3400 øò 11 3,02

Ñåòêà Ñ-2 øò 1 109,26

7

8

ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=3360 øò

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=3460 øò

18

18

2,99

3,08

Ñåòêà Ñ-3 øò 1

ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=4000 øò

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=3460 øò

9

10

97,96

18

11

3,56

3,08

Ñåòêà Ñ-4 øò 1

ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=800 øò

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=900 øò

12

13

7,60

5

5

0,72

0,80

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ

Áåòîí êë. Â7,5 ì3 1,20

 ÃÎÑÒ 8267-93 Ùåáåíü Ì 400 ì3 1,20

Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ÒÅÕÍÎÍÈÊÎËÜ
â 3 ñëîÿ

ì2 35,7

Ôóíäàìåíò äëÿ ýëåêòðîïå÷è øàõòíîé
ÏØÎ 6.20/8È1-Ê. Ñïåöèôèêàöèÿ ìåòàëëà

Стадия

  Р

  Ôîðìàò À3

Лист Листов

  Ôîðìàò À3
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А
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О
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А
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О

:

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

 ýëåêòðîïå÷ øàõòíàÿ ÏØÎ 6.20/8È1-Ê.

 ýëåêòðîïå÷ øàõòíàÿ ÏØÎ 6.20/8È1-Ê- 1 øò.

 ýëåêòðîïå÷ øàõòíàÿ ÏØÎ 6.20/8È1-Ê.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ñå÷åíèå ëîòêà êîììóíèêàöèîííîãî
Ì.1:10

Ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé áåòîííûé ËÊÁ Optima 300 Í350, ïîêðûòûé ñ òðåõ
íàðóæíûõ ñòîðîí ãèäðîèçîëÿöèåé Òåõíîíèêîëü ¹24 ÌÃÒÍ â 1 ñëîé (ðàñõîä 1 êã/ì2)

Ùåáåíü Ì400 (ÃÎÑÒ 8267-93), êîýôôèöèåíò óïëîòíååíèÿ 0,98-100ìì

Ïåñîê (ÃÎÑÒ8736-93), êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ 0,98-50ìì

Óïëîòíåííûé ãðóíò, êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ 0,98

Ïðèìå÷àíèå:
1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåíà óñòàíîâêà áåòîííîãî âîäîîòâîäíîãî ëîòêà.
2.   Ïðèâÿçêó ëîòêà ñì. íà ëèñòå 1
3. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1
2. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ï.ì. ëîòêà. Âñåãî ëîòêîâ 1750,6 ï.ì.

9

Êðûøêà ñòàëüíàÿ Aguastok
 ÊÑ Optima 300 Ñ250

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí
òîëù. 8-10ìì (èçîëÿöèîííûé øîâ)

Ïîë

Ïîë

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ: ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé 1ï.ì.

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé ï.ì. 1750,6

Ëîòîê êîììóíèêàöèîííûé áåòîííûé
 ËÊÁ Optima 300 Í350

Êðûøêà ñòàëüíàÿ Aguastok
ÊÑ Optima 300 Ñ250 øò 2,0

øò 1

15,0

135,0

ÃÎÑÒ 8267-93 Ùåáåíü Ì400 ì3

ÃÎÑÒ 8736-93 Ïåñîê ì3

Ìàñòèêà Òåõíîíèêîëü ¹24 ÌÃÒÍ

Óïëîòíåííûé ãðóíò ì2

êã

0,06

0,6

0,03

1,25

Áåòîííûé êîììóíèêàöèîííûé ëîòîê .
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Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

10

Ñïåöèôèêàöèÿ  äåìîíòàæíûõ ðàáîò

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Äåìîíòàæíûå ðàáîòû

ÃÎÑÒ 51685-2022 Ðåëüñ Ð65 ï.ì. 500 64,88

Äåìîíòèðóåìûé ïðîôèëü ðåëüñà Ð65

Стадия
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  Ôîðìàò À3

Лист Листов

  Ôîðìàò À3
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Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ïëàí ôóíäàìåíòà 1
Ì1:20

1 1

2 2

11

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ:

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ôóíäàìåíò äëÿ îáîðóäîâàíèÿ:

Ñ-1 äàííûé ëèñò Ñåòêà Ñ-1

Ñåòêà Ñ-1

2

3

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=2460ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=4920

øò

øò

øò

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=600

Áåòîí êë. Â25 (Ì350) ì3

Óïëîòíåííûé ãðóíò ì2

2 198,39

øò 325 0,52

5 ÃÎÑÒ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ, L=1300 øò 204 2,06

Ïðîòèâîâèáðàöèîííûé ñëîé-ÂÈÁÐÎÔÀÌ
SD10(12,5)-ïîëèóðåòàíîâûé ýëàñòîìåð

7,5

ì2 9,0

ì3Ùåáåíü ìàðêè Ì 400ÃÎÑÒ 8267-93 2,5

12,41

25

13

3,89

7,78

198,39øò 1

Áåòîí êë. Â7,5 ì3 0,62

37,2Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ÒÅÕÍÎÍÈÊÎËÜ â
3 ñëîÿ

ì2

Ïðèìå÷àíèå:
1. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ôóíäàìåíò. Âñåãî ôóíäàìåíòîâ 4.

Ïëàí ôóíäàìåíòà 2
Ì1:20

1 1

2 2

Ïëàí ôóíäàìåíòà 3
Ì1:20

1 1

2 2

Ïëàí ôóíäàìåíòà 4
Ì1:20

1 1

2 2

Ï

21

Ï Ï

Ï

20

18 16

Ôóíäàìåíò ïîä ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé
ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST. Ïëàí.

Стадия
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  Ôîðìàò À1

Лист Листов
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:

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

 ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST-4 øò.

 ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ñåòêà Ñ-1
Ì1:20

2

3

Ðàçðåç 2-2
Ì1:10

Ôóíäàìåíòíûé áîëò
Ì16õ650

1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåí ôóíäàìåíò ïîä òîêàðíî-ôðåçåðíûé ñòàíîê ÎÖ ñ ×ÏÓ  ÒÌ-2500ST.
2. Ôóíäàìåíò âûïîëíèòü èç áåòîíà Â25(Ì350) V=7,5 ì3, ðàñõîä ïðîòèâîâèáðàöèîííîãî ñëîÿ -9,0ì2, ðàñõîä âûñîêîïðî÷íîãî
ùåáíÿ ìàðêè Ì1400-2,50ì3.
3. Ïîâåðõíîñòü ôóíäàìåíòà øëèôîâàòü.
4. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïîñòàâëÿþòñÿ â êîìïëåêòå
5.Ôóíäàìåíò ïðåäóñìàòðèâàåò òî÷íóþ óñòàíîâêó ñòàíèíû (ñì. ïàñïîðò ñòàíêà)
Çàïðåùàåòñÿ ïîäëèâêà öåì.-ïåñ÷àíîãî ðàñòâîðà ïîä ñòàíîê, èìåþùèé ðåãóëèðóåìûå îïîðû, äëÿ âîçìîæíîñòè âûâåðêè åãî ïðè
îñàäêå ôóíäàìåíòà.
6.Èñïîëüçûâàòü ãîôðèðîâàííóþ òðóáó äèàìåòðîì Ô 300ìì, ïîñëå çàñòûâàíèÿ áåòîíà òðóáó óäàëèòü.
7. Ïðèâÿçêó ôóíäàìåíòà ñì. íà ëèñòå 1

Ãîôðèðîâàííàÿ òðóáà Ô 300 ìì

12

Ðàçðåç 1-1
Ì1:20

Ñåòêà Ñ-1
2 øò

1
øàã 200õ200 Áåòîí êë. Â25

Öåìåíòíî-ïåñ÷àíûé
ðàñòâîð Ì150

Ïðîòèâîâèáðàöèîííûé
ñëîé-ÂÈÁÐÎÔÀÌ SD10(12,5)-
ïîëèóðåòàíîâûé ýëàñòîìåð

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

à à

à-à

Ô 12ÀIII, øàã 100 ìì

Äîïîëíèòåëüíàÿ àðìàòóðà
â ìåñòàõ ïðîõîäà òðóá Ô300ìì

5

8. Ðàñõîä ïðîòèâîâèáðàöèîííîãî ñëîÿ-ÂÈÁÐÎÔÀÌ SD10(12,5)-ïîëèóðåòàíîâûé ýëàñòîìåð-9,0ì2
9. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1

Ùåáåíü óïëîòíåííûé ñ êîýôôèöèåíòîì
 óïëîòíåíèÿ 0,98 Ì400 (ÃÎÑÒ 8267-93)

3 ñë. îáìàçî÷íîé
ãèäðîèçîëÿöèè Òåõíîíèêîëü

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà êë. Â7,5

Ðàçðåçû 1-1 è 2-2

Стадия

  Ð

  Ôîðìàò À3

Лист Листов

  Ôîðìàò À3

С
О
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А
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О
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А
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О

:

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Ôóíäàìåíò ïîä ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé
ñòàíîê ÎÖ Ðèòà SMX3100ST.
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Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

1. Íàðåçàòü øâû òðåáóåìîé øèðèíû . Ïðè ýòîì êðàÿ øâà íå äîëæíû ðàñêðàøèâàòüñÿ è îñûïàòüñÿ.
2. Ãëóáèíà øâà äîëæíà áûòü íå áîëüøå 1/3 òîëùèíû áåòîííîé ïëèòû.
3. Øâû äîëæíû ñîâïàäàòü ñ îñÿìè êîëîíí, à â ðàéîíå êîëîíí øâû íàðåçàòü â ôîðìå ðîìáà òàêèì îáðàçîì , ÷òîáû ñòàêàí
êîëîííû îñòàâàëñÿ âíóòðè ðîìáà.
4. Çàïîëíåíèå øâà ïðîèçâîäèòü ïðè ïîìîùè äåðåâÿííîé êèÿíêè èëè ñïåöèàëüíîãî ïíåâìîìîëîòêà, äî òåõ ïîð, ïîêà
ïðîôèëüíîå óïëîòíåíèå íå ïîðàâíÿåòñÿ ñ êðîìêîé áåòîííîãî ïîëà.
6. Ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè è óñàäêè áåòîíà êðîìêó óïëîòíÿþùåãî øíóðà âûðîâíÿòü äåðåâÿííûì ÷åêàíîì.

13

Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó  òåìïåðàòóðíî-óñàäî÷íûõ øâîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ  ýëåìåíòîâ äåìîíòèðóåìîãî ïîëà

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.

øò.

Äåìîíòèðóåìûé ïîë

Áåòîí êë. Â25 òîëùèíîé 300ìì, ì3

ÃÎÑÒ 5781-82 Àðìàòóðà Ô16ÀIII, L=ï.ì.

Âûåìêà ãðóíòà (ïåñêà) ãëóáèíîé 150ìì, ì3

1,58382060

5731

4776

Ñïåöèôèêàöèÿ  ýëåìåíòîâ ïðîåêòèðóåìîãî ïîëà

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.

øò.

ÏÎË

1

2

ÃÎÑÒ 34028-2016 Ô10ÀIII, L=ï.ì.

ÃÎÑÒ 34028-2016 Ô8ÀIII, L=180 0,072

Áåòîí êë. Â25, ì3

Òîïïèíã MONOPOL TOP200, ì2

Áåòîí êë. Â7,5, ì3

Ïåñîê, ì3

0,617

Òåìïåðàòóðíî-óñàäî÷íûé øîâ, ï.ì.

Èçîëèðóþùèé øîâ (вдоль стен, колонн,
коммуникационных лотков, фундаментов
под оборудование в составе силовой плиты),
ï.ì.

4272,0

Ìàñòèêà ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ
Òåõíîíèêîëü ¹24 ÌÃÒÍ â 3 ñëîÿ, êâ.ì.

366600

Ãåðìåòèê, ë

Æãóò Âèëàòåðì Ô6ìì èç âñïåíåííîãî
ïîëèýòèëåíà, ï.ì.
Øïàêëåâêà êîìïîçèòíàÿ
íà îñíîâå ïîðòëàíäöåìåíòå Ì400, ì3

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí òîëù. 8-10ìì
âûñîòîé 0,3ì, ì2

4826,8

144,8

4826,8

21,7

Òîïïèíã íà îñíîâå êîðóíäà ìàðêè
 MONOPOL TOP200-2-3ìì, ðàñõîä íà 1ì2-4êã/ì2

1

шаг 200

2

яч. 200

Áåòîí êë. Â25 (Ì350)-300ìì

Ïîäáåòîíêà êë. Â7,5-50ìì

Ïåñîê-100ìì (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ -0,98)

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

Ïîë ïðîåêòèðóåìûé

0,00
110,15

Ìàñòèêà ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ Òåõíîíèêîëü ¹24 ÌÃÒÍ â 3 ñëîÿ

7. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèÿ ñì. ëèñò ¹1

Òåìïåðàòóðíî-óñàäî÷íûé øîâ

Ïîë äåìîíòèðóåìûé

Ñåòêà Ô16AIII, ÿ÷.200 ìì

Áåòîí êë. Â25

Ïåñîê

Пол

Фундамент под оборудование

Вспененный полиэтилен
толщ. 8-10мм

Èçîëÿöèîííûé øîâ

Äåôîðìàöèîííûé øîâ, ï.ì.

Äåôîðìàöèîííûé øîâ

0,00
110,15

1

1

291,8

188,2

ÒÓ2291-009-03989419-2006

1,0 òîëù. 5ìì

1281,6

Ãåðìåòèê MasterSeaI CR171
ïî ãðóíòîâêå MasterSeaI Ð117

Ýêñòðóäèðîâàííûé
ïîëèñòèðîë

Ãåðìåòèê MasterSeaI CR171 (360ìë/ì), ë

Ãðóíòîâêà MasterSeaI Ð117(15ìë/ì), ë

105,05

4,4

Ýêñòðóäèðîâàííûé ïîëèñòèðîë, ì3 1,52

18330

54903

5500

917

1833

458250

Ãåðìåòèê

Æãóò èç âñïåíåííîãî
ïîëèýòèëåíà

Øïàêëåâêà êîìïîçèòíàÿ
íà îñíîâå ïîðòëàíäöåìåíòå Ì400

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

  Ôîðìàò 594õ297

Ïîë. Òåìïåðàòóðíî-óñàäî÷íûé øîâ. Óçëû.
Ñïåöèôèêàöèÿ

Стадия

  Ð

Лист Листов

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"
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ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Ïëàí ïðèÿìêà
Ì1:10

1 1

Ðàçðåç 1-1
Ì1:10

1

Ì.1:10
1

2

øàã 300

1

äàí. ëèñò

Ñåòêà Ñ-1
3

2 øò

Áåòîí êë. Â22,5

Ñåòêà Ñ-1
Ì. 1:50

4

5

1

2

3 Ãèëüçà Ô 159õ4,5, L=200 1

9

Ïðèìå÷àíèå:
1. ×åðòåæîì ïðåäóñìîòðåí ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû.
2. Ïðèÿìîê âûïîëíèòü èç áåòîíà Â22,5(Ì300) V=0,6 ì3.
3. Ïîâåðõíîñòü ïðèÿìêà øëèôîâàòü.
4. Ïðèâÿçêó ïðèÿìêà ñì. íà ëèñòå 1
5. Ïîðÿäîê ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïî óïëîòíåíèþ ñì. ëèñò ¹1
6. Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñ÷èòàíà íà 1 ïðèÿìîê. Âñåãî ïðèÿìêîâ 5.

0,06

3,43

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

14

Ñïåöèôèêàöèÿ  ôóíäàìåíòîâ äëÿ ïðèÿìêà ñëèâà âîäû

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ôóíäàìåíò äëÿ ïðèÿìêà ñëèâà âîäû - 5 øò

Ñ-1 äàííûé ëèñò Ñåòêà Ñ-1 øò

øò

øò

øò

ÃÎÑÒ 8509-93 L50õ5, L=1000

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-6-À240Ñ, L=240ÃÎÑÒ 34028-2016

Áåòîí êë. Â25 (Ì350)

Óïëîòíåííûé ãðóíò

ì3

ì2

Âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí òîëù. 8-10ìì ì2

Вспененный полиэтилен
толщ. 8-10мм

2 21,37

2,4 3,77

ÃÎÑÒ 10704-91

0,6

0,81

3,60

Ñåòêà Ñ-1 øò 1 21,37

4

5

ÃÎÑÒ 34028-2016

ÃÎÑÒ 34028-2016

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=2500

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-12-À500Ñ, L=880

5

13

øò

øò

2,22

0,79

Óïëîòíåííûé ãðóíò
 (êîýôôèöèåíò óïëîòíåíèÿ-0,98)

Ïðèÿìîê äëÿ ñëèâà âîäû

Стадия

  Ð

  Ôîðìàò À3

Лист Листов

  Ôîðìàò À3

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1



Изм. № док Подпись ДатаКол.уч. Лист

82
2

3 6
52

790

28
0

280

5 
2

64

4 555

10 12
8

4 
7

41

4 
8

5
0

4 582

3 
6

52

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а

И
н

в.
№

 п
од

л
.

В
за

м
е

н 
и

н
в.

№

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

15

4' 5'

Ê

Ë

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

- äåìîíòèðóåìàÿ îáøèâêà èç ñòàëüíîãî ëèñòà

1

2

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 15,8

46,5 31,8

28416

Ñïåöèôèêàöèÿ  íà äåìîíòàæíûå ðàáîòû

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

ï.ì.

øò.

ï.ì.

ì3

серия 1.141-1

Øâåëëåð ¹30ÏÃÎÑÒ 8240-97

95,1 0,616

9 2100

ÃÎÑÒ 530-2012

3

4

Òðóáà 160õ160õ5 4,4 23,83ï.ì.ÃÎÑÒ 8639-825

Ñòàëüíîé ëèñò òîëùèíîé 1ìì 41,5 7,85ì2ÃÎÑÒ 19903-20156

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-10-À240Ñ 24,6 0,616ï.ì.7

Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-10-À240Ñ 12,8 0,6168

Ñâàðåííûå óãîëêè 40õ40õ3, 70õ40õ3 11 4,37ÃÎÑÒ 8509-939

Øâåëëåð ¹20Ï 2,3 18,410

Øâåëëåð ¹10Ï 1,5 8,5911

Øâåëëåð ¹18Ï 4,8 16,312

Øâåëëåð ¹18Ï 4 16,313

Øâåëëåð ¹10Ï 4 8,5914

Ïëèòû ïîêðûòèÿ ÏÊ 58-12-8

ГОСТ 34028-2016 Ïðóòîê 1ô-ÍÄ-16-À500Ñ

ï.ì.

ï.ì.

ï.ì.

ï.ì.

ï.ì.

ï.ì.

ï.ì.

ГОСТ 34028-2016

ГОСТ 34028-2016

ÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 8240-97

Âûñîòà ñòåí - 4,7ì

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî
ïîìåùåíèÿ ¹1 â îñÿõ Ê-Ë/4'-5'

Стадия

  Ð

Лист Листов

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1



Изм. № док Подпись ДатаКол.уч. Лист

14
0

14
0

140

3 
2

00

2 621
3 

4
80

1 4
00

4' 5'

Ò

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а

И
нв

.№
 п

од
л

.
В

за
м

ен
 и

нв
.№

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

16

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.
Ó

Ô

Ñïåöèôèêàöèÿ  íà äåìîíòàæíûå ðàáîòû

Ñòàëüíîé ëèñò òîëùèíîé 1ìì 8,4 7,85ì2ÃÎÑÒ 19903-20151

2

3

4

5

6

7

Ñòàëüíîé ëèñò òîëùèíîé 1ìì 8,4 7,85ì2ÃÎÑÒ 19903-2015

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 3,7

11,6 14,2

6592

ï.ì.

ì3

Øâåëëåð ¹16ÏÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 530-2012

Óãîëîê 50õ50õ3 8,8 2,32ÃÎÑÒ 8509-93

Øâåëëåð ¹16Ï 3,4 14,2

ï.ì.

ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Îòêàòíûå âîðîòà ìåòàëëè÷åñêèå 1400õ2200 1 50- øò.

Âûñîòà ñòåí - 3,0ì

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî
ïîìåùåíèÿ ¹2 â îñÿõ Ô-Ò/4'-5'

Стадия

  Ð

Лист Листов

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1
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ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

17

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ñïåöèôèêàöèÿ  íà äåìîíòàæíûå ðàáîòû

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Ìîíîëèòíîå æåëåçîáåòîííîå ïîêðûòèå 5,0 -ì3ÃÎÑÒ 8240-97

Øâåëëåð ¹18Ï 21,8 16,3ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 13,5 24261ì3ÃÎÑÒ 530-2012

Äåðåâÿííûå äâåðè 900õ2100ìì 4 38ÃÎÑÒ 475-2016 øò.

Ìîíîëèòíîå æåëåçîáåòîííîå ïîêðûòèå 5,0 11022ì3ÃÎÑÒ 8240-97

Øâåëëåð ¹24Ï 25,6 24,0ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 11,1 20043ì3

Îòêàòíûå âîðîòà ìåòàëëè÷åñêèå 2740õ2800 1 111- øò.

Øâåëëåð ¹16Ï 3,04 14,2ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Âûñîòà ñòåí - 3,0ì

Âûñîòà ñòåí - 3,8ì

ÃÎÑÒ 530-2012

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî
ïîìåùåíèÿ ¹3 â îñÿõ ×-Ó/4'-5'

Стадия

  Ð

Лист Листов

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1



Изм. № док Подпись ДатаКол.уч. Лист
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нв

.№
 п

од
л

.
В

за
м

ен
 и

нв
.№

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ñïåöèôèêàöèÿ  íà äåìîíòàæíûå ðàáîòû

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

øò.серия 1.141-1 30 600Ïëèòû ïîêðûòèÿ ÏÊ 30-6-8

Øâåëëåð ¹16Ï 48,0 14,2ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Øâåëëåð ¹16Ï 18,0 14,2ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Êðàí-áàëêà 4,2ì íà ïóòÿõ 9,3ì 1 1864øò.-

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 28,3 50939ì3ÃÎÑÒ 530-2012

Âèòðàæ 2250õ3800ìì 1 94-

Âèòðàæ 3380õ2800ìì 2 104-

Òðóáà 100õ100õ5 15,2 14,58ï.ì.ÃÎÑÒ 8639-82

Ñòàëüíîé ëèñò òîëùèíîé 1,5ìì 5,5 11,775ì2ÃÎÑÒ 19903-2015

Øâåëëåð ¹16Ï 8,8 14,2ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Øâåëëåð ¹16Ï 18,6 14,2ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

øò.

øò.

Âûñîòà ñòåí - 5,0ì

С
О
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А

С
О

В
А

Н
О

:

Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî
ïîìåùåíèÿ ¹4 â îñÿõ Ø-Ö/23-24

Стадия

  Ð

Лист Листов

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1



Изм. № док Подпись ДатаКол.уч. Лист
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нв
.№

ÎÎÎ "ÑòðîéÒåõ",
 ã. Êîëîìíà

ÃÈÏ Ìàðèíîâà
Ðàçðàáîòàë Ñìèðíîâ
Ïðîâåðèë Ìàðèíîâà
Í.êîíòð. Âîñêðåñåíñêàÿ

Заказчик: АО "Коломенский завод"
Îáúåêò: Óñòðîéñòâî ôóíäàìåíòîâ ïîä îáîðóäîâàíèå è ïëèòû ïîëà öåõà Ì10"
 íà òåððèòîðèè ÀÎ "Êîëîìåíñêèé çàâîä", ðàñïîëîæåííîãî ïî àäðåñó:
Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, ã. Êîëîìíà, óë. Ïàðòèçàí 42.

19
Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

- äåìîíòèðóåìûå ñòåíû è ïåðåãîðîäêè âñòðîåííûõ ïîìåùåíèé

Ìàññà
åäèí.  êã

Ïðèìå-
÷àíèåÍàèìåíîâàíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Êîë.Åä.

èçì.

Ñïåöèôèêàöèÿ  íà äåìîíòàæíûå ðàáîòû

1

2

3

4

5

6

øò.серия 1.141-1 12 2300Ïëèòû ïîêðûòèÿ ÏÊ 64-12-8

Øâåëëåð ¹20Ï 71,1 18,4ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

Øâåëëåð ¹20Ï 10,0 18,4ï.ì.ÃÎÑÒ 8240-97

ÃÎÑÒ 8240-97

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà 11,4 33142ì3ÃÎÑÒ 530-2012

Ìåòàëëè÷åñêàÿ äâåðü 2100õ900ìì 2 60- øò.

Øâåëëåð ¹18Ï 10,8 16,3ï.ì.

Âûñîòà ñòåí - 3,8ì

С
О

ГЛ
А

С
О

В
А

Н
О

:

Äåìîíòàæ êîíñòðóêöèé âñòðîåííîãî
ïîìåùåíèÿ ¹5 â îñÿõ Ã-Â/22-24

Стадия

  Ð

Лист Листов

Ðàçäåë 4. "Êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå"

Øèôð: 107-24/Ì10-ÊÆ1
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Приложение № 1  
к Инструкции, утв. приказом ГД ТМХ  

№ _____ от ___ . ___ . ___ 23 г. 
 

Ведомость объемов работ по разделу разделу 4. "Конструкции железобетонные" по объекту: Устройство фундаментов под оборудование и плиты 
пола цеха М10"  на территории АО "Коломенский завод", расположенного по адресу: Московская область, г. Коломна, ул. Партизан 42.   

 
№ 
п/п 

№ в 
ЛСР 

Наименование вида работ 
  

Ед. 
изм. 

Кол-во Ссылка на чертежи, 
спецификации 

Формула расчета. Расчет объемов работ и 
расхода материалов. Пояснения по размерам, 

количеству (согласно проектным данным), 
материалам и др. 

1 2 3 4 5 6 7 
  Раздел 1. Демонтажные работы     
  Демонтаж рельсов     

1  Рельс Р65 по ГОСТ 51685-2013 кг 32440 лист №10 Спецификация 
демонтируемого рельса 

500*64,88 

  Демонтаж существующего пола     
1  Демонтаж бетонной плиты пола из 

бетона кл. В25 толщиной 300мм 
куб.м. 5754 лист №13 Спецификация 

демонтируемого пола 
(19849-
(81,25+357,12+79,37+82,04+4,32+1,82+1,79+0,37+1,
08+2,64)- 
(0,8*0,4*29*3+0,6*0,4*29*4+0,6*0,4*2))*0,3 

2  Демонтаж арматуры (Пруток 1Ф-НД-16-
А500С по ГОСТ 34028-2016) 

кг 603655 лист №13 Спецификация 
демонтируемого пола 

382060*1,58 

3  Разработка грунта (песка) глубиной 
150мм с погрузкой на самосвалы 

куб.м. 2865,3 лист №13 Спецификация 
демонтируемого пола 

(19926-68,38-357,12-12,405*2-79,37-14,7-81,25-
82,04-4,32-3,88*3-13,29*2-44,73-19,8-9,08)*0,15 

4  Вывоз строительного мусора на 
расстояние 75 км (по адресу: МО, 
Раменский г.о., сельское поселение 
Чулковское) 

куб.м. 8619,3  5754+2865,3 

5  Утилизация строительного мусора 
(грунта) 

куб.м. 8619,3  5754+2865,3 

  Демонтаж конструкций встроенного 
помещения №1 в осях К-Л/4'-5' 

    

1  Демонтаж ограждения (Пруток 1Ф-НД-
10-А240С по ГОСТ 34028-2016) 

п.м./ 
кг 

95,1/ 
58,6 

 ((9*2+13)*1,2+(10,13+4,58*2)*3)*0,616 

2  Демонтаж плит покрытия ПК 58-12-8 шт. 9   



2 
 

3  Демонтаж балок покрытия из швеллера 
№30П 

п.м./ 
кг 

46,5/ 
1477,7 

 ((4,56+0,8)*3+10,13*3)*31,8 

4  Демонтаж оштукатуренной кирпичной 
стены толщиной 280мм высотой 4,7м 

куб.м.
/кг 

15,8/ 
28416 

 ((4,56*2+4,74)*4,7-3,65*2,4)*0,28*1800 

5  Демонтаж колонны из стальной 
квадратной трубы 160х160х5 

п.м./ 
кг 

4,4/ 
104,9 

 4,4*23,83 

6  Демонтаж обшивки из стального листа 
толщиной 1мм 

кв.м./ 
кг 

41,5/ 
325,7 

 (4,85+4,58)*4,4*7,85 

7  Демонтаж лестницы: Демонтаж 
ограждения (Пруток 1Ф-НД-10-А240С 
по ГОСТ 34028-2016) 

п.м./ 
кг 

24,6/ 
15,2 

 (0,6*5*2+6*2+1,2*3+1,5*2)*0,616 

8  Демонтаж лестницы: Демонтаж 
ступеней (Пруток 1Ф-НД-10-А240С по 
ГОСТ 34028-2016) 

п.м./ 
кг 

12,8/ 
7,9 

 17*0,75*0,616 

9  Демонтаж лестницы: Демонтаж 
косоуров (сварной швеллер из уголка 
40х40х3 и 70х40х3) 

п.м./ 
кг 

11/ 
48,1 

 5,5*2*(1,85+2,52) 

10  Демонтаж лестницы: Демонтаж балок 
площадки из швеллера №20П 

п.м./ 
кг 

2,3/ 
41,4 

 0,75*3*18,4 

11  Демонтаж лестницы: Демонтаж балок 
площадки из швеллера №10П 

п.м./ 
кг 

1,5/ 
12,9 

 0,75*2*8,59 

12  Демонтаж усиления дверного проема: 
Демонтаж боковых стоек из швеллера 
№18П 

п.м./ 
кг 

4,8/ 
78,2 

 2,4*2*16,3 

13  Демонтаж усиления дверного проема: 
Демонтаж перемычки из швеллера 
№18П 

п.м./ 
кг 

4,0 
64,4 

 (3,65+0,3)*16,3 

14  Демонтаж усиления дверного проема: 
Демонтаж перемычки из швеллера 
№10П 

п.м./ 
кг 

4,0 
33,9 

 (3,65+0,3)*8,59 

  Демонтаж конструкций встроенного 
помещения №2 в осях Ф-Т/4'-5' 

    

1  Демонтаж покрытия: Стальной лист 1мм 
(над балками) 

кв.м./ 
кг 

8,4/ 
65,8 

 2,62*3,2*7,85 

2  Демонтаж покрытия: Стальной лист 1мм 
(под балками) 

кв.м./ 
кг 

8,4/ 
65,8 

 2,62*3,2*7,85 

3  Демонтаж покрытия: Швеллер №16П п.м./ 
кг 

11,6/ 
164,7 

 2,9*4*14,2 
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4  Демонтаж оштукатуренной кирпичной 
стены толщиной 140мм высотой 3,0м 

куб.м.
/кг 

3,7/ 
6592 

 (3,48+2,62*2)*3*0,14*1800 

5  Демонтаж откатных ворот 
металлических 1400х2200мм (ШхВ) из 
уголка 40х40х3мм и стального листа 
1,5мм 

шт./ 
кг 

1/ 
50 

 1,4*2,2*11,755+(1,4+2,2)*2*1,85 

6  Демонтаж усиления дверного проема: 
Демонтаж боковых стоек из уголка 
50х50х3 

п.м./ 
кг 

8,8/ 
20,4 

 2,2*2*2*2,32 

7  Демонтаж усиления дверного проема: 
Демонтаж перемычки из швеллера 
№16П 

п.м./ 
кг 

3,4 
48,3 

 1,7*2*14,2 

  Демонтаж конструкций встроенного 
помещения №3 в осях Ч-У/4'-5' 

    

1  Демонтаж монолитного 
железобетонного покрытия толщиной 
120мм в осях Ф-Х 

куб.м/
кг 

5,0/ 
11022 

 6,97*5,99*0,12*2200 

2  Демонтаж балок покрытия из швеллера 
№18П в осях Ф-Х 

п.м./ 
кг 

21,8/ 
356 

 ((2,79+0,18*2)*3+(3,77+0,18*2)*3)*16,3 

3  Демонтаж оштукатуренной кирпичной 
стены толщиной 180мм высотой 3,0м в 
осях Ф-Х 

куб.м.
/кг 

13,5/ 
24261 

 (6,4+5,99+6,78+2,16+3,63)*3*0,18*1800 

4  Демонтаж деревянных дверей с 
размером проема 900х2100мм (ШхВ) в 
осях Ф-Х 

шт./ 
кг 

4/ 
152 

 0,9*2,1*4*20 

5  Демонтаж монолитного 
железобетонного покрытия толщиной 
120мм в осях Ц-Ч 

куб.м. 3,4  4,82*5,92*0,12 

6  Демонтаж балок покрытия из швеллера 
№24П в осях Ц-Ч 

п.м./ 
кг 

25,6/ 
614,4 

 (4,82+0,3)*5*24 

7  Демонтаж оштукатуренной кирпичной 
стены толщиной 180мм высотой 3,8м в 
осях Ц-Ч 

куб.м. 
/кг 

11,1/ 
20043 

 (5,04+5,92+5,12+0,2)*3,8*0,18*1800 

8  Демонтаж откатных ворот 
металлических 2740х2800мм (ШхВ) из 
уголка 40х40х3мм и стального листа 
1,5мм 

шт./ 
кг 

1/ 
111 

 2,74*2,8*11,755+(2,74+2,8)*2*1,85 

9  Демонтаж усиления дверного проема: п.м./ 3,04/  (2,74+0,3)*14,2 
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Демонтаж перемычки из швеллера 
№16П 

кг 43,2 

  Демонтаж конструкций встроенного 
помещения №4 в осях Ш-Ц/23-24 

    

1  Демонтаж плит покрытия ПК 30-6-8 шт. 30   
2  Демонтаж прогонов покрытия из 

сварного двутавра – из двух швеллеров 
№16П 

п.м./ 
кг 

48/ 
681,6 

 4*6,0*2*14,2 

3  Демонтаж прогонов покрытия из 
швеллера №16П 

п.м./ 
кг 

18/ 
255,6 

 3*6,0*14,2 

4  Демонтаж кран-балки (расстоянием 
между осями подкрановых путей – 4,2м, 
длина подкрановых путей – 9,3м, балка 
подкрановых путей – 25К1) 

шт./ 
кг 

1/ 
1864 

 9,3*2*62,6+700 

5  Демонтаж кирпичной стены толщиной 
380мм высотой 5,0м 

куб.м.
/кг 

28,3/ 
50939 

 ((5,69*2+9,01)*5-2,25*3,8-3,38*2,8*2)*0,38*1800 

6  Демонтаж витража 2250х3800мм (ШхВ) 
с заполнением из однослойного стекла и 
металла с металлической дверью 
2250х2200мм (ШхВ) 

шт./ 
кг 

1/ 
94 

 2,25*3,8*11 

7  Демонтаж витража 3380х2800мм (ШхВ) 
с заполнением из однослойного стекла и 
металла 

шт./ 
кг 

2/ 
208 

 3,38*2,8*2*11 

8  Демонтаж сборных колонн в 
пространстве витража: из двух труб 
квадратных 100х100х5мм 

п.м./ 
кг 

15,2/ 
221,6 

 3,8*2*2*14,58 

9  Демонтаж сборных колонн в 
пространстве витража: стальной лист 
толщиной 1,5мм 

кв.м./ 
кг 

5,5/ 
64,4 

 0,36*3,8*2*2*11,775 

10  Демонтаж колонны сборной: два 
швеллера №16 П 

п.м./ 
кг 

8,8/ 
125 

 4,4*2*14,2 

11  Демонтаж балки покрытия сборной: два 
швеллера №16 П 

п.м./ 
кг 

18,6/ 
264,1 

 9,3*2*14,2 

  Демонтаж конструкций встроенного 
помещения №5 в осях Г-В/22-24 

    

1  Демонтаж плит покрытия ПК 64-12-8 шт. 12   
2  Демонтаж балок покрытия сборных: два 

швеллера №20П 
п.м./ 

кг 
71,1/ 

1308,2 
 11,85*3*2*18,4 
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3  Демонтаж балки покрытия из швеллера 
№20П 

п.м./ 
кг 

10,0/ 
183,6 

 (4,97+5,01)*18,4 

4  Демонтаж колонн из швеллера №18П п.м./ 
кг 

10,8/ 
176,0 

 3,6*3* 16,3 

5  Демонтаж кирпичной стены толщиной 
250мм высотой 3,8м 

куб.м. 
/кг 

11,4/ 
33142 

 ((5,35+11,82+6,19)*3,8*0,25-0,9*2,1*2)*1800 

6  Демонтаж металлических дверей 
2100х900мм (ШхВ) 

шт./ 
кг 

2/ 
120 

 60*2 

  Устройство котлованов ниже отм. 
-0.450 под специальные фундаменты 
для оборудования, приямки для слива 
воды и коммуникационные лотки 

    

1  Разработка грунта с погрузкой на 
самосвалы следующей глубины: 
- Под Фундаменты под токарный станок  
ОЦ с ЧПУ 600М – 350мм, 
- Под Фундаменты под токарно-
фрезерный станок ОЦ с ЧПУ ТМ-
2500ST – 400мм, 
- Под Фундамент для электропечи 
шахтной ПШО 6.20/8И1-К – 1792мм, 
- Под коммуникационные лотки – 
110мм, 
- Под Фундаменты под 
многофункциональный станок ОЦ Puma 
SMX3100ST – 400мм, 
- Под Фундамент для фрезерного с ЧПУ 
UMBG VMC120/604А – 200мм, 
- Под Фундамент для токарного с ЧПУ 
SPL330MS – 400мм, 
- Приямки для слива воды – 550мм. 

куб.м. 175,6 лист №3,4,8,9,11,14,15,16 
Спецификация 

фундаментов под 
оборудования 

2,26*1,48*3*0,35+4,962*2,5*2*0,4+3,4*3,5*1,792+1
050,4*0,11+2,5*4,962*4*0,4+2,8*3,2*0,2+1,405*2,58
*0,4+0,9*0,9*5*0,55 

  Вывоз строительного мусора (грунта) на 
расстояние 75 км (по адресу: МО, 
Раменский г.о., сельское поселение 
Чулковское) 

куб.м. 175,6 лист №3,4,8,9,11,14,15,16 
Спецификация 

фундаментов под 
оборудования 

2,26*1,48*3*0,35+4,962*2,5*2*0,4+3,4*3,5*1,792+1
050,4*0,11+2,5*4,962*4*0,4+2,8*3,2*0,2+1,405*2,58
*0,4+0,9*0,9*5*0,55 

  Утилизация строительного мусора 
(грунта) 

куб.м. 175,6 лист №3,4,8,9,11,14,15,16 
Спецификация 

фундаментов под 

2,26*1,48*3*0,35+4,962*2,5*2*0,4+3,4*3,5*1,792+1
050,4*0,11+2,5*4,962*4*0,4+2,8*3,2*0,2+1,405*2,58
*0,4+0,9*0,9*5*0,55 



6 
 

оборудования 
       
  Раздел 2. Монтажные работы     
  Монтаж коммуникационного лотка п.м. 1750,6 лист №9 Спецификация 

на 1п.м. водоотводного 
лотка 

26,6+40,8+84,8+77,8*2+78,4+35,3+41,7+77,9+40,0+
27,2+84,7*2+77,9+41,4+84,8*2+77,9*2+80,8*2+66,7
+72,8+18,3+22,2+94,3+22,2+7,1+63,0 

1  Уплотнение основания грунта 
вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 1050,4 лист №9 Спецификация 
на 1п.м. водоотводного 

лотка 

0,6*1750,6 

2  Укладка и уплотнением песка с 
коэффициентом уплотнения 0,98 (ГОСТ 
8736-93) 

куб.м. 52,5 лист №9 Спецификация 
на 1п.м. водоотводного 

лотка 

0,03*1750,6 

3  Укладка и уплотнением щебня М400 с 
коэффициентом уплотнения 0,98 (ГОСТ 
8267-93) 

куб.м. 105,0 лист №9 Спецификация 
на 1п.м. водоотводного 

лотка 

0,6*0,1*1750,6 

4  Обмазочная гидроизоляция лотка 
бетонного ЛКБ Optima 300H350 
мастикой Технониколь № 24 МГТН в 1 
слой, расход 1,0кг/м2 на каждый слой 

кг 2158,5 лист №9 Спецификация 
на 1п.м. водоотводного 

лотка 

0,411*3*1*1750,6 

5  Укладка лотка бетонного ЛКБ Optima 
300H350 

кг 236331 лист №9 Спецификация 
на лотки 

1750,6*135 

6  Укладка крышки стальной Aguastok КС 
Optima 300 С250 

кг 52518 лист №9 Спецификация 
на лотки 

1750,6*2*15,0 

  Монтаж пола     
1  Уплотнение основания грунта 

вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 18301 лист №13 Спецификация 
на пол 

19849-
(81,25+357,12+12,405*4+79,37+3,88*3+13,29*2+3,7
+9,12+9,08+1,82+1,79+0,37+1,08+2,64+4,32+82,04)- 
(1750,6*0,44)-
(0,8*0,4*29*3+0,6*0,4*29*4+0,6*0,4*2) 
 

2  Укладка песка толщиной 100мм (ГОСТ 
8736-93) 

куб.м. 1830,1 лист №13 Спецификация 
на пол 

18301*0,10 

3  Уплотнение песчаного основания 
вибротрамбовкой послойно каждые 
100мм, общая толщина слоя 100мм, 
коэффициент уплотнения - 0,98 

куб.м. 1830,1 лист №13 Спецификация 
на пол 

18301*0,10 

4  Устройство подбетонки из бетона В7,5 куб.м. 915,1 лист №13 Спецификация 18301*0,05 
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на пол 
5  Обмазочная гидроизоляция подбетонки 

мастикой гидроизоляционной 
Технониколь №24 МГТН в 3 слоя, 
расход 1,0кг/м2 на каждый слой 

кг 54903 лист №13 Спецификация 
на пол 

18301*3*1 

6  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-10-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 226193 лист №13 Спецификация 
на пол 

366600*0,617 

7  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-8-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 3299,4 лист №13 Спецификация 
на пол 

45825*0,072 

8  Укладка бетона кл. В25 куб.м. 5490,3 лист №13 Спецификация 
на пол 

18301*0,30 

9  Укладка топпинга серого цвета, 
расход=4,0кг/м2 

кв.м. 18301 лист №13 Спецификация 
на пол 

- 

  Монтаж 3-х фундаментов под станок 
ОЦ с ЧПУ 600М 

    

1  Уплотнение основания грунта 
вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 10,0 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*3 

2  Укладка щебня М400 (ГОСТ 8267-93) 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 200мм 

куб.м. 6,0 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*3*0,2 
 

3  Уплотнение щебня вибротрамбовками 
послойно каждые 200мм, общая 
толщина 100мм 

куб.м. 6,0 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*3*0,2 

4  Устройство подбетонки из бетона кл. 
В7,5 толщиной 50мм 

куб.м. 0,5 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*0,05*3 

5  Обмазочная гидроизоляция подбетонки 
мастикой гидроизоляционной 
Технониколь №24 МГТН в 3 слоя, 
расход 1,0кг/м2 на каждый слой 

кг 30,2 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*3*3*1 

6  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-12-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 410,4 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

29,92*3*3+47,04*3 

7  Бетонирование бетоном кл. В25 куб.м. 5,7 лист №3 Спецификация 
на фундамент 

2,26*1,48*0,55*3 

8  Устройство изоляционного шва вокруг 
фундамента из вспененного полиэтилена 
толщ. 8-10мм, h=550мм 

п.м./ 
кв.м. 

22,4/ 
12,3 

лист №3 Спецификация 
на фундамент 

(2,26+1,48)*2*0,55*3 
 

  Монтаж 2-х фундаментов под станок     
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ОЦ с ЧПУ ТМ-2500ST 
1  Уплотнение основания грунта 

вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 24,82 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

4,962*2,5*2 

2  Укладка щебня М400 (ГОСТ 8267-93) 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 200мм 

куб.м. 5,0 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

2,5*4,962*0,2*2 

3  Уплотнение щебня вибротрамбовками 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 200мм 

куб.м. 5,0 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

2,5*4,962*0,2*2 

4  Устройство подбетонки из бетона кл. 
В7,5 толщиной 50мм 

куб.м. 1,24 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

2,5*4,962*0,05*2 

5  Обмазочная гидроизоляция подбетонки 
мастикой гидроизоляционной 
Технониколь №24 МГТН в 3 слоя, 
расход 1,0кг/м2 на каждый слой 

кг 74,4 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

2,5*4,962*3*2*1 

6  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-16-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 1131,56 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

198,39*2*2+169*2 

7  Бетонирование бетоном кл. В25 куб.м. 15 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

2,5*4,962*0,6*2 

8  Монтаж противовибрационного слоя-
ВИБРОФАМ SD10(12,5)-
полиуретановый эластомер 

кв.м. 18,0 лист №4 Спецификация 
на фундамент 

(4,962+2,5)*2*0,6*2 

  Монтаж фундамента под электропеч 
ПШО6.20/8И1-К 

    

1  Уплотнение основания грунта 
вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 11,9 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

3,4*3,5 

2  Укладка щебня М400 (ГОСТ 8267-93) 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 100мм 

куб.м. 1,19 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

3,4*3,5*0,1 

3  Уплотнение щебня вибротрамбовками 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 100мм 

куб.м. 1,19 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

3,4*3,5*0,1 

4  Устройство подбетонки из бетона кл. 
В7,5 толщиной 100мм 

куб.м. 1,19 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

3,4*3,5*0,1 

5  Обмазочная гидроизоляция подбетонки кг 35,7 лист №8 Спецификация 3,5*3,4*3*1 
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мастикой гидроизоляционной 
Технониколь №24 МГТН в 3 слоя, 
расход 1,0кг/м2 на каждый слой 

на фундамент 

6  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-8-
А240С по ГОСТ 34028-2016 

кг 91,80 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

91,80*1 

7  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-6-
А240С по ГОСТ 34028-2016 

кг 2,7 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

2,70*1 

8  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-12-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 955,56 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

65,26*4+109,26*2+97,96*4+7,60+44,08+32,48 

9  Армирование из: Уголок равнополочный 
50х50х5 по ГОСТ 8509-93 

кг 50,06 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

50,06*1 

10  Бетонирование фундамента бетоном кл. 
В25 

куб.м. 10,3 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

10,3 

11  Устройство крышки канала из стали 
рифленой толщиной 5мм по ГОСТ 8568-
57* 

кг 8,75 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

8,75*1 

12  Устройство изоляционного шва вокруг 
фундамента из вспененного полиэтилена 
толщ. 8-10мм, h=2142мм 

п.м./ 
кв.м. 

13,8/ 
29 

лист №8 Спецификация 
на фундамент 

(3,4+3,5)*2*2,142 

  Монтаж 4-х фундаментов под станок 
ОЦ Рита SMX3100ST 

    

1  Уплотнение основания грунта 
вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 49,64 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

2,5*4,962*4 

2  Укладка щебня М400 (ГОСТ 8267-93) 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 200мм 

куб.м. 10 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

4,962*2,5*4*0,2 

3  Уплотнение щебня вибротрамбовками 
послойно каждые 100мм, общая 
толщина 200мм 

куб.м. 10 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

4,962*2,5*4*0,2 

4  Устройство подбетонки из бетона кл. 
В7,5 толщиной 50мм 

куб.м. 2,48 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

4,962*2,5*0,05*4 

5  Обмазочная гидроизоляция подбетонки 
мастикой гидроизоляционной 
Технониколь №24 МГТН в 3 слоя, 

кг 148,8 лист №11,12 
Спецификация на 

2,5*4,962*3*4*1 
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расход 1,0кг/м2 на каждый слой фундамент 
6  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-16-

А500С по ГОСТ 34028-2016 
кг 2263,12 лист №11,12 

Спецификация на 
фундамент 

198,39*2*4+169*4 

7  Бетонирование бетоном кл. В25 куб.м. 30 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

4,962*2,5*4*0,6 

8  Монтаж противовибрационного слоя-
ВИБРОФАМ SD10(12,5)-
полиуретановый эластомер 

кв.м. 36,0 лист №11,12 
Спецификация на 

фундамент 

(4,962+2,5)*2*0,6*4 

  Монтаж 5-ти приямков для слива 
воды 

    

1  Уплотнение основания грунта 
вибротрамбовками послойно в 1 слой с 
коэффициентом  уплотнения 0,98 

кв.м. 4,05 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

0,9*0,9*5 

2  Армирование из: Уголок равнополочный 
50х50х5 по ГОСТ 8509-93 

кг 45,25 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

9,05*5 

3  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-6-
А240С по ГОСТ 34028-2016 

кг 2,7 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

0,54*5 

4  Армирование из: Гильза Ф 159х4,5 по 
ГОСТ 10704-91 

кг 17,15 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

3,43*5 

5  Армирование из: Пруток 1Ф-НД-12-
А500С по ГОСТ 34028-2016 

кг 106,85 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

21,37*5 

6  Бетонирование бетоном кл. 25 куб.м. 3,0 лист №4 Спецификация 
на монтаж приямка для 

слива воды 

0,6*5 

7  Устройство изоляционного шва вокруг 
фундамента из вспененного полиэтилена 
толщ. 8-10мм, h=1000мм 

п.м./ 
кв.м. 

18/18 лист №8 Спецификация 
на фундамент 

0,9*4*1*5 

  Монтаж изолирующего шва (вдоль 
стен, колонн, коммуникационных 
лотков, фундаментов под 
оборудование в составе силовой 
плиты) 

п.м./ 
кв.м. 

4272,0/ 
1281,6 

Спецификация на л. 13 ((167,3+99,5+164,5+100,4+1*2+2,7+1,5*10+2,3*3-
62*0,4-3*0,6-2*0,8) + (105,7+20,8+105,7+20,9 
+1,7*2+1,5*13+2-42*4) + 
(26,6+40,8+84,8+77,8*2+78,4+35,3+41,7+77,9+40,0+
27,2+84,7*2+77,9+41,4+84,8*2+77,9*2+80,8*2+66,7
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+72,8+18,3+22,2+94,3+22,2+7,1+63,0)*2+(0,41*46)+
(7,2+15,15)*2+(3,3+13,49)*2+(6+3,3)*2+(3,8+3,67)*
2) 

1  Укладка вспененного полиэтилена толщ. 
8-10мм, h=300мм 

кв.м. 1281,6 Спецификация на л. 13 4272,0*0,3 

  Монтаж температурно-усадочного 
шва 

п.м. 4826,8 Спецификация на л. 13 (167,5*2+16,1*26-7,8-9,9-1,2)+ (167,5*2+16,5*26)+ 
(167,5*2+16,1*26-2*7,3-10,5-3*2,5-2,5-2,3*3-2,6-
3,2)+ (167,5*3+21,8*26-9,6*6-37,2-12,5-6,5*2-
3,3*2)+ (167,5*3+21,9*26-7,2*3-3,3)+(5,2*3+4,5)+ 
(21,4*14+94,3*3+5,2*3+4,9*3) 

1  Устройство пропила в плите шириной 
5мм, глубиной 100мм 

п.м. 4826,8 Спецификация на л. 13 (167,5*2+16,1*26-7,8-9,9-1,2)+ (167,5*2+16,5*26)+ 
(167,5*2+16,1*26-2*7,3-10,5-3*2,5-2,5-2,3*3-2,6-
3,2)+ (167,5*3+21,8*26-9,6*6-37,2-12,5-6,5*2-
3,3*2)+ (167,5*3+21,9*26-7,2*3-3,3)+(5,2*3+4,5)+ 
(21,4*14+94,3*3+5,2*3+4,9*3) 

2  Заделка отверстия шпаклевкой 
композитной на основе портландцементе 
М400 на глубину 90мм 

куб.м. 21,7 Спецификация на л. 13 4826,8*0,09*0,05 

3  Укладка жгута Вилатерм Ф6мм по 
ТУ2291-009-03989419-2006 из 
вспененного полиэтилена 

п.м. 4826,8 Спецификация на л. 13 (167,5*2+16,1*26-7,8-9,9-1,2)+ (167,5*2+16,5*26)+ 
(167,5*2+16,1*26-2*7,3-10,5-3*2,5-2,5-2,3*3-2,6-
3,2)+ (167,5*3+21,8*26-9,6*6-37,2-12,5-6,5*2-
3,3*2)+ (167,5*3+21,9*26-7,2*3-3,3)+(5,2*3+4,5)+ 
(21,4*14+94,3*3+5,2*3+4,9*3) 

4  Нанесение герметика (расход 30 мл/м) л 144,8 Спецификация на л. 13 0,03*4826,8 
  Монтаж деформационного шва (ось 

10, между осей Н-М) 
п.м. 291,8  99,8+168+24=291,8 

1  Укладка экстрадированного полистирола куб.м. 1,52 Спецификация на л. 13 291,8*0,26*0,02 
2  Обработка грунтовкой MasterSeaI 

Р117(15мл/м) 
л 4,4 Спецификация на л. 13 291,8*0,015 

3  Нанесение герметика MasterSeaI CR171 
(360мл/м) 

л 105,05 Спецификация на л. 13 291,8*0,36 
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Расчет пола

Расчет подстилающего слоя

Нагрузка на пол от станков 20,0 т. , стоящих непосредственно на подстилающем
слое, равномерно распределяется по следу в виде прямоугольника размером
100х100см. Грунт основания-суглинок не в зоне капиллярного поднятия грунтовых
вод.
Определим расчетные параметры.
расчетная длина следа а- 100см. Расчетная ширина следа в-100см.  Для грунта
основания из суглинка по табл. 7; Ко=6,5кг/см3. Для подстилающего слоя примем
бетон марки 300, тогда при неподвижной нагрузке по табл. 6; Rр=9,5кгс/см2, Еb=
270000кгс/см2

Расчет. Определим напряжение растяжения в бетоне плиты при изгибе gp. Нагрузка
передается по следу прямоугольной формы и, согласно п. 13, является нагрузкой
простого вида. Толщина пола h=30 см, тогда по п. 20; L= 99.10cм.
По величине а=100/99,1=1,0 и в=100/99,1=1,0, по табл. 9, найдем К1=85,4.
По формуле (13) Мр= К1хРв=85,4х20,0=1708кгс см/см, по формуле (11) gр=
3,5х1708/30 =6,64кгс/см2.
т.е напряжение растяжения в плите толщиной 20см значительно меньше Rр=9,5
кг/см2

2

Используемая литература по которой производился расчет

Р Е К О М ЕН Д АЦ И И

ПО РАСЧЕТУ ПОЛОВ С ПОДСТИЛАЮЩИМ СЛОЕМ
И ПО КОНСТРУКЦИЯМ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПЛИТ
ДЛЯ ПОЛОВ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ,
(разработаны ЦНИИПромзданий Госстроя СССР
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Настоящее руководство по эксплуатации МТ-218.504 РЭ моечной 
машины АМ1800 BS (далее установка) является техническим документом, 
удостоверяющим основные параметры и характеристики, и содержит 
сведения, необходимые для правильной эксплуатации установки и 
поддержании ее в исправном состоянии. 

К работе с установкой допускаются лица, ознакомившиеся с настоящим 
руководством по эксплуатации и изложенными в его разделах описаниями, 
инструкциями и характеристиками. 
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1. Описание и работа 
1.1 Назначение изделия 
Моечная машина АМ1800 BS МТ-218.504 (далее установка) 

предназначена для очистки деталей от нефтяных и масляных загрязнений 
(мелкой стружки, СОЖ, налета песка и пыли) посредством воздействия 
струёй моющего раствора высокого давления с температурой до 90 °С. 
1.2 Технические характеристики 
Таблица 1 - Основные технические данные                                                                
Габаритные размеры установки в сборе (ДхШхВ), мм 7000х5200х4400 
Длина установки с подом, мм 13050 
Масса установки в сборе (сухая), кг 11000 
Габаритные размеры эл. шкафа (ВхШхГ), мм 1800х1600х400 
Ширина зоны загрузки/выгрузки (по корзине), мм 2000 
Длина моечной камеры (по корзине), мм 5000 
Высота загрузочного проёма (от корзины), мм 1700 
Привод верхней рампы Мотор-редуктор 
Привод нижней рампы Мотор-редуктор 
Вытяжной вентилятор есть 
Система сушки горячим воздухом есть 
Система тонкой фильтрации есть 
Система сушки с газовым нагревом есть 
Маслоотделитель каскадный есть 
Автодолив есть 
Объем бака моющего раствора, л 3000 
Объем бака промывочного раствора, л 3000 
Мощность ТЭНов моющего бака, кВт 84 (12х7кВт) 
Мощность насоса для мойки деталей, кВт 15 
Мощность ТЭНов промывочного бака, кВт 84 (12х7кВт) 
Мощность насоса для промывки деталей, кВт 7,5 
Мощность ТЭНов сушки, кВт 84 (36х2.35кВт) 
Под приставной есть 

Характеристики питающей сети 
Потребляемая мощность не более, кВт 340 
Напряжение питающей сети, В 380 
Частота, Гц 50 
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1.3 Состав установки 

Установка, в соответствии с рис. 1 состоит из следующих основных частей: 

рамное основание 1, корпус мойки 2, дверь 3, бак моющего раствора 4, бак 
промывочного раствора 5, система перелива 6, под приставной 7, корзина 8, 
блок сушки 9, вентиляторы сушки 10, излучатель инфрокрасный 11, 
вентилятор пароудаления 12, привод верхнего коллектора 13, привод 
нижнего коллектора 14, привод корзины 15, колба датчиков уровня бака 
мойки 16, колба датчиков уровня бака промывки 17, кран долива воды в бак 
мойки 18, кран долива воды в бак промывки 19, кран слива раствора из бака 
мойки 20, кран слива раствора из бака промывки 21, блок подготовки воздуха 
(на чертеже не показан) 22, пневмоящик 23(на чертеже не показан), нижний 
коллектор 24, верхний коллектор 25, регулируемые опоры  26, электрический 
ящик 27(на чертеже не показан). 

 
Рисунок 1.а – общий вид. 
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Рисунок 1.б – общий вид. 

 
1.4 Устройство и работа установки 

1.4.1 Рамное основание. 

Рамное основание (см рис 1.) – силовой элемент конструкции, 

предназначенный для размещения основных агрегатов установки, таких как 

корпус мойки, бак, насосы, трубопроводы и электрические кабели и прочее. 

Рамное основание повышает безопасность и удобство при выполнении 

такелажных работ и транспортировании. 

1.4.2 Корпус мойки. 

Корпус мойки предназначен для размещения основных элементов 
установки, участвующих в процессах мойки, промывки и сушки деталей, а 
также для предотвращения распространения моющего раствора за пределы 
корпуса мойки. Корпус мойки герметичен и тепло изолирован, что также 
обеспечивает сохранение высокой температуры моющего раствора за счет 
теплоизолирующих элементов. Герметичность достигается механическим 
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Рисунок 2 – Внутреннее пространство корпуса мойки 

Внутри корпуса мойки расположены: Рис.2(а)– верхняя рампа, которая 
включает в себя: каркас рампы 1, роликовые опоры 2, приводная рейка 3, 
направляющая рельсовая 4, шестерня приводная 5 (на рисунке не показана), 
коллектор боковой 6, мотор–редуктор (расположен на внешней части 
корпуса) 7; Рис.2(б)– нижняя рампа, которая включает в себя: коллектор 
рампы 8, каркас рампы 9, рампа 10, муфта 11, направляющая 12. Верхняя 
рампа 1 (рис. 2) предназначена для подачи струй моющего раствора, а также 
их равномерного распределения по площади загрязненных деталей. Привод 
перемещения рампы – реечный. Нижняя рампа 10 имеет то же 
предназначение, что и верхняя, отличие заключается в приводе. 

Для размещения и закрепления корзины внутри корпуса мойки 
имеются направляющие. 
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1.4.3 Под приставной 

 

Рисунок 3 – Под приставной 

1.4.4 Корзина 
Корзина (рис.1) предназначена для удобства загрузки и выгрузки 

очищаемых деталей, а также их позиционирования в корпусе мойки. 
ВНИМАНИЕ! Грузоподъемность корзины не более 6500 кг. 

 
1.4.5 Бак моющего раствора. 
Бак моющего раствора (рис 1) предназначен для хранения, сбора и 

нагрева моющего раствора, а также его фильтрации. Бак промывочного 
раствора имеет аналогичную функцию. 
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1.4.6 Пневматическая система. Блок подготовки воздуха 

 
Рисунок 4 – Блок подготовки воздуха 

 
Блок подготовки воздуха (рис.5) состоит из следующих основных 

частей: фильтр 1, манометр 2, клапан безопасности 3, регулятор давления 4, 
фитинг быстроразъемного соединения 5. 

 

1.4.8 Шкаф управления 

Шкаф управления предназначен для размещения основных 

электрических компонентов, управления установкой с помощью панели 

оператора и прочих органов управления, подключения подводимой 

электроэнергии.  

1.5 Маркировка и пломбирование 

На корпусе установки установлены наклейки с указанием модели и 

шильдик с указанием модели, заводского номера изделия и даты выпуска. 

1.6 Упаковка 
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Упаковка производится на предприятии-изготовителе согласно 

требованиям, ГОСТ 23170-78, категории КУ-1. 

2. Использование по назначению 
2.1 Эксплуатационные ограничения 

Установка предназначена для эксплуатации в климатических условиях 

У (УХЛ) по ГОСТ 15150/ГОСТ 15543.1 категории размещения 4, на высоте 

над уровнем моря до 2000м. 

Температурные пределы применения установки: от плюс 10 °С до плюс 
40 °С, относительная влажность – не более 75 % при плюс 30 °С, если другие 
значения не установлены в эксплуатационной документации применительно 
к установке конкретной модификации. 

ВНИМАНИЕ! При повышении температуры окружающей среды выше +35 
°С моечный процесс машины необходимо остановить!!! Повторное 
включение машины допускается только после понижения температуры ниже 
+35 °С!!! При понижении температуры окружающей среды ниже +18 °С 
эксплуатировать установку не рекомендуется. 

Тип атмосферы по содержанию коррозионных агентов – I, II по ГОСТ 
15150. 

Окружающая среда должна быть невзрывоопасной, не содержащей 
токопроводящей пыли, агрессивных газов и паров в концентрациях, 
разрушающих материалы, покрытия и изоляцию изделия. 

К работе с установкой допускается персонал, прошедший обучение и 
ознакомившийся с настоящим руководством по эксплуатации и прошедшими 
инструктаж по технике безопасности.  

ВНИМАНИЕ! Рабочий персонал, осуществляющий работу в зоне 
загрузки/выгрузки допускается к работе только со средствами 

индивидуальной защиты. 
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2.2 Подготовка изделия к использованию 

2.2.1 Монтаж 
Установка должна быть установлена на заранее подготовленную 

ровную твердую поверхность (фундамент) без обязательного крепления к 
поверхности с возможностью беспрепятственного и свободного доступа к 
установке для монтажа и технического обслуживания согласно габаритному 
чертежу МТ-227.501 ГЧ. Перед монтажом убедиться в отсутствии 
механических повреждений составных частей установки и изоляции 
электрических кабелей. Монтаж всей установки в сборе производить за 
грузовые болты. Перед монтажом снять транспортировочные опоры. 
 - Осуществить подключение установки к электрической сети. Подключение 
установки к сети электроснабжения осуществлять в соответствии с ПУЭ.  

Электробезопасность установки соответствует требования ГОСТ Р 
МЭК 60204-1-2007, ГОСТ 12.2.007.0-75. По способу защиты человека от 
поражения электрическим током машина относится к оборудованию класса 
не ниже I согласно ГОСТ 12.2.007.0-75. 

Установку обязательно заземлить медным проводом сечением не менее 
6мм2, питающий кабель уложить в жесткий кабель-канал предохраняющий 
его от случайного повреждения. Подключение установки выполняется 
медным проводом сечением не менее 25мм2. 
 - Подключить установку к системам канализации, сетей внешнего водо- и 
пневмоснабжения. 

Перед подключением установки к компрессору или сетевой магистрали 
убедиться, что клапан безопасности закрыт. Подключить компрессор (в 
комплект поставки не входит) к установке через быстросъемный разъем. 
Отрегулировать рабочее давление вентилем регулятора давления. 
Необходимое рабочее давление – 5,5-8 бар. 

ВНИМАНИЕ!!! Содержание пыли, масла, воды, твердых частиц (более 
2мг/куб. метр) в воздухе не допускается!!! Давление в системе не должно 

быть меньше 5,5 бар!!! 
Для наполнения бака использовать нежесткую воду (0-4 мг-экв./л), для 

предотвращения быстрого образования накипи на ТЭНах и выхода их из 
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строя. Проверить, чтобы бак был чист, и сливной кран и люк находились в 
закрытом положении.  

Примечание: при первом запуске происходит незначительное 
понижение уровня раствора за счет наполнения трубопровода, насоса и рамп. 
По окончании процесса мойки, часть раствора сольется обратно в бак и 
уровень жидкости восстановится.  В установке применяются такие 
материалы как сплавы меди, стали, резина, пластик. При выборе моющего 
раствора необходимо контролировать его PH. PH раствора должен быть не 
ниже 6 и не выше 11, в противном случае возможно растворение частей 
установки, выполненных из цветных металлов (если иное не оговорено ТЗ).  
ВНИМАНИЕ! Не допускается замораживать моющий раствор в баке 
установки. Строго запрещается использовать в установке воспламеняющиеся 
и взрывоопасные растворители и моющие средства!!! Запрещается 
использовать моющие средства, выделяющие при применении (нагревании) 
ядовитые вещества в опасных концентрациях!!! 

Процесс мойки, в зависимости от требований технологии, может 
происходить как в моющем щелочном растворе, подогретом до определенной 
температуры (для удаления жиро-масленых загрязнений и СОЖ), так в 
чистой воде (для удаления механических загрязнений). 

При повышенном пенообразовании использовать пеногасящее 
средство.  Следуя инструкции, приложенной к пеногасителю, добейтесь 
понижения уровня пены до 1 см. При дальнейшей эксплуатации установки 
пена постепенно сойдет, что не является показателем ухудшения качества 
моющего раствора. Доливать моющее средство не требуется.  
ВНИМАНИЕ!!! Применяйте моющие средства, предназначенные для машин 
струйного типа. Соблюдайте дозировку и рабочую температуру раствора. 
ВНИМАНИЕ!!!  Во избежание быстрого выхода из строя торцевых 
уплотнений насосов рекомендуется использовать только предварительно 
растворенные в отдельной емкости порошкообразные моющие средства 
(например, такие как Лабомид или каустическая сода) 

Для свободного перемещения корзины из установки на под и обратно 
необходимо подкатить и выставить под на один уровень с направляющими 
установки. Для этого необходимо ослабить регулировочные гайки, добиться 
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совпадения плоскости направляющих по высоте. Проверить правильность 
регулировки, подкатить и выставить под к установке. Допускается 
превышение уровня направляющих пода над уровнем направляющих 
установки 1-2 мм.  

Перед запуском установки осуществить пробный пуск, проверить 
срабатывание концевых выключателей, датчиков уровня. Убедиться в 
корректной работе насосов, ТЭНов нагрева жидкости в баке, проверить 
работоспособность датчиков температуры, уровня жидкости. Проверить 
работоспособность механических подвижных частей, работу кнопок 
аварийного отключения, корректной работе вентиляторов вытяжки, работы 
системы перелива, и прочих элементов. 

После первого пуска произвести визуальный осмотр на предмет 
протечек, возможных механических повреждений. При положительных 
результатах проверки установку можно начинать эксплуатировать в рабочем 
режиме. 

2.3 Использование изделия 

Перед началом использования установки произвести визуальный 
осмотр, убедиться в отсутствии утечек воды, правильном подключении 
электрических разъемов и кабелей, подключении системы канализации, 
сетей внешнего водоснабжения и электроснабжения, отсутствии 
повреждении кабелей и трубопроводов. 

Включить автоматический выключатель на шкафу управления. 
ВНИМАНИЕ! Работа установки с открытой дверцей шкафа запрещена 

Выбрать необходимые значения температуры моющего/промывочного 
раствора, времени цикла и другие редактируемые параметры рецепта, 
определяемые габаритами и формой деталей, степенью и характером их 
загрязнения, технологическими процессами обработки. 
ВНИМАНИЕ! Нагрев моющего раствора в баке занимает определенное 
количество времени, зависящее от требуемой конечной температуры, 
количества раствора его химического состава. Поэтому включение установки 
должно производиться заранее, до начала рабочей смены. После прогрева 
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установка готова к использованию. Запуск установки осуществляется с 
панели оператора.  
Совет: Для удобства пользования в оборудовании установлен недельный 
таймер предварительного нагрева растворов. Установите время начала 
нагрева за несколько часов до начала рабочей смены, для готовности 
раствора к началу работы. 

Перед изменением технологических параметров (температура 
растворов, время цикла и т.д.) необходимо завершить цикл работы машины. 
ВНИМАНИЕ! Рабочий персонал, осуществляющий работу в зоне 
загрузки/выгрузки допускается к работе только со средствами 
индивидуальной защиты. 

По окончании рабочей смены произвести выключение установки с 
панели оператора. 

2.4 Меры безопасности при использовании изделия по назначению 

Установка сочетает в себе три базовых опасных фактора: 
- разогретый химически активный раствор, распрыскивающийся во время 
работы под давлением; 
 - электрический ток во влажных условиях эксплуатации; 
 - открытые подвижные механические элементы. 

Для предохранения персонала от травм руководство предприятия 
должно учитывать данные факторы при допуске персонала к работе и 
обеспечивать его необходимыми средствами индивидуальной защиты.  

К работе с установкой допускается персонал, прошедший обучение и 
ознакомившийся с настоящим руководством по эксплуатации и прошедшими 
инструктаж по технике безопасности.  

2.4.1 Требования безопасности перед началом работы. 
Перед запуском установки в работу обслуживающему персоналу 

необходимо: 
- застегнуть одетую санитарную одежду на все пуговицы (завязать завязки), 
не допуская свисающих концов одежды; 
- не закалывать одежду булавками, иголками, не держать в карманах одежды 
острые, бьющиеся предметы; 
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- обеспечить наличие свободных проходов к машине; 
- проверить достаточность освещения рабочей зоны; 
- проверить исправность вентилей на подводящих магистралях; 
- проверить отсутствие подтеканий в местах соединений трубопроводов; 
- проверить надежность закрытия всех токоведущих и пусковых устройств; 
- проверить наличие посторонних предметов внутри и вокруг машины. 
Обо всех обнаруженных неисправностях оборудования сообщить своему 
непосредственному руководителю и приступить к работе только после их 
устранения.  

2.4.2 Требования безопасности во время работы. 
Во время работы машины обслуживающему персоналу необходимо: 

- выполнять только ту работу, по которой прошел обучение, инструктаж по 
охране труда и к которой допущен работником, ответственным за безопасное 
выполнение работ; 
- не поручать свою работу необученным и посторонним лицам; 
- применять необходимые для безопасной работы исправное оборудование, а 
также специальную одежду и другие средства индивидуальной защиты; 
- содержать рабочее место в чистоте, своевременно убирать с пола воду, 
отходы, и др. 
- не загромождать рабочее место, проходы к нему. 
- не подпускать лиц, не прошедших ознакомление с настоящим 
руководством, к установке. 

2.5 Действия в экстремальных условиях 

При возникновении аварийной ситуации, связанной с эксплуатацией 
установки, необходимо: 
- прекратить эксплуатацию установки; 
- перекрыть подачу к ней электроэнергии, воды; 
- доложить непосредственному руководителю; 
При возникновении пожара провести немедленную эвакуацию персонала, 
вызвать службу пожаротушения. Принять меры по отключению установки от 
электрической сети. Воспользоваться средствами пожаротушения. 
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3 Техническое обслуживание 
ВНИМАНИЕ! При проведении ремонтных и профилактических работ 
установка должна быть обесточена 

Правильное техническое обслуживание является решающим фактором 
для продления срока службы оборудования при оптимальных условиях 
деятельности, а также для обеспечения работоспособности защитных 
устройств, предусмотренных заводом-изготовителем. 

Следующие проверки должны проводиться с отключенными 
источниками электропитания устройства. В частности, убедитесь, что все 
детали машины контактируют правильно, и что нет ослабленных креплений. 

Перед проведением технического обслуживания или замены всегда 
нужно выполнять следующее: 

• Переведите главный выключатель в положение «Выкл». 

• Отключите машину от всех источников электропитания. 

• Техническое обслуживание, замена деталей и ремонт должны 
выполняться только квалифицированным специалистом, который 
хорошо знаком с технологиями, применяемыми на машине. 

КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩЕН ДОСТУП ВНУТРЬ МАШИНЫ ВО 
ВРЕМЯ ЧИСТКИ, ЧТОБЫ ИЗБЕЖАТЬ РИСКА ЗАЩЕМЛЕНИЯ. 

Действие Деталь машины Частота 

Замена раствора Бак При 
необходимости* 

Контроль мер 
безопасности - Ежедневно 

Чистка Фильтры грубой очистки Ежедневно 
Визуальный 

контроль Электрические детали/соединения Еженедельно 

 Вращение коллекторов/натяжение 
цепи Еженедельно 

 Уровень раствора Ежемесячно 
Общая чистка Чистка внутренних поверхностей Ежемесячно 

Чистка внутренних 
узлов Трубки/рампы/форсунки/гидроузлы Ежемесячно 

Регулировка Натяжка цепи Ежеквартально 
Смазка/замена СМ Привод коллекторов Раз в год 
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*Замену раствора необходимо проводить по степени загрязнения рабочего 
раствора и ухудшения качества мойки, вместе с заменой также необходимо 
проводить чистку бака и датчиков. Также замена проводится в случае 
долгого простоя установки (3-4 недели). 

Визуальный контроль машины 
Рекомендуется периодически проводить визуальный осмотр машины, в 

частности, всех движущихся частей, чтобы обеспечить надежность машины в 
течение долгого времени, и, предотвратить возникновение каких-либо 
проблем. 

Общая чистка машины 
ВНИМАНИЕ! Запрещено проводить слив раствора и очистку бака 

ранее чем через 1 час после отключения машины от сети! В противном 
случае это приведет к выгоранию ТЭНов! 

Ежедневно проверяйте и очищайте фильтры грубой очистки. Чистку 
узлов машины, а также внутренних и внешних поверхностей проводить 
ежемесячно механически или при помощи ручных моек высокого давления. 
Для очистки рамп и форсунок открутите заглушки рамп и включите насосы 
на несколько минут. Датчики уровня очистить от налипшей грязи и стружки 
при помощи мойки высокого давления. После очистки проверить 
работоспособность датчиков путем визуального контроля уровня 
наполненности бака и индикации на панели оператора. 

Замена раствора 
ВНИМАНИЕ! Запрещено проводить слив раствора ранее чем через 

1 час после отключения машины от сети! В противном случае это 
приведет к выгоранию ТЭНов! 

Замену раствора производите следующим образом: 
подсоедините трубку к  1 1/2” крану бака; 
откройте сливной кран, расположенный под машиной; 
ждите полного слива раствора из бака; 
закройте сливной кран. 
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ВАЖНО: Если машина используется нерегулярно, заменяйте воду 
реже. Грязная вода быстро приведёт к износу уплотнений насоса, в 
результате чего возможны утечки воды. 

При проведении технического обслуживания всегда надевайте 
защитную одежду: перчатки, обувь и защитные очки. 

Регулировка узлов 
 Каждый квартал необходимо проводить обязательную регулировку 
узлов, к примеру, осуществить натяжку цепи. Проверить работу всех 
двигателей, а также пневматических устройств и электропроводки. В случае 
затрудненного хода нижнего струйного коллектора произвести регулировку 
винтов привода, очистку коллектора, а также ослабить стяжные винты.  

Смазка приводов 
Каждый год выполняйте замену смазочных материалов в приводах. 

Используйте водостойкую смазку. В случае возникновения посторонних 
шумов – произвести разбор и осмотр приводов. 

Дополнительные опции 
При наличии маслоотделителя необходимо проводить ежедневную 

очистку раствора от масляной пленки. Данную операцию рекомендуется 
проводить до начала рабочей смены на максимально остывшем растворе.  

При наличии функции тонкой фильтрации раствора очистку 
производить ежедневно перед началом рабочей смены. В случае мойки 
сильно загрязненных деталей рекомендуется включение фильтрации во 
время цикла работы машины. 

ВАЖНО! Технические операции с машиной могут производить 
только сотрудники, допущенные к данным видам работ и имеющие 

соответствующую квалификацию! 
Пользователь обязан при любых обстоятельствах воздерживаться от 

выполнения: 
Действий с электрической системой; 
Работ с механическими деталями машины; 
Замены любых электрических компонентов. 
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Касательно всех правил и настроек, не предусмотренных в данном 
руководстве, обратитесь к производителю или дилеру. 

Утилизация раствора производится согласно инструкции к 
используемому моющему средству (справочная информация. Утилизация 
моющего раствора: c поверхности снять (если имеется) масляную пленку; 
раствор перелить в другую емкость (осадок остается) и разбавить (примерно 
1:1) чистой водой до уровня pH6; после чего слить в канализацию; твердый 
осадок утилизируется как твердые отходы). 

4 Поиск и устранение неисправностей 
Неисправность Причина Решение 

Машина не запускается 

Перегорели предохранители Заменить 
Неправильное соединение кабеля 
между розеткой и машиной 

Подключить 
повторно 

Не задано время Задать время 
таймера 

Не закрыта дверь Закрыть 

Насос не запускается Не включен автоматический 
выключатель Включить 

Не работают нагреватели 

Не включен автоматический 
выключатель Включить 

Не корректно настроен 
терморегулятор Настроить 

Верхний коллектор не 
вращается 

Вышел из строя преобразователь Подключить 
повторно 

Не включен автоматический 
выключатель Включить 

Неудовлетворительный 
результат мойки 

Время мойки слишком маленькое Увеличить время 
Моющий раствор слишком грязный Заменить 
Распылительные форсунки 
загрязнены Очистить 

Коллектор не вращается См. предыдущий 
пункт 

Фильтр загрязнен Очистить 
Насос вращается в неправильном 
направлении Перекинуть фазы 

Неподходящее моющее средство Заменить 
Утечки воды в насосе Изношенное торцевое уплотнение Заменить 

Некорректная индикация 
уровня раствора 

Загрязнение датчиков уровня Очистить 
Износ датчиков уровня Заменить 
Выход из строя блока управления 
датчиками Заменить 
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5. Текущий ремонт 

Ремонт установки осуществляется специалистами компании 
производителя, либо, по согласованию с производителем самим заказчиком, 
при соблюдении последним всех гарантийных обязательств. 

6. Хранение 

При прекращении работы на длительный период необходимо удалить 
моющий и промывочный раствор из баков установки, насосов, 
трубопроводов и рамп, промыть баки и корпус водой и высушить 
поверхности. После чего складировать в сухом месте. Установка должна 
храниться в закрытых помещениях в условиях группы 2 ГОСТ 15150, 
исключающих возможность воздействия солнечных лучей, влаги, резких 
колебаний температуры. Температура окружающего воздуха при хранении 
установки должна быть в пределах от плюс 5°С до плюс 35°С; относительная 
влажность воздуха при температуре плюс 25°С - не более 80 %. 

7. Транспортирование 

Транспортирование установки осуществляется любыми крытыми 
транспортными средствами соответствующей грузоподъемности в 
соответствии с правилами, действующими на данном виде транспорта.  
        Условия транспортирования в части воздействия климатических 
факторов - по группе 5 (ОЖ4) ГОСТ 15150, в части воздействия 
механических факторов - по группе С ГОСТ 23216 при перевозке в упаковке 
в транспортных ящиках. 

http://moykadvs.ru/
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Приложение Б (Обязательное) Схема электрическая принципиальная МТ-218.504 Э3   
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Приложение В (Обязательное) Схема пневматическая принципиальная МТ-218.504 ПЗ
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Приложение Г (Обязательное) Схема гидравлическая принципиальная МТ-218.504 Г3 
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Áàê ìîéêè ñ áëîêîì ÒÝÍîâÁàê ïðîìûâêè ñ áëîêîì ÒÝÍîâ

Ñèñòåìà îáäóâà ãîðÿ÷èì âîçäóõîì

Ïîä äëÿ çàêãðóçêè ïëàòôîðìû ñ íàïðàâëÿþùèìè

Ñèñòåìà îñâåùåíèÿ êàìåðû
Îêíî ñìîòðîâîå

Êîðçèíà äëÿ çàãðóçêè äåòàëè

1.*Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
2. Ðàçìåðû óêàçàíû â ìèëëèìåòðàõ.
3. Îáùàÿ óñòàíîâëåííàÿ ìîùíîñòü ìàøèíû íå áîëåå  340êÂò. Ïîäêëþ÷åíèå  ìàøèíû ê ñåòè ýëåêòðîñíàáæåíèÿ îñóùåñòâèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÓÝ(380 Â,50 ÃÖ, òðåõôàçíàÿ 
   ïÿòèïðîâîäíàÿ ñèñòåìà TN-SI. Ìàøèíó îáÿçàòåëüíî çàçåìëèòü.
4. Ìîå÷íàÿ ìàøèíà äîëæíà áûòü óñòàíîâëåíà íà ðîâíîé ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòà (ïåðåïàä ïëîñêîñòè îòíîñèòåëüíî ãàáàðèòíûõ ðàçìåðîâ ìàøèíû íå áîëåå 5 ìì) 
   â ìåñòàõ ñ õîðîøèì äîñòóïîì ê ëþáîé ÷àñòè ìàøèíû äëÿ ïðîâåäåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ(Ôóíäàìåíò íà êîòîðîì óñòàíàâëèâàåòñÿ ìàøèíà, äîëæåí èìåòü çàïàñ ãðóçîïîäúåìíîñòè         
íå ìåíåå 60% îò ìàññû ìàøèíû ñ çàïîëíåííûì áàêîì è íàãðóæåííîé êîðçèíîé.
5. Ïîäêëþ÷åíèå êàíàëèçàöèè (ñòîêè) ïðîèñõîäèò ÷åðåç îáùèé ñëèâíîé äðåíàæ DN 40 îáúåäèíÿþùèé àâòîìàòè÷åñêèå è ðó÷íûå ñëèâû áàêîâ ìîéêè è ïðîìûâêè. 
   Ñëèâ ìàñëîñîäåðæàùèõ îòõîäîì ïðîèçâîäèòñÿ ÷åðåç øàðîâûé êðàí (DN15) ÌÎ â îòäåëüíóþ åìêîñòü. Îáúåì îòñåêà ÌÎ äëÿ õðàíåíèÿ ìàñëîñîäåðæàùèõ îòõîäîì ~6 ë.
   Óòèëèçàöèþ ïðîèçâîäèòü ñîãëàñíî ÃÎÑÒ Ð 56828.42-2018. Ñîñòàâ ñòîêîâ: 
   Ïîâåðõíîñòíî-àêòèâíûå âåùåñòâà (ÏÀÂ). Âçâåøåííûå âåùåñòâà Ìàñëîñîäåðæàùèå âåùåñòâà.
6.Ïîäêëþ÷åíèå âíåøíåé ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèå ïðîèñõîäèò ÷åðåç øàðîâûé êðàí (DN20).Äàâëåíèå âíåøíåé ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèå äîëæíî áûòü 3-5 àòì.
7. Ïîäêëþ÷åíèå ê âåíòèëÿöèè ïîìåùåíèÿ ïðîèçâîäèòñÿ ê ôëàíöó âûòÿæíîãî âåíòèëÿòîðà. Âîçäóõîâîä íà âûõîäå äîëæåí áûòü âûïîëíåí èç êîððîçèîííîñòîéêîãî 
   â ñðåäå âîäÿíûõ ïàðîâ ìîþùèõ ñðåäñòâ ìàòåðèàëà, à òàêæå ãåðìåòè÷åí. 
   Ðåêîìåíäóåòñÿ ðàñïîëàãàòü âîçäóõîâîä âåðòèêàëüíî èëè ãîðèçîíòàëüíî, íî ïîä óêëîíîì ê ìàøèíå ÷òîáû îáðàçóþùèéñÿ â âîçäóõîâîäå êîíäåíñàò ñòåêàë îáðàòíî 
   â ìàøèíó. Ðåêîìåíäóåìîå ñå÷åíèå âîçäóõîâîäà, ïîäêëþ÷àåìîãî ê ôëàíöó, áðàòü ñ êîýôôèöèåíòîì 1,5 -2 îò ðàçìåðà ôëàíöà.
8. Ïîäêëþ÷åíèå âîçäóõà ïðîèçâîäèòü ÷åðåç áëîê ïîäãîòîâêè G1/2.(íà ÷åðòåæå íå ïîêàçàí)
   Íåîáõîäèìîå ðàáî÷åå äàâëåíèå ñæàòîãî âîçäóõà 6 áàð. Ðàñõîä âîçäóõà
   (ïðè äàâëåíèè 6 áàð) ñîñòàâëÿåò ~ 150±50 Në/ìèí.(áåç ó÷åòà ðàáîòû ìàñëîîòäåëèòåëÿ).
   Âðåìÿ ðàáîòû ÌÎ îïðåäåëÿåòñÿ îïûòíûì ïóòåì â çàâèñèìîñòè îò íàëè÷èÿ ìàñëà 
   â ðàñòâîðå. Ðàñõîä âîçäóõà ÌÎ ~135 Në/ìèí.
   Âíèìàíèå!!!Ñîäåðæàíèå ïûëè, ìàñëà, âîäû, òâåðäûõ ÷àñòèö 
   (áîëåå 2ìã/êóá. ìåòð) â âîçäóõå íå äîïóñêàåòñÿ!!! (îáåñïå÷èâàåò áëîê ïîäãîòîâêè âîçäóõà).
9. Ïîäêëþ÷åíèå ïðèðîäíîãî ãàçà G20ê èíôîðêðàñíûì èçëó÷àòåëÿì îñóùåñòèòü ñ ïîìîùüþ 
   êëàïàíà 1/2" íà áëîêå óïðàâëåíèÿ. Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå - 20 ìáàð, ìàêñèìàëüíîå 
   ïîòðåáëåíèå - 4.33ì3/÷.
10. Ìàññà ïóñòîé ìàøèíû íå áîëåå 14000 êã,ìàññà ìàøèíû ñ çàïîëíåííûìè áàêàìè 
    íå áîëåå 20000 êã,ìàññà ìàøèíû ñ ïîëíîé çàêãðóçêîé íå áîëåå 26500 êã
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Пульт управления

Место выкатки загрузочного лотка
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1010
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Слив растовра
И воды обмывки

250

12
65

2620
2415

817

69
0

Слив с бака запитки
насоса высокого давления

1534,5

707

- подвод электроэнергии:
      - стационарный подвод в 
        распределительный щиток
      - необходимо заземление

 - свободный конец кабеля - 1500 мм

      - 380В; 50Гц; 90 кВт  
- подвод сжатого воздуха:
    - должен быть оборудован краном с
      выходной резьбой 1/2" (в комплект
      поставки не входит)
    - давление 0,63 мПа
    - расход - 23 м 3/час

- подвод холодной воды:
   - Ду25
   - давление 0,3....0,5 мПа

- сточная вода:
   - Ду110,  
   

 - места отсоса воздуха (вентиляция)
    - объем вытяжки - 2000 М 3/час,

1710

 - Подвод пара труба Ду 25.

1330

подвод воды

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:25
1

Остроухов К.

ООО НПП "МиМакс"

 Моечная машина 
для мойки крышек цилиндров 

в цехе М-10

ММ1042.00.00.000 СЗ

2807,91
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ММ1042.00.00.000 СЗ
Копировал Формат A2

1 Размеры для справок.
2 Моечная машина устанавливается на ровный пол. Крепление к
полу не требуется
3 Толщина бетонного пола в месте установки машины не менее
200 мм
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Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
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1:15Промышленников

Промышленников

Установка дробенаклепа
ASMSP-28784-1 / ASMSP-28785-1

Чертеж общего вида

ИРС.0723.00.000 ВО

3500
1 2
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Копировал Формат A1

1 Общая электрическая мощность (ориентировочно) не более 6 кВт (без учета установки
фильтрации и компрессорного оборудования предоставляемого Заказчиком)
2 Давление сжатого воздуха пневмоцилиндров подъема переднего люка (для загрузки деталей)
- 6 атм
3 Давление сжатого воздуха для подачи дроди (питание нагнетательного аппарата) - от 1,5 до
6 атм max.
4 Расход воздуха - до 13 куб.м/мин  ( 780 куб.м/час)
5 Установка монтируется на ровной ж/б-плите толщиной не менее 250 мм. 

Сборочные единицы

1 Камера обработки 1
2 Манипулятор вертикальный 1
3 Аппарат нагнетания 0,3 м

3 1
4 Элеватор ковшовый 1
5 Сепаратор вибрационный 1
6 Бункер накопительный 0,4 м

3 1
7 Рама обслуживания 1
8 Шкаф управления 1
9 Позиционер одноосевой 1

Прочие изделия

12 Сопло дробеструйное 14 мм (max) 1
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3 Аппарат нагнетания 0,3 м

3 1
4 Элеватор ковшовый 1
5 Сепаратор вибрационный 1
6 Бункер накопительный 0,4 м

3 1
7 Рама обслуживания 1
8 Шкаф управления 1
9 Позиционер одноосевой 1

Прочие изделия
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Общество с ограниченной ответственностью «ТехноТрейд» 

198035, г. Санкт-Петербург, вн.тер.г. Муниципальный Округ Морские Ворота,  
ул. Невельская, д. 8, литер А, пом. 8-Н, 9-Н 

ИНН: 7841413802, КПП 780501001, ОГРН 1097847275349, р/с 40702810314000003090,  
                      к/с 30101810300000000176, БИК 044525176, ПАО АКБ "Металлинвестбанк", 

тел./факс: +7 (812) 677-05-70, E-mail: info@technotrade.spb.ru, WEB: www.technotrade.spb.ru 
 

 
 

Исх. № ПО/24-270 от 25.06.2024 
На вх. __________ от _________ 

 
Требование к фундаменту 

 

АО «Коломенский завод»  
Начальнику отдела по  

техническому перевооружению 
Кухникову П. М. 

 
Уважаемый Павел Михайлович! 

 
В рамках исполнения Договоров КЗ-ТТ-11, КЗ-ТТ-12 на поставку установок для 

дробенаклепа  мод.  ASMSP-28784-1  и  ASMSP-28785-1,  направляю  требования к 

фундаменту площадки монтажа оборудования: 

 - бетон армированный, марка М300; 
- толщина армированной плиты не менее 300мм; 
 
- допуск плоскостности не более 5 мм на 1000 мм; 
 
- общее отклонение не более 30 мм; 
 
- рекомендуемая арматура класса III, диаметр 10 мм; 
- рекомендуемый шаг 200х200 мм. 
 

 

 

Генеральный директор 
ООО «ТехноТрейд»  ______________ Мещанинов К.В.  
 

 

mailto:info@technotrade.spb.ru
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駑-2500STM

REMARKS

1. WIRING FROM POWER SOURCE TO THE MACHINE MUST BE PERFORMED BY CUSTOMER.

2. CURING PERIOD OF CONCRETE SHOULD BE MORE THAN ONE MONTH.

3. USE Ø300 CORRUGATED TUBE, AND REMOVE TUBE AFTER CONCRETE.

4. POUR GROUT AFTER POSITIONING AND PRELIMINARY LEVELING WORK.

5. THE FOUNDATION VALUES SHOWN IN THIS DRAWING ARE REFERENCE/RECOMMENDED VALUES.

   IF THE SOIL CONDITION IS POOR, VERIFICATION IS NEEDED THROUGH THE STRUCTURAL DESIGNER.

FOUNDATION
TECHNICAL DOCUMENT

駑-2500STM
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SCALE

GENERAL TOLERANCE
(MACHINING)

OVER   TO
     - 6    ∅0.1
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MAIN VALUES(주요 수치)

TOLERANCE

FOUNDATION MATERIAL

PLATNESS +_5mm

PITCH OF HOLES SINGLE +_10mm

ACCUMULATED +_20mm

DIMENSIONS OF HOLES +_10mm

CONCRETE STRENGTH 240 kg/cm 2

QUANTITY 6.96 m3(16.71 ton)

GROUT STRENGTH 600 kg/cm 2

QUANTITY 0.48 m3(1.15 ton)

MACHINE WEIGHT 駑-2500STM 18900 kg

MAX. WORKPIECE WEIGHT 駑-2500STM 1000 kg

BEARING OF SOIL 駑-2500STM 6.09 ton/m2

2

NO. ITEM No. ITEM DESCRIPTION Q'TY SPEC./MAT REMARK

1 120110-00064 FOUNDATION BOLT 17 BFJ16X450

2 S4000932 HEX NUT 17 NA16

3 136350B ADJUSTING BOLT 17

4 L34302034 HEX NUT 17 M36X2.0

5 250205-01137A LEVEL BLOCK 17

6 110917-00475 COLLAR 17

7 S3526366 SET SCREW 17 BQK6X6

FL=0

ANTI-VIBRATION PAD CONCRETE GROUT

Reinforces the ground by driving files if necessary.

Filing with high quality rubbles and gravels and fully tamped down.

Reinforce concrete by arranging steel bars(∅16) at right angles.
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DETAIL OF FOUNDATION BOLT (1:6)
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Электрошкаф

Базовый слой

Бетонный слой

Требования к фундаменту 
1. Минимальная прочность бетона на сжатие составляет 180 кгс/см2 (2560psi). 
2. Примите меры для предотвращения растрескивания бетона. 
3. Рекомендуется добавлять в бетон специальные добавки, чтобы предотвратить усадку бетона 
после застывания.
4. Внутренняя стенка колдодца под фундаментный болт должна быть шероховатой и неровной, 
чтобы бетон, залитый во второй раз, мог быстро и полностью соединиться с бетоном, залитым 
в первый раз.
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Стружечный конвеер
Тележка для струджки

Транспортер для стружки и бак для СОЖ
направление выдвижения для установки

Mobile User
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