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Гафуров А.А.

Отдел                       БГС

АО "МЕТРОВАГОНМАШ"

Стадия                            Р.Ч.

 Планировка

Наим. Nдокум.            Масштаб

Дата                лист

листов
1
1

Цех 418 (8)

Участок изготовления

ФамилияПодпись Дата

С    о    г    л    а    с    о    в    а    н    о

  Должность                              

Начальник цеха №317 Вдовинов В.В.

Главный энергетик Белоус С.Н.

Проверил

Разраб. Нилов А.С.

Гл. сварщик

Клинов А.Н.

Мак-Мак А.С.

1:200

по переносу оборудования
для изготовления кузовов

Главный механик Никишин А.С.

Начальник СЭРЗиС Болдырев В.Н.

Начальник УГТ - Главный технолог Груцинов А.С.

Директор по производству Илюхин Г.Н.

И.о. начальника ОЭиТБ Смекалин М.Е.

рельсового автобуса РА-3

Директор по ЭиБПД Головин О.В.

Планировочное решение

кузовов мелких  серий

оборудования
Наименование

и рабочих мест

N

п/п

Кол-

во или обозначение
Модель, шифр Инв.N

оборудования

А3

Проезд

Кран мостовой Q=10т

ПроездПроезд

К
о

м
п
р

е
с
с
о

р
н
а

я

Место заезда ж/д платформы  
и автотранспорта для выгрузки ДСЕ

от
хо

ды

М
е
с
т
о

х
р
а
н
е
н
и

я

б
а
л

л
о
н
о
в

с
 
г
а
з
о
м

Место хранения 

комплектующих 

боковины

2
2

5
4
6

8000

Место для хранения боковин кузова

1
6

5
5

500
500

4
1

0

4190

Место хранения

комплектующих крыши

Место хранения 

комплектующих 

рамы

Место хранения 

комплектующих 

рамы

1
1
1

0

Место хранения 

формирующих рамок

Место хранения листов

Место хранения листов

1
1

1
8

96
31

-0
25

79

1150
1150

1500

Позиция доварки рам кузовов изд. 753 

Кран мостовой Q=3,2т

1.14

Стенд 1906301_441_1000000 для сварки каркаса боковин изд. 753 PM 3.1.1

PM 3.7

Ст
ол

 D
em

el
le

r

Ст
ол

 D
em

el
le

r

Резервная позиция для кузовов

PM 4

1500

Место хранения 

комплектующих кузова

9610-946 9610-952

Место хранения листов

Место хранения листов

мастера
Кабина2-й этаж - 

1-й этаж - ОТК, ПЗ 

700

у
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 -
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33

А

А1

А2

Б

3231302928272625242322212019181716151413121110987654321

А

А1

А2

А3

6
0
0

0

ББББ

Действующее подключение воздуха

Вновь устанавливаемое подключение электроэнергии

Вновь устанавливаемое подключение воздуха

Условные обозначения к планировке:

Сварочный полуавтомат

1.15

2.6

1.11

1.11

2.1

2.1

1.17

2.3

1.17

Стенд 9693-03043 для сборки-сварки боковин изд. 753PM 3.1.2

PM 3.10

PM 3.2.1 Стенд на крышу (Славия) - 2019401_100-0000000 изд. 753 Компоновка 9693-03057 для сварки рам кузова изд. 753-20 и доваркиPM 3.3.2

Компоновка 9693-02999 для сварки рамы кузова изд. 753.10PM 3.3.1

PM 3.11

ИВ-2714

22
0 

*

22
0 

*

85
0±

1
85

0±
1

Позиция из стоек 9631-01676 

для доварки крыши изд. 753 

PM 3.2.2

1.171.171.171.171.171.17

1.17

1.171.17

2.62.6

2.1

2.4

1.2

1.1

1.22

РМ 3.8

Изготовление

перегородки

1.35

РМ 3.9

Лобовая

1.352.4

1.18

1.20

2.2

2.2

2.2

2.2

1.11

1.10

1.9

1.6

1.5

1.8

1.7

2.5

Ворота

8400

1.4

1.3

1.19

Резервные площади для размещения ДСЕ
и технологической оснастки

1 Производственное оборудование
Портальная машина точечной сварки 1 МТП-071.1
Машина зиговочная 1 ИВ-27141.2

1.3

1.4

1.5

1.6

Стенд для сборки-сварки каркаса 
боковин изд. 753

1906301_441_
1000000

1

Стенд для сборки-сварки боковин 
изд. 753

9693-030431

Стенд для сборки-сварки крыши 
изд. 753

2019401_100-
0000000

1

Позиция из стоек для доварки крыши 
изд. 753

9631-016761

1.7 Компоновка для сборки-сварки рам
кузовов изд. 753-10

9693-029991

1.8 Компоновка для сборки-сварки рам
кузовов изд. 753-20 и доварки

9693-030571

Объекты реконструкции зданий
2.1 Установка ворот
2.2 Установка рельсовых путей 2
2.3 Установка перегородки 1
2.4 Установка кабинок 2

2

2.5 Установка ворот раздвижных 1

2.7
2.8

Пост подключения сжатого воздуха 49
Пост подключения свар. источников 74

2.6 Установка переходов между пролет. 3

1.9 Позиция для доварки рам кузовов 1

1.11 Леса разборные ТЗ 317.00036-234

1.14 Домкрат для подъема кузовов (10 т.) 8

кузовов 
1.10 Стапель под раму сборки-сварки 1 9631-01545

1.15 Монорельс для работы на высоте 1 9103-884

1.12 Стапель 2

установка (ФВУ)
1.17 Фильтро-вентиляционная 12
1.18 Компрессорная установка 1

Кран (г.п. 3,2т) 11.19
Кран мостовой (г.п. 10т) 21.20

2

1.11

1.12

1.12

PM 3.4 9631-01545 Сборка-сварка кузова
Cдача кузова ОТК и ПЗ

PM 3.6 Зачистка и правка кузоваДоварка кузоваPM 3.5

900 х 1050 (20 шт.)
1.16 Компановка из стапельных плит 2

1.13 Домкрат для подъема кузовов (4 т.) 4
9103-755
9103-813

1.14

1.13

2.5

Кран мостовой Q=10т
1.20

Стеллаж стоечный для боковин 11.21
Сварочный 3-D стол Demmeler 21.22
Площадка подкатная низкая 41.23

9631-039

ТЗ 317.00036-23

1.21

1.23 1.23

2.72.8

3
3

6
0

1500

1.11

1.11

5
2

4
0

6
1
0

9600

15000

2968

1.24

1.24

9
1
0

1186

118

6
4
5

6
4
5

6
4
5

339

3489

1
5
0

0

8
0

0

Место для хранения траверсы

710

1400

1.23
1.23

Площадка подкатная высокая 21.24

8
0
0

800

Пост 4 
Пост 5 

Пост 6 

6
0
0

2279

1
2
0

0

1463

1200

1200

1200

1500

1
5
0

0

4
7
0

0

1200

8
0
0

1000

700

8
8
6
0

9500

1
6

0
0

1
2
0
0

1200

850

4
2
0
0

4
1
9
3

6230

1
6
9
6

4491

4
1
0

2

Место хранения ДСЕ 

Место хранения ДСЕ 

Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ 

Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ Место хранения ДСЕ 

Начальник ОРПС Грицай В.В.

1 1

Фрагмент плана в осях 1-33, А-Б

М1:100
ПВ5

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP

SG-1300

10шт

∅560

BG-1300

10шт
∅560

ПВ7

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

BG-1300

10шт

SG-1300

10шт
∅560

ПВ9

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP

SG-1300

10шт
∅560 BG-1300

10шт
∅560

ПВ11

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

BG-1300

10шт

∅560
SG-1300

10шт

0.000

Г

BG-1300

10шт
∅560

SG-1300

10шт

ПВ2

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP

∅560

∅560

площадка сущ.

ПВ4

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

SG-1300

10шт
BG-1300

10шт∅560

площадка сущ.

ПВ6

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP

BG-1300

10шт

SG-1300

10шт
∅560 ∅560

ПВ8

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

SG-1300

10шт

BG-1300

10шт
∅560 ∅560

BG-1300

10шт
∅560 SG-1300

10шт
∅560

ПВ10

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP ПВ12

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

SG-1300

10шт
∅560 BG-1300

10шт
∅560

ПВ1

MDV-SE-8R-F18-T25-CONT-PP

BG-1300

10шт

SG-1300

10шт
∅560 ∅560

ПВ3

MDV-SE-8L-F18-T25-CONT-PP

BG-1300

10шт
SG-1300

10шт
∅560 ∅560
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3005
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100100

610 1140 6101200
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2315
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1600400

610 990 6101460

9
3
0

9
3
0

5
9
0

1115 3005
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4
0 1600 400

610 1050

9х1050=94509х1460=131409х990=89109х1200=108009х1140=102609х1170=105309х1170=105309х1120=100809х1330=11970

9х1020=9180

9х1280=11520

6101450

9х1450=13050

9
3
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3
0

5
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0

13503005
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4
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1300 610 1280

9х1280=11520

6
6
0

6
6
0

6101020

1020х9=9180

3550 4003005 5865

8
0
5

610 1330

1330x9=11970

6
6
0

6101120

1120x9=10080

6
6
0

3550400

4
5
0

13
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0
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0
5

30054650

610

6
6
0

2430 3005

5
3
0

4
2
5

1430

1430х9=12870

∅560

6101210

1210х3=3630

2730

1200х9=6000

6101000

∅560

3005

5
3
0

1110

1110x4=4440

610

3750

1360

1245

в устройстве ниш нет необходимости

граница связи сущ.
в устройстве ниш нет необходимости

граница связи сущ.
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14 2

2

А-А

150150
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120*120*
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3734
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1
3
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1632

2382

1
1
1

3
8

1320

2120

Дорожки делать посередине,
где двери для пешеходов (относительно ворот)

Дорожки делать посередине,
где двери для пешеходов
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