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1612/2022 - Р - ВС

Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на
земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7 а

Цех окраски Р 1 7

Общие данные

1. Настоящий комплект "Воздухоснабжение" "Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером
61:55:0020503:272, на земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7а"
выполнен на основании:
- проектной документации прошедшей государственную экспертизу;
- технического задания на проектирование.

2. Рабочая документация разработана на основании следующих нормативных документов:
- ФЗ №536 Правила ПБ при использовании оборудования, работающего под избыточным давлением (от 15.12.2020);
- СНиП 3.05.05-84 Технологическое оборудование и технологические трубопроводы;
- РБ Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.

3. Потребителям и сжатого воздуха корпуса является технологическое оборудование.
Рабочее давление в системе - 8 бар. Общее потребление сжатого воздуха составляет 10821 нм3/час.
Источник сжатого воздуха - блочная компрессорная, расположенная на отдельной площадке на улице. Выполнена
отдельным разделом рабочей документации.
Категория трубопровода В-V.

4. Исполнения трубопроводов сжатого воздуха - трубы из коррозионно-стойкой стали 08х18н10 (AISI 304), ГОСТ 9941-81,
ГОСТ 9940-81.

5. В качестве запорной арматуры используются шаровые краны компании ADL или аналогичные по параметрам.

6. Монтаж, сварка и испытание трубопроводов сжатого воздуха должны быть проведены в соответствии с рабочей
документацией, Руководства по безопасности "Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации
технологических трубопроводов"" и СНиП 3.05.05-84 "Технологическое оборудование и технологические
трубопроводы".

8. Испытание на прочность и плотность произвести пневматическим способом ввиду высоких требований технологии к
влажности сжатого воздуха.
Произвести продувку сети трубопроводов сжатым воздухом от компрессорной станции и анализ воздуха на его
соответствие классу чистоты 3.2.2 по ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016.

9. Соединения трубопроводов произвести автоматической аргонодуговой сваркой неплавящимся
электродом с проволокой Св-01Х18Н10 в непрерывном режиме.

10. Технические решения соответствуют требованиям экологических, санитарно-гигиенических,
противопожарных и др. норм, действующих на территории РФ и обеспечивают безопасную для жизни и
здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных чертежами мероприятий.

11. При замене примененных в текущем проекте марок и типов арматуры, труб, соед. деталей на
аналогичные по параметрам, строительно-монтажная организация проверяет на соответствие
каждой заменяемой позиции требованиям к применению в конкретной системе.

12. За относительную отметку 0.000 принята отметка чистого пола производственного цеха.

Общие указания

1612/2022-Р-ВС.СО Спецификация оборудования, изделий и материалов

Прилагаемые документы:

ФНП ПРИКАЗ Ростехнадзора
от 15.12.2020 N 536

«Правила промышленной безопасности опасных
производственных объектов, на которых используется
оборудование, работающее под избыточным давлением»

ТР ТС 032-2013 «О безопасности оборудования, работающего...

СНиП 3.05.05-84 Технологическое оборудование и технологические...

Ссылочные документы:

Обозначение Наименование Примечание

Ведомость документов основного комплекта рабочих чертежей

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные

2 Схема сжатого воздуха

3 План сжатого воздуха на отм. 0.000

4 Разрез 1-1

5 Изометрический вид системы сжатого воздуха

6 План наружной сети сжатого воздуха

7 План блочной компрессорной

А2 Сжатый воздух
V,

группа
B

-20/+28 0,8
(8,157)

Пневма-
тическое

1,0
(10,196)

Способ испытания - пневматический

Обозна-
чение

Наименова-
ние тран-
спортиру-

емого
продукта

Кате-
гория
тру-
бо-
про-
вода

Рабочие
усло-вия

трубопровода

Тем-
пера-
тура,

°С

Давле-
ние,
МПа

(кгс/см)
2

Испы-
та-
ние

Дав-
ление
спы-

тания,
МПа

(кгс/см)
2

Дополнительные указания

Характеристика трубопроводов
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Врезка в существующий
трубопровод сжатого воздуха
DN250, Р=0,55-0,65МПа.

ООО "GREEN"ООО «ПК «НЭВЗ»
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Вне здания

ОСК №2. Система
пылеудаления Rupes

HE2301i
8бар 4 м3/мин

ОСК №2. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №2. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин
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дозирования
Эмалей Graco
PRODISPENSE

 8бар 5,2 м3/мин
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ОСК №4. Система
пылеудаления Rupes

HE2301i
8бар 4 м3/мин

ОСК №4. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №4. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №6. Станция
автоматического

дозирования
Эмалей Graco
PRODISPENSE

 8бар 5,2 м3/мин
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ОСК №1. Система
пылеудаления Rupes

HE2301i
8бар 4 м3/мин

ОСК №1. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №1. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №3. Система
пылеудаления Rupes

HE2301i
8бар 4 м3/мин

ОСК №3. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №3. Установка
нанесения грунта
Graco PROMIX 3KS
 8бар 6 м3/мин

ОСК №6. Станция
автоматического

дозирования
Эмалей Graco
PRODISPENSE

 8бар 5,2 м3/мин

ОСК №6. Станция
автоматического

дозирования
Эмалей Graco
PRODISPENSE

 8бар 5,2 м3/мин
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Установка

нанесения лака
Graco PROMIX

3KS
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 8бар 6 м3/мин
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Счетчик сжатого воздуха (технологический)

Переход

Манометр

Трубопровод сжатого воздуха 8 барА2

Трехходовой кран (для манометра)

Граница проектирования/поставки
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Спецификация оборудования

234401, Graco 16 --

Обозначение Наименование
Кол-
во,
шт.

Масса,
ед. кг. Примечание

Фильтр предварительной очистки
850 л/минК1

Оборудование принятое в настоящем проекте допускается заменять на другого производителя аналогичного
по параметрам.

234408, Graco 16 --Фильтр средней очистки 8495 л/минК2

234409, Graco 16 --Фильтр финальной очистки 3256 л/минК3

AFFW4000-04, Graco 1 --
Блок подготовки воздуха 1/2"
трехступенчатый с влаго-
маслоотделителем, регулятором и
манометром 3000 л/мин

К4

AW2000-02, Graco 2 --К5
Фильтр-масловлагоотделитель с
манометром и регулятором давления
1750 л/мин

AFFW4000-04, Graco 4 --К6
Блок подготовки воздуха 1/2"
трехступенчатый с
влаго-маслоотделителем, регулятором
и манометром 3000 л/мин

AW2000-02, Graco 8 --К7
Фильтр-масловлагоотделитель с
манометром и регулятором давления
1750 л/мин

AFFW4000-04, Graco 1 --К8
Блок подготовки воздуха 1/2"
трехступенчатый с
влаго-маслоотделителем, регулятором
и манометром 3000 л/мин

AW2000-02, Graco 8 --К9
Фильтр-масловлагоотделитель с
манометром и регулятором давления
1750 л/мин

ФОРМАТ А3х3КОПИРОВАЛ

1612/2022-Р-ВС
Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на
земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7 а

Цех окраски
Разработал ЛистСтадия Листов
Проверил

Изм. Кол.уч. Лист Nдок . Подпись Дата

Схема сжатого воздуха

Мамаев

2Варунцян

Баданина
Варунцян

Н.контр.
ГИП

Р
04.24
04.24

04.24
04.24

Примечание:
1. Место установки фильтров К1-К3 определить при монтаже согласно точек опусков к технологическому
оборудованию.
2. Точки подключения для областей перспективного развития определяется заказчиком/монтажной
организацией.
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ОСК №6. Станция автоматического дозирования
Эмалей Graco PRODISPENSE (8 бар ,5,2 м3/мин) ОСК №3. Система пылеудаления Rupes

HE2301i (8 бар, 4 м3/мин)
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Дробеструйная камера
8бар, 105 м3/мин
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Цех окраски Р 3

План сжатого воздуха на отм. 0.000

План газопровода на отм. 0.000

Примечание:
1. Шаг опор креплений трубопроводов принять:
- для трубопровода Ду50 и менее - 3 м.
- для трубопровода Ду125, 150 - 3 м.
2. Предусмотреть по месту металлоконструкции для установки опор газопровода ОП1-ОП2.
3. За отметку 0.000  принята отметка чистого пола производственного цеха.
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Разрез 1-1
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Цех окраски Р 4

Разрез 1-1

Примечание:
1. Шаг опор креплений трубопроводов принять:
- для трубопровода Ду50 и менее - 3 м.
- для трубопровода Ду125, 150 - 3 м.
2. Предусмотреть по месту металлоконструкции для установки опор газопровода ОП1-ОП2.
3. За отметку 0.000  принята отметка чистого пола производственного цеха.
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Цех окраски Р 5

Изометрический вид системы сжатого воздуха

Изометрический вид системы газоснабжения

Примечание:
1. Шаг опор креплений трубопроводов принять:
- для трубопровода Ду50 и менее - 3 м.
- для трубопровода Ду125, 150 - 3 м.
2. Предусмотреть по месту металлоконструкции для установки опор газопровода ОП1-ОП2.
3. За отметку 0.000  принята отметка чистого пола производственного цеха.
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Блочно-модульное здание.Раздевалки и бытовойблок для спортивныхплощадок (под демонтаж)

Демонтажасфальтобетонногопокрытия проезда;S=354 м²

Демонтажасфальтобетонногопокрытия проезда;
S=62 м²

Снятиепочвенно-растительногослоя; S=678 м²

Фрезерованиеасфальтобетонногопокрытияпроезда;
S=31 м²

Демонтажбортового камняна бетоннойподготовке;L=54,0 м

Демонтажжелезобетонногопокрытия; S=99 м²

Демонтажжелезобетонногоблока сечением0,4х0,4 м; L=12 м

Демонтаж перильногоограждения изпрофильной трубы;
L=34 м
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Выемка -8.78 -13.32 -13.95 -100.15 -63.56 -16.59 -67.95 -439.72

Площадь картограммы: 4953.11м²
В том числе:
насыпь: 564.87м²
выемка: 4388.24м²
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Экспликация зданий и сооружений

№
п/п.

Наименование здания или сооружения Примечание

1 Цех окраски

2 2БКТП-3150/6/0,4

3 Блочная компрессорная

4 Хозяйственная площадка для мусоконтейнеров с навесом, на 13 контейнеров
объемом 1100 л

ИН
В.

 N
 П

ОД
Л.

ПО
ДП

. И
 Д

АТ
А

ВЗ
АМ

. И
НВ

. N

СО
ГЛ

АС
ОВ

АН
О

ПЛАН НАРУЖНОЙ СЕТИ СЖАТОГО ВОЗДУХА

План наружной сети сжатого воздуха

Врезка в существующую сеть сжатого воздуха Ду250
Высота врезки +1.800
Давление в пределах 0,55-0,65 МПа.
4 класс чистоты сжатого воздуха по ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016
Точка росы сжатого воздуха в существующей системе +3С

Трубопровод сжатого воздуха
Ду150 из нержавеющей стали по
ГОСТ 9941-81 марка стали 08х18н10
(AISI 304)

Прокладка по
эстакаде

Прокладка по
эстакаде

Прокладка по
стене здания

Ввод сжатого воздуха в здание

Трубопровод сжатого воздуха
Ду150 из нержавеющей стали по
ГОСТ 9941-81 марка стали 08х18н10
(AISI 304)

Трубопровод сжатого воздуха
Ду150 из нержавеющей стали по
ГОСТ 9941-81 марка стали 08х18н10
(AISI 304)

Резервная ветка от существующей
системы воздухоснабжения
предприятия

Реконструкция

Новое строительство

Комплектная блочная
компрессорная станция ООО
«Технологии Промышленного
Сервиса»

ФОРМАТ А2КОПИРОВАЛ

1612/2022-Р-ВС
Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на
земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7 а

Наружные сети
Разработал ЛистСтадия Листов
Проверил

Изм. Кол.уч. Лист /док . Подпись Дата
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План блочной компрессорной

ФОРМАТ А1КОПИРОВАЛ

1612/2022-Р-ВС
Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на
земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7 а
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Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа

Код изделия Завод
изготовитель

Ед.
изме-
ре-
ния

Кол-во Масса
1 ед., кг.

ПримечаниеПоз. Наименование и техническая характеристика

Проверил

Н.контроль
ГИП

Мамаев
Варунцян

Баданина
Варунцян

04.24
04.24

04.24
04.24

Изм.

1612/2022 - Р - ВС.СО

Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на
земельном участке по адресу: г. Новочеркасск, ул. Машиностроителей, 7 а

Цех окраски Р 1 2

Спецификация оборудования, изделий и
материалов

Арматура трубопроводов

1 Кран шаровый муфтовый Ду15 BV16 BL09A661567 ADL шт. 6

2 Кран шаровый муфтовый Ду25 BV16 BL09A661569 ADL шт. 4

3 Кран шаровый муфтовый Ду32 BV16 BL09A661570 ADL шт. 16

4 Кран шаровый муфтовый Ду50 BV16 BL09A661572 ADL шт. 1

5 Кран шаровый фланцевый Ду125 BV18 BL09C661739 ADL шт. 1

6 Кран шаровый фланцевый Ду150 BV18 BL09C661740 ADL шт. 5

7 Фильтр сетчатый фланцевый Ду150 IS31 BM01B395252 ADL шт. 1

8 Турбинный счетчик сжатого воздуха Ду150 РГ-Т -G1000 -DN150 -PN16 -О (1:50) PACKO Газэлектроника шт. 1

Примечание:
1. Указанные производители запорно-регулирующей арматуры могут быть заменены на аналогичные по параметрам.

К1 Фильтр предварительной очистки 850 л/мин 234401 Graco шт. 16

Оборудование

К2 Фильтр средней очистки 8495 л/мин 234408 Graco шт. 16

К3 Фильтр финальной очистки 3256 л/мин 234409 Graco шт. 16

К4 Блок подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин AFFW4000-04 Graco шт. 1

К5 Фильтр-масловлагоотделитель с манометром и регулятором давления 1750 л/мин AW2000-02 Graco шт. 2

К6 Блок подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин AFFW4000-04 Graco шт. 4

К7 Фильтр-масловлагоотделитель с манометром и регулятором давления 1750 л/мин AW2000-02 Graco шт. 8

К8 Блок подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин AFFW4000-0 Graco шт. 1

К9 Фильтр-масловлагоотделитель с манометром и регулятором давления 1750 л/мин AW2000-02 Graco шт. 8

28
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ПримечаниеПоз. Наименование и техническая характеристика

1612/2022 - Р - ВС.СО
2

Трубопроводы
1 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅22х3,0 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 32.2

2 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅34х3,5 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 80

3 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅42х3,5 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 336.5

4 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅60х3,5 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 39.3

5 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅133х4 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 26

6 Трубы из коррозионно-стойкой стали ∅159х4,5 ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м 534.8

Соединительные детали трубопровода

1 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 15 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-1-21,3 шт. 9

2 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 25 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-1-33,7 шт. 8

3 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 32 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-1-42,4 шт. 12

4 Отвод 45°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 50 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-1-60,3 шт. 1

5 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 50 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-1-60,3 шт. 21

6 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 125 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-133 шт. 1

7 Отвод 90°  стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-159 шт. 22

8 Тройник стальной переходной Ду=25х15 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 1-33,7х21,3 шт. 4

9 Тройник стальной переходной Ду=150х125 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-159х133 шт. 1

10 Тройник стальной равнопроходный Ду=150 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-159 шт. 3

11 Переход стальной концентрический, Д=25х15 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-1-33.7х21.3 шт. 1

12 Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=125 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-125-16 шт. 1

13 Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 10

ОП1 Опора корпусная приварная Ду125 133-КП-А12 СЗЗМК шт. 2

ОП2 Опора корпусная приварная Ду150 159-КП-А12 СЗЗМК шт. 133

1 Металлические конструкции для крепления трубопроводов кг. 450

Прочее

14 Переход стальной концентрический, Д=200х150 мм ГОСТ 17378-2001 шт. 1Переход К-1-219х159
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ООО «Видеркрафт РУС» 8-800-250-30-80 www.wiederkraft.ru 
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1. Введение: 
Внимание! Прочитайте данную инструкцию, обратите внимание на требования по безопасности. 

1.1. Данное изделие изготовлено в соответствии с требованиями высоких стандартов качества, что гарантирует 

длительную и безопасную работу при условии соблюдения изложенного здесь руководства по эксплуатации и 

техническому обслуживанию. 

1.2. Производитель оставляет за собой право без предварительного уведомления покупателя вносить изменения в 

конструкцию, комплектацию или технологию изготовления изделия с целью улучшения его свойств. 

1.3. Эксплуатация предоставленного изделия должна производиться в соответствии с руководством и строго по 

назначению! 

1.4. Невыполнение данного требования может привести к неисправности оборудования и отказу производителя от 

гарантийных обязательств. 

 

2. Хранение: 
2.1. Должна быть организована круглосуточная охрана складского помещения (места хранения) оборудования; 

2.2. Помещение (место хранения) должно иметь защиту от прямых осадков;  

2.3. Помещение (место хранения) должно запираться на ключ; 

2.4. Подъездные пути к месту хранения должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии; 

2.5. Помещение (место хранения) и подъезд к нему должны быть освещены в вечернее и ночное время. 

Освещенность должна быть не менее 700 люкс; 

2.6. Ширина подъездных путей к погрузочно-разгрузочным площадкам должна быть не менее 3 м при 

одностороннем и 6.2 м при двустороннем движении транспортных средств с соответствующими расширениями 

на закруглениях дорог; 

2.7. При въезде к месту хранения должна быть вывешена схема, на которой должны быть указаны направления и 

маршруты движения транспортных средств, места погрузки, разгрузки и стоянки; 

2.8. Помещение (место хранения) должно иметь сквозной проезд или круговой объезд для автомобилей. Двери 

помещения (места хранения) должны открываться наружу. Помещение (место хранения) должно иметь 

запасные выходы; 

2.9. В помещении (месте хранения) должны быть вывешены таблички с указанием максимальной допускаемой 

нагрузки на единицу площади пола или стеллажа, а также грузоподъемности применяемых подъемно- 

транспортных средств; 

2.10. Помещение (место хранения) должно соответствовать всем установленным действующим законодательством 

РФ и применимым требованиям пожарной безопасности; 

2.11. Помещение должно обеспечивать беспрепятственную погрузку и разгрузку Оборудования (деталей 

Оборудования и прочих принадлежностей Оборудования). 

2.12. В помещении (месте хранения) не должно храниться никакое иное имущество помимо Оборудования (деталей 

Оборудования и прочих принадлежностей Оборудования); 

2.13. Складирование деталей Оборудования должно осуществляться на деревянных поддонах; 

2.14. Основание складского помещения (места хранения) должно быть обеспылено и гидроизолировано; 

2.15. Оборудование (детали Оборудования) должны быть укрыты светозащитной, пылезащитной и влагозащитной 

пленкой/тентом; 

2.16. Температура хранения деталей оборудования от +5℃ до +45℃; 

2.17. Влажность воздуха в помещении (месте хранения) не должна превышать 45%. 
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3. Технические характеристики. 
 

WDK-CR1980 соответствует требованиям:  

 

ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования»;  

ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических устройств»;  

ТР ТС О 10/2011 «О безопасности машин и оборудования»; 
  

Технические характеристики. 

Внутренние размеры (Д.Ш.В.): 19800 × 5650 × 4000 мм. 

Внешние размеры (Д.Ш.В.): 20000 × 5850 × 5850 мм. 

Устройство кабины: Стеновые сэндвич панели: толщина 100 мм. 

Наполнение: минеральная вата. 

Толщина металла: 0.6 мм. 

Потолок выполнен из сэндвич панели: толщина 

100 мм. Наполнение: минеральная вата. 

Толщина металла: 0.6 мм. 

Основание: 
Установка на ровный пол. 

Ворота: Размер: 3800×3500 мм. Кол-во створок: 4 шт. 

Дверь для персонала: 2 шт. 

Размер: 800x2000мм. 

Дверь имеет закаленное стекло. 
Дверь оборудована замком «антипаника». 

Система вентиляции: Приточный забор воздуха происходит естественным путём, на внешней стене 

установлены дождезащитные жалюзи из алюминия, а на внутренней стороне- 

фильтр из хлопка и эл. заслонка.   

Вытяжной вентилятор: 4 шт. Мощность единицы: 1,5 кВт.  

Мощность: 4 х 1,5 кВт. 
Общая производительность: 4 х 14 000 м³/час. 

Система фильтрации: Предварительный фильтр G3. 

Система освещения: Потолочное освещение: 14 светильников по 2 лампы. Всего 28 

лампы. 

Мощность лампы 18 Вт. LED лампы. Освещение >300 люкс. 

Скорость воздушного потока: 120 раз/ч 

Пульт управления: Подача воздуха, освещение, выключатель аварийного останова, 

сигнализация неисправности, кумулятивное время, защита двигателя 

от перегрузки и перегрузки по току, блокировка системы 

вентилятора и т. д. 

Общая электрическая мощность: 7 кВт. 

Требования к электросети: 380 В, 50 Гц. 
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4. Состав. 

 

 
Устанавливаемое оборудование:  

 

1. Компрессор винтовой INVERSYS Plus 315-10 (Cloud System) 315 кВт, 44.3 м3/час. - 1 шт. 

2. Компрессор винтовой INVERSYS Plus 315-10, 315 кВт, 44.3 м3/час. – 3 шт. 

3. Осушитель DK 200 – 4 шт. 

 

1. Компрессор винтовой INVERSYS Plus 315-10 

Компрессор винтовой INVERSYS Plus 315-10 (Cloud System) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5 

 

2. Осушитель DK 200 
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5. Чертёж.  
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Чертежи компрессорной 

 

Вид сверху 

 
 

 

 
Вид сбоку 

 
Вид спереди 
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Вид с торца 

 
 
 

Вид с торца (разрез) 
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Вид на оборудования.  
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Гарантийный талон 

     Компрессорная станция WDK-CR1980 
Зав. №  
Модель    
Дата продажи    

Срок гарантии   

Наименование    
и адрес торговой организации    

М.П.   
 
С правилами эксплуатации и условиями гарантии ознакомлен. Продукция получена в полной комплектации. 
Претензий к внешнему виду не имею. 
 

 

Ф.И.О. и подпись получателя   
 
 
 
 
 

 
 

Гарантийный талон 
Описание дефекта, № прибора 

 
 
 
 
 
 
 

ОТК изготовителя 

 
 

М.П. 

Гарантийный талон 
Описание дефекта, № прибора 

 
 
 
 
 
 
 

ОТК изготовителя 

М.П. 

Гарантийный талон 
Описание дефекта, № прибора 

 

 

 
 

 
 

 
ОТК изготовителя 

М.П. 

 
   

 

 

 
По вопросам гарантийного обслуживания и приобретения 

комплектующих:  
tech@wkraft.ru  
(812) 325-30-10 

8-800-250-30-80 



 

 

      
1612/2022-Р-ВС.ВОР       

      
Реконструкция нежилого здания с кадастровым номером 61:55:0020503:272, на  
Земельном участке по адресу: г. Новочерскасск, ул. Машиностроителей, 7а 

      
Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

 Разраб. Мамаев  04.24 
Цех окраски 

Стадия Лист Листов 
 Проверил Варунцян  04.24 

Р 1 2 
    
    

Ведомость объемов работ 
 

 Н. контр.  Баданина  04.24 
 ГИП  Варунцян  04.24 
 

Вз
ам

. и
нв

. №
 

По
дп

. и
 д

ат
а 

Ин
в.
№

 п
од

л.
 

 
  

№ 
п/п 

№ в 
ЛСР Наименование работ 

Ед. 
изм. Кол-во Ссылка на чертежи, спецификации 

Формула расчета, расчет объемов работ и расхода 
материалов 

1 2 3 4 5 6 7 
  Оборудование     

К1 1 Монтаж фильтра предварительной очистки 850 л/мин, 234401, Graco шт. 16 Графическая часть лист 2  
К2 2 Монтаж фильтра средней очистки 8495 л/мин, 234408, Graco шт. 16 Графическая часть лист 2  
К3 3 Монтаж фильтра финальной очистки 3256 л/мин, 234409, Graco шт. 16 Графическая часть лист 2  

К4 4 
Монтаж блока подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин, 
AFFW4000-04, Graco 

шт. 1 Графическая часть лист 2  

К5 5 
Монтаж фильтра-масловлагоотделителя с манометром и регулятором давле-
ния 1750 л/мин, AW2000-02, Graco 

шт. 2 Графическая часть лист 2  

К6 6 
Монтаж блока подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин, 
AFFW4000-04, Graco 

шт. 4 Графическая часть лист 2  

К7 7 
Монтаж фильтра-масловлагоотделителя с манометром и регулятором давле-
ния 1750 л/мин, AW2000-02, Graco 

шт. 8 Графическая часть лист 2  

К8 8 
Монтаж блока подготовки воздуха 1/2" трехступенчатый 3000 л/мин, 
AFFW4000-0, Graco 

шт. 1 Графическая часть лист 2  

К9 9 
Монтаж фильтра-масловлагоотделителя с манометром и регулятором давле-
ния 1750 л/мин, AW2000-02, Graco 

шт. 8 Графическая часть лист 2  

       
  Арматура трубопроводов     
1 1 Монтаж крана шарового муфтового Ду15, BV16, BL09A661567. ADL шт. 28 Графическая часть лист 2-5  
2 2 Монтаж крана шарового муфтового Ду25, BV16, BL09A661569. ADL шт. 4 Графическая часть лист 2-5  
3 3 Монтаж крана шарового муфтового Ду32, BV16, BL09A661570. ADL шт. 16 Графическая часть лист 2-5  
4 4 Монтаж крана шарового муфтового Ду50, BV16, BL09A661572. ADL шт. 1 Графическая часть лист 2-5  
5 5 Монтаж крана шарового фланцевого Ду125, BV18, BL09C661739. ADL шт. 1 Графическая часть лист 2-5  
6 6 Монтаж крана шарового фланцевого Ду150, BV18, BL09C661740. ADL шт. 5 Графическая часть лист 2-5  
7 7 Монтаж фильтра сетчатого  фланцевого Ду150, IS31, BM01B395252, ADL шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

8 8 
Монтаж турбинного счетчика сжатого воздуха Ду150, РГ-Т -G1000 -DN150 -
PN16 -О (1:50), PACKO Газэлектроника 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

       
  Трубопроводы     

1 1 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅22х3,0, ГОСТ 9941-81 (сталь 
08х18н10) м. 32,2 Графическая часть лист 2-5  

2 2 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅34х3,5, ГОСТ 9941-81 (сталь 
08х18н10) 

м. 
80 Графическая часть лист 2-5  

3 3 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅42х3,5, ГОСТ 9941-81 (сталь 
08х18н10) 

м. 336,5 Графическая часть лист 2-5  

4 4 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅60х3,5, ГОСТ 9941-81 (сталь 
08х18н10) 

м. 
39,3 Графическая часть лист 2-5  

5 5 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅133х4, ГОСТ 9941-81 (сталь 08х18н10) м. 26 Графическая часть лист 2-5  

6 6 Монтаж трубы из коррозионно-стойкой стали ∅159х4,5, ГОСТ 9941-81 (сталь 
08х18н10) 

м. 534,8 Графическая часть лист 2-5  
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№ 
п/п 

№ в 
ЛСР 

Наименование работ 
Ед. 
изм. Кол-во Ссылка на чертежи, спецификации 

Формула расчета, расчет объемов работ и расхода 
материалов 

1 2 3 4 5 6 7 
  Соединительные детали трубопровода     

1 1 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду15, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-1-21,3, марка стали 08х18н10 

шт. 
9 Графическая часть лист 2-5  

2 2 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду25, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-1-33,7, марка стали 08х18н10 

шт. 
8 Графическая часть лист 2-5  

3 3 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду32, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-1-42,4, марка стали 08х18н10 

шт. 12 Графическая часть лист 2-5  

4 4 
Монтаж отвода 45° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду50, ГОСТ 17375-
2001, отвод 45-1-60,3, марка стали 08х18н10 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

5 5 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду50, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-1-60,3, марка стали 08х18н10 

шт. 21 Графическая часть лист 2-5  

6 6 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду125, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-2-133, марка стали 08х18н10 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

7 7 
Монтаж отвода 90° стальной крутоизогнутый бесшовный Ду150, ГОСТ 17375-
2001, отвод 90-2-159, марка стали 08х18н10 

шт. 22 Графическая часть лист 2-5  

8 8 
Монтаж тройника стальной переходной Ду=25х15 мм, ГОСТ 17376-2001, Трой-
ник 1-33,7х21,3 

шт. 4 Графическая часть лист 2-5  

9 9 
Монтаж тройника стальной переходной Ду=150х125 мм, ГОСТ 17376-2001, 
Тройник 2-159х133 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

10 10 
Монтаж тройника стальной равнопроходный Ду=150 мм, ГОСТ 17376-2001, 
Тройник 2-159 

шт. 3 Графическая часть лист 2-5  

11 11 
Монтаж перехода стальной концентрический, Д=25х15 мм, ГОСТ 17378-2001, 
Переход К-1-33.7х21.3 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

12 12 
Монтаж фланца стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 
1.6 МПа, Д=125 мм, ГОСТ 12820-80, Фланец 1-125-16 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

13 13 
Монтаж фланца стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 
1.6 МПа, Д=150 мм, ГОСТ 12820-80, Фланец 1-150-16 

шт. 10 Графическая часть лист 2-5  

14 14 
Монтаж перехода стальной концентрический, Д=200х150 мм, ГОСТ 17378-2001, 
Переход К-1-219х159 

шт. 1 Графическая часть лист 2-5  

ОП1 15 Монтаж опоры корпусной приварной Ду125, 133-КП-А12, СЗЗМК шт. 2 Графическая часть лист 2-5  
ОП2 16 Монтаж опоры корпусной приварной Ду150, 159-КП-А12, СЗЗМК шт. 133 Графическая часть лист 2-5  
       
  Прочее     
1 1 Монтаж металлических конструкций для крепления трубопроводов Кг. 450 Графическая часть лист 2-5  
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