Участок Конвейерная галерея № 3	
Объект	Терминал по перевалке минеральных удобрений в морском торговом порту Усть-Луга	

Допускной лист сварщика
№    01  	                                                                         от « 10 »    сентября   2025г.
Шарапа Е.А.
(фамилия, инициалы сварщика)
                                                      4                                                       FEV4
                                                              (разряд)	                                       (шифр, клеймо)
Стаж работы по сварке стыков 	6		
(лет)
Теоретическая подготовка 	удовлетворительно	
(отлично, хорошо, удовлетворительно)
Допущен к 	РД, МП	 сварке 	13	 сло(ев)я
(вид сварки)
стыка 	С25	 мм, в 	Н,П,В	
(группа по толщине или диаметру)	(пространственное положение(я))

                            СВ-08Г2С-О, 1,2 мм, 80%Ar+20%СО2, УОНИ-13/55, 3мм, 4мм
	                                                                     (сварочные материалы, марка, тип)
Допускной стык сварен «	01	» 	сентября	 20	25  г.

Заключение по контролю допускного стыка:
№ 	134/ВиК 		от «	03	» 	сентября	 20	25	 г.
№ 	111/УЗК		от «	03	» 	сентября	 20	25	 г.
№ 	207/Ан		от «	10	» 	сентября	 20	25	 г.

Практическая подготовка 	удовлетворительно	
(отлично, хорошо, удовлетворительно)
На право выполнения специальных сварных соединений 	аттестован	
(аттестован, не аттестован)
Допускной лист выдан на основании протокола аттестационной комиссии
№ 		от «	» 	 20	 г.
Дата последнего выполнения сварочных работ «	» 	 20	 г.


(заполняется непосредственно с момента перерыва с указанием причины: отпуск, болезнь и т.д.)


Руководитель сварочно-монтажного
подразделения ООО «Шелрокк» инженер Королев Г.В. 	 «	»	 20	 г
(организация, должность, фамилия, инициалы)	(подпись)
Руководитель службы
контроля 	 	 «	»	20	 г.
(организация, должность, фамилия, инициалы)	(подпись)
