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Выборка металла на данный лист

Профиль Масса, кг ГОСТ

{50х5

~10П

~14П

Лист б=5 рифл.

Лист б=5

Круг Ç20

Круг Ç10

918,15

119,5

541,2

2926

87,25

4,9

0,77

8509-93

8240-97

8240-97

8568-77 

19903-2015

2590-88

2590-88

Спецификация стали С235  ГОСТ 27772-2015

Отпр.
мар.

№
поз. Сечение Длина

мм
Кол.
шт.

Масса, кг

ед. общ. мар.
Примеч.

Перекрытие
П-1

13

12

11

10

6

5

7

8

9

4

3

2

1

Ф20
ГОСТ 2590-88

Ф20
ГОСТ 2590-88

-5х40
ГОСТ 19903-74

- 5х675 рифл.
ГОСТ 8568-77

{50х5
ГОСТ 8509-93

-5х50
ГОСТ 19903-2015

{50х5
ГОСТ 8509-93

q  10
ГОСТ 2590-2006

- 5х40
ГОСТ 19903-2015

- 5 рифл.
ГОСТ 8568-77

{50х5
ГОСТ 8509-93

~10П
ГОСТ 8240-97

~14П
ГОСТ 8240-97

138

60

55

700

685

80

670

250

40

46
пог.м

2780*

4400

2

2

4

1

2

108

2

1

2

S=14
м 2

1

2

0,34

0,15

0,09

19,75

2,58

0,157

2,52

0,154

0,065

54,12

0,68

0,3

0,36

19,75

5,16

16,96

5,05

0,154

0,13

565,45

173,42

23,9

108,24

4596,9

887,97
х5=

4439,85

Крышка
Кр-1
5 шт.

31,584
х5=

157,92

1.  Чертежом предусматривается :
        - металлическое перекрытие приямков для шахтных печей;
        - металлическое перекрытие кабельного канала. 
2.  Перекрытие приямка выполнять после монтажа печи.
    Размеры плит перекрытия уточнять по месту.
3.  Металлическая конструкция крышек сварная.
   Сваривать электродами типа Э-42 ГОСТ 9467-75, сварные швы
    выполнять по ГОСТ 5264-80. 
4.  После монтажа металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 
    по грунту ГФ 021 за 2 раза. Цвет серый.
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Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
Разработ. Лазарева
Проверил
Т. контр.
Нач. бюро Галонский
Н. контр.
Утвердил Костоглотов

ОАО"Коломенский завод"
ОПНО

Цех:   Т-3 (Участок азотации)

Установка шахтных электропечей мод.
США15.20/7И2 и агрегата рециркуляци-
онного термического ПКН-12/14/20-350Р 4

Металлическое перекрытие приямков. 
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