
Добрый день! 
Прошу уточнить у производителей оставшихся элементов КГ3 возможность выполнения следующих пунктов при изготовлении:
1. Не приваривать монтажные уголки на элементах, укрупняемых на площадке – надколонники.
2. При изготовлении сварного двутавра на стыках не варить последние 30 см стенки к полке – Г-образные элементы и балки (колонны) для укрупнения «С»-элементов. По возможности приварить на стыках выводные пластины.
3. Не нужно грунтовать сварные стыки - 15 см от края.
