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Свидетельство об аккредитации №RU.АСК.ИЛ.1208 действительно от 05.10.2023 г. 
Квалификационное удостоверение №0037-02-14123 Действительно до 10 марта 2028 г. 

Наименование заказчика: ООО «ШЕЛЛРОКК» 
Дата проверки: 8 декабря 2025 г. 

Протокол №151-2/УЗК от 08.12.2025 
по ультразвуковому контроmо качества сварных соединений 

Проводился в соответствии с ГОСТ Р 55724-2013, СП 70.13330.2012. 

Дефектоскоп ультразвуковой А1212 Master зав. № 4142684 
ПЭП S5182; 
Угол ввода: 65° ; 
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Свидетельство о поверке №С-АКЗ/13-11-2025/481287913 действительно до 12.11.2026 г.       Рабочая частота: 2,5 МГц; 

Способ сварки: Ручная дуговая 
Дополнительные сведения: Образец предоставлен Заказчиком 

Результаты обследования приведены в таблице 1 

Режим работы: Эхо-импульстный метод 




