
1. Общие данные см. л.1
2. Катеты сварных швов 6 мм, кроме оговоренных;
3. Диаметры отверстий оговорены на чертеже;
4. Места, заштрихованные на чертеже, не окрашивать в соответствии с меткой:

-БС - с ближней стороны детали;
-ДС - с дальней стороны детали;
-БС/ДС - с ближней и с дальней стороны детали.
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77.0 77.01Н3-12 1

Итого: 77.0

Выборка металла
Марка
стали кг

Масса,
ГОСТ или ТУПрофиль

C235 НС35-1000-0.7 ГОСТ 24045-94 77.0

Масса напл. металла: 0.0
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Примечание

Спецификация металла на один сборочный элемент

77.01Н3-12 1024 1 НС35-1000-0.7 10420 77.0 C235

77.0
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