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Лист Наименование Примечание

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

1  Общие данные

2  Схема демонтажа

3  Схема расположения наращиваемых подколонников на отм. +3,700, +4,300

4  Подколонник П1

5  Подколонник П2

6  Подколонник П3

7  Подколонник П4

8  Подколонник П5

9  Подколонник П6

10  Подколонник П7

11  Схема расположения анкерных групп на отм. +3,700, +4,300

12  Анкерная группа АГ1

13  Анкерная группа АГ2

14  Анкерная группа АГ3

15  Анкерная группа АГ4

15   Спецификация анкерной группы АГ4

14   Спецификация анкерной группы АГ3

13   Спецификация анкерной группы АГ2

12   Спецификация анкерной группы АГ1

11   Спецификация к схеме расположения анкерных групп на отм. +3,700, +4,300

10   Спецификация подколонника П7

9   Спецификация подколонника П6

8   Спецификация подколонника П5

7   Спецификация подколонника П4

6   Спецификация подколонника П3

5   Спецификация подколонника П2

4   Спецификация подколонника П1

3   Спецификация к схеме расположения наращиваемых подколонников на отм. +3,700, +4,300

2   Спецификация к схеме демонтажа

Лист Наименование Примечание

Ведомость спецификаций

 ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы,
конструктивные  элементы и размеры.

 ГОСТ 14098-2014 Соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных
конструкций

 ГОСТ 34028-2016 Прокат арматурный для железобетонных конструкций. Технические
условия.

 ГОСТ 26633-2015 Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия

 ГОСТ Р 57997-2017
Арматурные и закладные изделия сварные, соединения сварные
арматуры и  закладных изделий железобетонных конструкций. Общие
технические условия

 СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции

Ссылочные документы

Обозначение Наименование Примечание

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

1. Рабочая документация разработана на основании договора №314-25-181 от 18.04.2025 на разработку рабочей документации по 
объекту “Терминал по перевалке минеральных удобрений в морском торговом порту Усть-Луга. Береговые объекты Терминала”. 
2. Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, выданным техническим условиям, требованиям действующих 
технических регламентов, стандартов, сводов правил, других документов, содержащих установленные требования. 
3. Рабочая документация разработано на основании:

3.1. Раннее выполненной рабочей документации 1632-2021-3.2.-КЖ0.СУБ "Крытый склад №2. Конструкции железобетонные. 
Свайное основание" и 1632-2021-3.2-КЖ1.СУБ "Крытый склад №2. Конструкции железобетонные".

3.2. Данных отчета об инженерно-геологических изысканиях 1632-2021-00-ИГИ.3.СУБ, выполненном ООО “ПетроБурСервис” в 
2021 г.
4. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями: 

- Федеральный закон от 30 декабря 2009 г., № 384-Ф3 "Технический регламент о безопасности зданий и сооружений"; 
- Федеральный закон от 22 июля 2008 г., № 123-Ф3 "Технический регламент о требованиях пожарной безопасности"; 
- ГОСТ 23118-2019 Конструкции стальные строительные. Общие технические условия. 
- СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство; 
- СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения.. Актуализированная редакция             

СНиП 52-01-2003; 
- СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия; 
- СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85; 
- СП 49.13330.2010 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования. Актуализированная редакция 

СНиП 12-03-2001; 
- СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87;  
- СП 131.13330.2020 Строительная климатология Актуализированная редакция СНиП 23-01-99; 

5. В данном комплекте разработано техническое решение про срубке и наращиванию подколонников фундаментов Крытого склада №"2.
6. Уровень ответственности – нормальный, класс сооружения по ГОСТ 27751-2014 – КС-2. При расчёте конструкций учтён 
коэффициент надёжности по назначению объекта Yn=1,0. 
7. За относительную отметку 0,000 принята отметка чистого пола первого этажа, что соответствует абсолютной отметке 3,700  
в Балтийской системе высот 1977г.
8. В случае расхождения между указаниями общих данных с информацией на чертежах или спецификациях, необходимо применять более 
строгое из требований. 
9. Данные чертежи смотреть совместно с чертежами архитектуры, технологическими чертежами, чертежами электрики и другими 
инженерными дисциплинами. 
10. Характеристика района строительства и условия эксплуатации: 

- Климатический район по СП 131.13330.2020 – IIВ; 
- Расчетная температура воздуха наиболее холодных суток обеспеченностью 0,98 по СП 131.13330.2020 - минус 31 °C; 
- Нормативное значение веса снегового покрова 1 м2 горизонтальной поверхности земли по СП 20.13330.2016 – 1,5 кПа; 
- Нормативное значение ветрового давления по СП 20.13330.2016 для II ветрового района - 0,3 кПа; 
- Сейсмичность района строительства по шкале MSK-64 составляет 6 баллов; 

11. Устранение выявленных в процессе проведения строительного контроля недостатков в которых невозможно без разборки или 
повреждения других строительных конструкций и участков сетей инженерно-технического обеспечения, оформляются актами 
освидетельствования ответственных конструкций поэтажно». Перечень основных видов работ, для которых необходимо составление 
актов освидетельствования скрытых работ (в соответствии с СП 48.13330.2019, СП 70.13330.2012 и РД-11-02-2006):  

11.1. Устройство опалубки и армирования монолитных железобетонных конструкций.
11.2. Соответствие проекту арматуры и закладных деталей;
11.3. Отбор контрольных образцов бетона;
11.4. Устройство гидроизоляции;

12. Рабочие чертежи разработаны из условия производства работ при суточной температуре наружного воздуха не ниже +5С. При 
производстве работ при более низких температурах в проекте производства работ необходимо разработать соответствующие 
мероприятия в соответствии со строительными нормами и правилами на производство и приемку работ. 
13. При производстве работ пользоваться следующими нормативными и проектными документами:
  13.1. СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии";
   13.2. СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты";
   13.3. СП 48.13330.2019 "Организация строительства";
   13.4. СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции";

13.5. СП 250.1325800.2016 "Здания и сооружения. Защита от подземных вод";
   13.6. СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве. Часть I. Общие требования";
   13.7. СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве. Часть II. Строительное производство";
           13.8.СП 349.1325800.2017 Конструкции бетонные и железобетонные. Правила ремонта и усиления; 
   13.8. Указания данного проекта.
14. Для защиты бетонных поверхностей склада (полы склада, полы чаш, открытые поверхности подпорных стен, пилоны) от 
воздействия удобрений применить химстойкую систему покрытия, состояющую из:

- Пенетрирующей грунтовки СК-БЕТОН;
- Промежуточного слоя с антикоррозионным наполнением "железной слюдкой" СК-ЭПОКСИД-MIO;
- Покрывного слоя эмали СК-ПРОТЕКТ.

15. Для защиты открытых поверхностей закладных деталей из черного металла, анкерных болтов и метизов от воздействия 
удобрений применить систему покрытия, состояющую из:

- Грунта СК-ПРОТЕКТ;
- Эмали СК-ПРОТЕКТ (толщина покрытия 180-200 мкм).

Общие указания
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1.

2.

3.

4.

С целью контроля несущей способности сваи и соответствия грунтовых условий площадки проектным в соответствии с 
требованием СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты. Актуализированная редакция СНиП 3.02.01-87", 
необходимо выполнить контрольные испытания статической вдавливающей нагрузкой в соответствии с требованиями     
ГОСТ 5686-2020. Если несущая способность сваи отличается от проектной, отчеты с результатами испытаний свай, должны 
быть предоставлены в проектную организацию для принятия соответствующих решений.
Максимальные расчетные нагрузки, передаваемые на сваю:

- Максимальная вдавливающая нагрузка N c.max = 120 тс;
Несущая способность сваи по грунту при действии вдавливающей нагрузки - 126,0 тс.

Согласно узлу 2 выполнить срубку подколонника до отм. 0,000 без повреждения плитной части ростверка. 

Согласно узлу 1 на первом этапе выполнить первичное удаление бетона до отм. +2,150. Резка выполняется ровной плоскостью 
без сколов кромок. На втором этапе после срезки произвести доработку - отбойниками бетон выбивается до отм. +2,050 с 
сохранением существующей продольной арматуры подколонника на длину 100 мм.

Согласно узлам 3...6 на первом этапе выполнить первичное удаление бетона до отм. +2,100. Резка выполняется ровной 
плоскостью без сколов кромок. На втором этапе после срезки произвести доработку - отбойниками бетон выбивается до 
отм. +2,000 с сохранением существующей продольной арматуры подколонника на длину 100 мм.

Схема демонтажа

1 2 3 4 5 6

1-1 2-2 3-3 4-4 5-5 6-6

  Объем демонтируемого бетона 544,2 м³

Марка Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация к схеме демонтажа

Условные обозначения:
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Формат: А2х3А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Схема расположения наращиваемых подколонников
на отм. +3,700, +4,300

03.26
03.26

03.26

33

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Схема расположения наращиваемых подколонников на отм. +3,700, +4,300

1

1-1

6

6-6

3

3-3

2

2-2

4

4-4

5

5-5

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

Выполнить выемку бетона формирования шпонки в существующих частях подколонника размерами 500х500х100 мм согласно 
узлам 1, 7.

Выполнить выемку бетона формирования шпонки в существующих частях подколонника размерами 300х300х100 мм согласно   
узлам 3...6.

Выполнить выемку бетона формирования шпонки в плитной части ростверка размерами 800х460х80 мм согласно узлу 2 без 
повреждения арматуры плитной части ростверка.

Работать совместно с листами 4-10.

Существующие арматурные выпуски необходимо очистить от бетона, удалить все коррозионные явления методом 
пескоструйной обработки.

Поверхность старого бетона очистить от остатков старого бетона, пыли и грязи. Выполнить пескоструйную очистку. 
Предварительно подготовленное основание необходимо увлажнить.

В качестве адгезионного состава между существующим бетоном и новым уложенным, использовать состав "MasterEmaco P 
5000 AP". Работы по нанесению вести согласно техническим условиям производителя.

До бетонирования подколонников установить в проектное положение арматуру согласно листам 4-10.

До бетонирования подколонников установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

Разопалубку и монтаж вышележащих конструкций производить после набора бетоном 70% прочности.

РШБ - рабочий шов бетонирования.

Марка Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация к схеме расположения наращиваемых подколонников на отм. +3,700, +4,300

П1 Лист 4   Подколонник П1 118

П2 Лист 5   Подколонник П2 4

П3 Лист 6   Подколонник П3 4

П4 Лист 7   Подколонник П4 9

П5 Лист 8   Подколонник П5 3

П6 Лист 9   Подколонник П6 2

П7 Лист 10   Подколонник П7 16

7

7-7
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Формат: А1А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П1

03.26
03.26

03.26

44

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П1

1-1 2-2

1-1. Армирование 3-3. Армирование2-2. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П1

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 2130 18 8,21

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 4430 16 1,75

Х2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 2275 8 0,90

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 590 32 0,23

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П1 42,64 42,64 147,72 147,72 190,37 190,37

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 3,35 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 11,97 м²
Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=1425;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Х2

A=345;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=440;
B=70;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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Формат: А1А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П2

03.26
03.26

03.26

55

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П2 1-1 2-2

1-1. Армирование 2-2. Армирование3-3. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П2

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 4610 18 17,76

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 4430 30 1,75

Х2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 2275 15 0,90

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 590 60 0,23

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П2 79,96 79,96 319,72 319,72 399,68 399,68

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=1425;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Х2

A=345;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=440;
B=70;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 6,40 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 22,88 м²

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Продольную арматуру вклеить в тело плитной части ростверка при помощи химических анкеров OKG TE500 на глубину 
согласно разрезам 1-1, 2-2. Работы вести согласно техническим условиям производителя. Расход химического анкера на 
один подоколонник - 2820 мл.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.



11

225

150

1080

150

225
22
5

15
0

22
5

22
5

15
0

22
5

60
0

1830

+3,700

+3,600

+3,600

2

2

+3,700

+3,600

225

150

1080

150

225

10
0

16
00

10
0

+2,000

765 300 765

17
00

см. 1632-2021-3.2-КЖ1.СУБ

РШБ

1830

17
00

10
0

150 300 150

+3,700

+2,000

600

см. 1632-2021-3.2-КЖ1.СУБ

РШБ

17
00

10
0

3 3

50
5х
30
0 
= 
15
00

15
0

765 300 765

55 345 345 340 345 345 55

1830

+3,700

+2,000

ГОСТ 14098-2014-С21-Рн

10
0

см. 1632-2021-3.2-КЖ1.СУБ

1

Х1

Ш2Ш2

551
2012
5

12
5 12
0 55

60
0

55 345 345 340 345 345 55

1830

Ш1
шаг 300

Ш2
шаг 300

Ш2
шаг 300

Ш2
шаг 300

Ш2
шаг 300

Х1
шаг 300

18 шт.
1

55

120

125 125

120

55

600

ГОСТ 14098-2014-С21-Рн

150 300 150

50
5х
30
0 
= 
15
00

15
0

17
00

10
0

+3,700

+2,000 10
0

Ш1

Х1

1

см. 1632-2021-3.2-КЖ1.СУБ

3 3

Изм. Кол.уч Лист N док. Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

Со
гл
ас
ов
ан
о

Ин
в.
 №
 п
од
л.

По
дп
. и
 д
ат
а

Вз
ам
. и
нв
. №

Формат: А2А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П3

03.26
03.26

03.26

66

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П3

1-1 2-2

1-1. Армирование 3-3. Армирование2-2. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П3

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 1580 18 6,09

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 4650 6 1,84

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 700 24 0,28

Ш2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 575 24 0,23

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П3 23,11 23,11 109,58 109,58 132,69 132,69

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=1745;
B=515;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=515;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Ш2

A=390;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 1,87 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 8,26 м²

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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Изм. Кол.уч Лист N док. Подпись Дата
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. и
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ат
а

Вз
ам
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нв
. №

Формат: А2А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П4

03.26
03.26

03.26

77

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П4

1-1 2-2

1-1. Армирование

3-3. Армирование

2-2. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П4

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 1580 20 6,09

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 5850 6 2,31

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 700 30 0,28

Ш2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 615 24 0,24

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П4 27,99 27,99 121,75 121,75 149,74 149,74

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=2345;
B=515;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=515;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Ш2

A=435;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 2,48 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 10,30 м²

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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ат
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Формат: А2А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П5

03.26
03.26

03.26

88

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П5

1-1 2-2

1-1. Армирование 2-2. Армирование 3-3. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П5

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 1580 16 6,09

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 3650 6 1,44

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 700 6 0,28

Ш2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 540 24 0,21

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П5 15,43 15,43 97,40 97,40 112,83 112,83

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=1245;
B=515;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=515;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Ш2

A=355;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 1,36 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 6,56 м²

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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Формат: А2А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П6

03.26
03.26

03.26

99

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П6

1-1 2-2

1-1. Армирование 2-2. Армирование 3-3. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П6

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 1580 8 6,09

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 2835 6 1,12

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 680 24 0,27

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П6 13,17 13,17 48,70 48,70 61,87 61,87

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=825;
B=525;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=495;
B=85;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 0,92 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 5,10 м²

Позиции * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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Формат: А1А

Разработал
Проверил

Н. контроль

02.25.15 - 02.25.15 - КЖКЖ11

КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Подколонник П7

03.26
03.26

03.26

1010

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Подколонник П7

1-1 2-2

1-1. Армирование 2-2. Армирование 3-3. Армирование

Детали

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация подколонника П7

1   ГОСТ 34028-2016   25-A500С L= 2130 18 8,21

Х1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 4430 16 1,75

Х2 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 2275 8 0,90

Ш1 *   ГОСТ 34028-2016   8-A240 L= 590 32 0,23

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Общая масса

Арматура класса Арматура класса

Всего
А240 А500С

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅8 Итого ∅25 Итого

П7 42,64 42,64 147,72 147,72 190,37 190,37

Поз. Эскиз

Ведомость деталей

Х1

A=1425;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Х2

A=345;
B=725;
C=55;
dоп=20;

Ш1

A=440;
B=70;
C=20;
dоп=20;

Размеры гнутых стержней указаны по наружным
граням, хомутов и шпилек - по внутренним граням

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В40 F200 W8 6,39 м³

Площадь гидроизолируемых поверхностей 22,88 м²

Позиции со * см. Ведомость деталей

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

Схема расположения подколонников представлена на листе 3.

На чертежах указаны расстояния от оси стержней до грани бетона.

Защитный слой концов стержней рабочей арматуры до грани фундамента - 20 мм.

Все пересечения продольных и поперечных стержней вязаные. Вязку стержней выполнять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-2012.

Соединение стержней 25-А500С производить при помощи сварки типа С21-Рн согласно разрезам 1-1, 2-2 на данном листе.

До бетонирования и армирования фундамента установить в проектное положение анкерные группы согласно листу 11.

РШБ - рабочий шов бетонирования.
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Схема расположения анкерных групп на отм.
+3,700, +4,300
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03.26

1111

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Схема расположения анкерных групп на отм. +3,700, +4,300

1 2

1-1 2-2

1.

2.

В спецификации указан общий объем бетона подливки для всех анкерных групп, замаркированных на данном листе.

Подливку из бетона на мелком заполнителе выполнять после установки и выверки металлоконструкций. При выполнении 
подливки контролировать отсутствие воздушных карманов.

3

3-3

4

4-4

Сборочные единицы

Марка Обозначение Наименование Кол. Масса ед.,кг Примечание

Спецификация к схеме расположения анкерных групп на отм. +3,700, +4,300

АГ1   Лист 12   Анкерная группа АГ1 122 62,17

АГ2   Лист 13   Анкерная группа АГ2 16 81,89

АГ3   Лист 14   Анкерная группа АГ3 2 56,44

АГ4   Лист 15   Анкерная группа АГ4 32 74,96

Материалы

ГОСТ 26633-2015 Бетон В45 на мелком заполнителе 14,70 м³
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КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Анкерная группа АГ1

03.26
03.26

03.26

1212

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Анкерная группа АГ1

Марка
изделия

Масса
изделия,
кг

Спецификация анкерной группы АГ1

АГ1 62,17

Поз. Наименование Кол. Масса ед.,кг

1 Болт 1.1 М30x1120 09Г2С-6
ГОСТ24379.1-2012 4 7,43

2 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 430 8 1,62

3 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 570 8 2,15

4 Шайба М30 ГОСТ 24379.1-2012 4 0,33

5 Гайка М30 (S46) ГОСТ 5915-70 4 0,24

1.

2.

При транспортировке и складировании анкерных групп предусмотреть мероприятия, обеспечивающие их геометрическую 
неизменность, в том числе предохранение соединительных уголков от повреждений.

Выполнить дополнительную нарезку болта общей длиной 290 мм.
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КрытыйКрытый   складсклад  №№2. 2. КонструкцииКонструкции   железобетонныежелезобетонные

Анкерная группа АГ2

03.26
03.26

03.26

1313

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Анкерная группа АГ2
Марка
изделия

Масса
изделия,
кг

Спецификация анкерной группы АГ2

АГ2 81,89

Поз. Наименование Кол. Масса ед.,кг

1 Болт 1.1 М36x1250 09Г2С-6
ГОСТ24379.1-2012 4 11,88

2 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 460 8 1,73

3 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 570 8 2,15

4 Шайба М36 ГОСТ 24379.1-2012 4 0,41

5 Гайка М36 (S55) ГОСТ 5915-70 4 0,42

1.

2.

При транспортировке и складировании анкерных групп предусмотреть мероприятия, обеспечивающие их геометрическую 
неизменность, в том числе предохранение соединительных уголков от повреждений.

Выполнить дополнительную нарезку болта общей длиной 300 мм.
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Анкерная группа АГ3

03.26
03.26

03.26

1414

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Анкерная группа АГ3 Марка
изделия

Масса
изделия,
кг

Спецификация анкерной группы АГ3

АГ3 56,44

Поз. Наименование Кол. Масса ед.,кг

1 Болт 1.1 М30x1120 09Г2С-6
ГОСТ24379.1-2012 4 7,43

2 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 340 8 1,28

3 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 470 8 1,77

4 Шайба М30 ГОСТ 24379.1-2012 4 0,33

5 Гайка М30 (S46) ГОСТ 5915-70 4 0,24

1.

2.

При транспортировке и складировании анкерных групп предусмотреть мероприятия, обеспечивающие их геометрическую 
неизменность, в том числе предохранение соединительных уголков от повреждений.

Выполнить дополнительную нарезку болта общей длиной 280 мм.
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Анкерная группа АГ4

03.26
03.26

03.26

1515

ТерминалТерминал   попо  перевалкеперевалке   минеральныхминеральных   удобренийудобрений   вв  морскомморском   торговомторговом   портупорту  УстьУсть--ЛугаЛуга..
БереговыеБереговые   объектыобъекты   ТерминалаТерминала

Р

Пестов

Боташева

Сухих

Анкерная группа АГ4
Марка
изделия

Масса
изделия,
кг

Спецификация анкерной группы АГ4

АГ4 74,96

Поз. Наименование Кол. Масса ед.,кг

1 Болт 1.1 М36x1250 09Г2С-6
ГОСТ24379.1-2012 4 11,88

2 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 310 10 1,17

3 Уголок 50x5 ГОСТ 8509-93/
С245  ГОСТ 27772-2021 L= 330 10 1,24

4 Шайба М36 ГОСТ 24379.1-2012 4 0,41

5 Гайка М36 (S55) ГОСТ 5915-70 4 0,42

1.

2.

При транспортировке и складировании анкерных групп предусмотреть мероприятия, обеспечивающие их геометрическую 
неизменность, в том числе предохранение соединительных уголков от повреждений.

Выполнить дополнительную нарезку болта общей длиной 300 мм.




