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По окончании ремонтных работ выполнить выставку троллей

в соответствии с положением токоприемников кранов
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Ж (1 : 20)
Установка опорного листа на подкрановую железобетонную балку

Лист опорный Поз. 4   (1:20)
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И (1:1)
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Т3- 8
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К (1 : 10)

Примечания:
1. Ось температурного стыка рельса должна быть смещена с оси 
температурного стыка подкрановых балок не менее чем на 500 мм.
2. Рельсы примыкающие к температурному шву, должны быть
укороченными (длиной 2,0-2,5 м).
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22

23
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Л

1211

Н1- 6

130 130

30 30

Ось температурного шва

380280
П(1:10)
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18
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20

Р

Р
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Н (1:10)
Овальные отверстия 33х120
только в стенке рельса

П

Р-Р(1:10)

26
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0

1112 Н1- 6

М (1:4)

торец рельса

6

6
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*
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*

Л-Л (1:2)
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С (1:10)

Металлическая
пластинка 300х90х8,5 мм

Металлическая

пластинка 245х90х8 мм
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4

Швеллер 100х46х7,6х4,5

l=220 мм по ГОСТ 8240-56

46
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Шайба Ш20х3 мм

Болт Ш8 мм по ГОСТ 7798-70
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поз. 10 (1:5)
Накладка стыковая температурного стыка 

по Серии 1.426.2-7.
Лист Ст3кп ГОСТ 380-2005

Прижим рельса поз. 8 (1:2)
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