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в соответствии с положением токоприемников кранов
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Установка опорного листа на подкрановую железобетонную балку
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Ж (1 : 10)

Примечания:
1. Ось температурного стыка рельса должна быть смещена с оси 
температурного стыка подкрановых балок не менее чем на 500 мм.
2. Рельсы примыкающие к температурному шву, должны быть
укороченными (длиной 2,0-2,5 м).
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Накладка стыковая температурного стыка 
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